TECHNISCHE BEDINGUNGEN

CIPRES FILTR BRNO s. 1. 0. FILTER REIHE CARM Ev. Nummer: TP-2-001-00

Herausgabedatum: 01.10.2000

1. ALLGEMEIN

Filter Carm sind Taschenfilter, konstruiert als sich automatisch regenerierende stationére
Filtereinheiten, bestimmt fiir die schwersten Filteraufgaben. Die Regenerierung erfolgt durch
Druckluft (0,5 — 0,7 MPa) und ist elektronisch gesteuert. Diese Modelle werden in zentralen
Absaug- und Filtereinrichtungen angewendet, konnen aber auch als kleine Filtereinheiten
dienen.

Das Konstruktionssystem ermdglicht die Ausbildung von Filterflichen beliebiger
Abmessungen mit der Mdglichkeit einfacher Erweiterung durch Anordnung der Filterblocke
iibereinander und nebeneinander.

2. ANWENDUNG

Filter Carm werden zum Auffangen von Staubteilchen, abgesaugt von Staubquellen in
folgenden Industriezweigen verwendet

- Holzverarbeitung

- Metallverarbeitung

- keramische und Ziegelindustrie
- Chemieindustrie

- Lebensmittelindustrie

- Autoreparaturen

- Energetik.

Sie unterscheiden sich in ihrer Konstruktion nach Staubcharakter, sind auch fiir die
Filtration von explosivem Staub bestimmt. Sie sind mit Filtermaterial aus ungewebten
Textilien ausgestattet, welche sich auf dem Markt befinden.

Fiir Luft bis zu 140 °C wird das Filtergewebe FITEVIG PES 600/V Opélen verwendet.

Fir hohere Lufttemperaturen bis zu 250 °C wird Filtergewebe TeF CX/CX 4584 und
TeF PI/PI5084 verwendet.

Weiter konnen Filtergewebe mit speziellen Eigenschaften (antistatische Ausfiihrung,
hydrophobe und Ol abweisende Ausfiihrung, usw.) verwendet werden.




3. FILTERFUNKTION

Die mit Staub angereicherte Luft wird iiber einen Vorabscheidungsabschnitt gefiihrt, stromt
tiber Filtertaschen, in die der Schmutz eingefangen wird. Weiter stromt sie durch den
Rahmenkopf um Hochdruckrohre in den Filterausgang.

Damit dieses Filtersystem ununterbrochen arbeiten kann, muss das Filtermedium auch
ununterbrochen regeneriert werden. Dies erfolgt automatisch, durch Druckluft in
Gegenstromung,.

Das elektronische Steuerpult AOV fiihrt in einstellbaren Pausen durch Erregen eines
elektromagnetischen Ventils ein Membranventil in Funktion, welches in geéffnetem Zustand
der Druckluft erméglicht, aus dem Vorratsbehélter in die Hochdruckrohre zu flieBen (Bild 1).
Von hier wird sie mit groer Geschwindigkeit auf die Riickseite der Filterelemente gespritzt
(Bild 2).

Dank der Form des Rahmenkopfes stromt in die Tasche eine Mischung aus Druck- und
Umgebungsluft im Verhéltnis 1:4 bis 1:6, Diese Menge ist ausreichend zu ihrer Deformation
und vollem Aufblasen.

Es kommt zur Durchspiilung des Filtermediums und zum Platzen der aulen angesetzten
Staubschale. Es folgt ein Fallen groerer und kleinerer Teile, welche vom Filtermedium durch
die Deformation als auch Durchspiilung abgerissen wurden, in einen Sammelbehalter.

Dieser Prozess ist ununterbrochen und es kommt dazu nur bei einem Zehntel der wirksamen
Filterelemente. Deshalb konnen diese Filter in ununterbrochenen Betrieben arbeiten. Dieses
durchgearbeitete Prinzip ermoglicht eine Belastung der Filterfliichen in Werten von 4 —
7 c/s. Nur in Ausnahmefillen weicht es zur Belastung 3 — 4 cn/s ab.

Garantierte Ausgangskonzentration der abgeschiedenen Mischung ist 1 — 10 mg/m’
abgesaugter Luft. Messergebnisse konkreter realisierter Aktionen wiesen nach, dass sich die
tatsiichliche Konzentration im Bereich zwischen 1 — 5 mg/m’ bewegt.
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4. FILTERTYPEN

CIPRES FILTR BRNO s. r. o. stellt die Serien her:

A) CARM GH

B) CARMYV

A) Filterreihe CARM GH

Sind Schrankfilterkonstruktionen. Diese Einheiten konnen in Baugruppen beliebiger Leistung
zusammengestellt werden.

Al) FILTERGROSSE - TYPENBEZEICHNUNG

Die Filtereinheiten enthalten Filtertaschen in drei verschiedenen Langen - 0,7m; 1,0 m; 1,5 m.

Jeder Filter kann mit zwei GroBlen SammelgefaBlen (55,80 1) ausgeriistet sein oder durch
Kammertransporteur in antiexplosiver Ausfiihrung beendet werden.
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Hiufigste Varianten
2 06 1 1 07 EX - Explosion
3 10 2 2 10 HH -Loschaufsatz
4 12 3 3 12 S - Spezial
5 15 4 4 15 RP - rotierender Mitnehmer
usw. 16 5 17 KLV - Gewichtsklappe
18 6 KLLD - doppelwirkende Klappe
21 7 §B - Schieber
22 MTL - Schleife
25 § - Schneckenforderer
27 000 - Sammelbehilter

Container (Liter; m?)
BB - BigBag




Beispiele

CARM GH 10/1/4/15/55
-Filter CARM GH Breite auf 10 Taschen, 4 Geschosse, 1,5m Taschenldnge, 551 Sammelbehalter
(CARM GH 60).

3 CARM GH 15/1/4/15/EX;RP;S
-Filter CARM GH Breite auf 15 Taschen, 4 Geschosse, 1,5m Taschenldnge, in Explosionsausfiihrung
mit rotierendem Mitnehmer und Schneckenforderer. Das ganze dreimal nebeneinander.

CARM GH 10/2/5(6)/15/2x55
-Filter CARM GH Breite auf 10 Taschen, 2 Reihen nebeneinander, 5 Geschosse + oberes frei, 1,5 m
Taschenlédnge, 2x551 Sammelbehélter.

UBERFUHRUNGSTABELLE ZWISCHEN ALTER UND NEUER BEZEICHNUNG

Alte Bezeichnung Neue Bezeichnung

CARM GH 07 CARM GH 10/1/1/07
CARM GH 10 CARM GH 10/1/1/10
CARM GH 14 CARM GH 10/1/2/07
CARM GH 20 CARM GH 10/1/2/10
CARM GH 30 CARM GH 10/1/2/15
CARM GH 45 CARM GH 10/1/3/15
CARM GH 60 CARM GH 10/1/4/15

A2) FILTERAUSFUHRUNG

Die Filter unterscheiden sich in ihrer Konstruktion nach Wesen des Materials — des Staubs,
den sie filtern werden. Der Filter in explosionsgeschiitzter Ausfiihrung ist mit verstarktem
Schrank mit Druckwiderstand 30 kPa mit einer Offnung in der hinteren Filterwand zur
Abfiihrung der Druckwelle mit Sicherungsvorrichtung PUSM 450 x 800 in Abhingigkeit an
die einzelnen Filtervolumen und Explosionscharakteristiken Ks; konstruiert.

Vor der Entlastungsfliche darf sich in einer Entfernung von 1,5m, unter Offnungswinkel von
60° vom Offnungsrand kein Hindernis befinden und in einer Entfernung von 4m keine
brennbaren Stoffe. Je nach Situation kann in einer Entfernung von 1,5 — 4 m von der
Entlastungséffnung eine unbrennbare Wand, angemessen der Entfernung vom Filter
druckbesténdig, angebracht werden.

Die Filtereinrichtung kann gegen mogliche Explosionen mit Hilfe des HRD- Systems
gesichert werden, eine Explosionsunterdriickung, bei welcher nicht die Anforderungen auf

eine Sicherheitszone berticksichtigt werden miissen.

Alle Verbindungen an der Filterkonstruktion miissen leitend verbunden und geerdet sein.




A3) BRANDSCHUTZMASSNAHMEN

Im Falle einer Brandgefahr durch feuergefahrlichen Staub werden in die Filter Loschaufsitze
im System der Funkenloschung ZL-1 (Hersteller RSBP spol. st. 0. Ostrava — Radvanice)
unterlegt durch Zertifikat Nr. 214-99-0202/D 04035, installiert.

In den Filtern sind thermostatische Fihler eingesetzt, welche im Falle einer
Temperaturerhohung {iber 70°C einen Impuls zur Offnung des Servoantriebs des Kugelventils
fiir die Wasserzuflihrung geben oder die Signalisiereinrichtung einschalten.

B) Filterreihe CARM V

Im Falle der Anordnung der Filter an Behélter mit explosiven Staub wird in Zusammenarbeit
mit einer ,,berechtigten Person™ oder berechtigten Firma die Entlastungsfliche dieser Behélter
festgelegt.

Es sind Filter zu atypischen Baugruppen, z.B. zur Entliiftung von Abfallbehéltern. Sie konnen
mit ihrer Filterfliche direkt im Behélter eingebaut werden oder sind in viereckige oder runde
Schrinke eingeschoben, welche die entsprechende Entlastungsfldche installiert haben miissen.

Die Filterkonstruktion ist gegen Explosionsdruck bis zu 25 kPa widerstandsfahig.

5. BEDIENUNG, MESSUNG UND REGULIERUNG DER FILTER

Bestandteil der Filtereinrichtung ist:

5.1 Verteilerschrank
Konzipiert nach vorgeschlagener Einrichtung, liefern wir entweder mit oder ohne
Elektroinstallation Nach Normen

5.2 Elektronische Steuerpulte
Dient zum automatischen Gang der Regenerierung der Filtereinlagen (ndher siehe
Prospekt CARM GH, CARM V)

5.3 Membranventil
2/2 wegig in Ausfithrung 3/4" a 1"

5.4 Elektromagnetische Ventile
24 V/50 Hz
Elektromagnetische Ventile
230 V/50 Hz zu Brandschutzsystemen oder Druckluftleitungen




5.5

Elektronisch gesteuerte Schlammabscheider einschlielich Filter mechanischer
Verschmutzungen (EROF)

Dient zum automatischen Ablassen von Wasserkondesat in einstellbaren Zeitintervallen.
Bestandteil des EROF ist ein zweiwegiger Filter mechanischer Verschmutzungen und
Reduktionsventil mit Manometer. Am giinstigsten in die Anordnung in Filternéhe.

,»U%“ Manometer
Dient zur Feststellung der Druckverluste des Filters

6. BESTELLANGABEN

In der Bestellung muss aufgefiihrt werden:

a)

b)
c)

7.1

a)
b)
c)
d)

Erforderliche Menge der abgesaugten Luft V (m3/h) und Zusammenstellung der
abgesaugten Maschinen mit Koeffizient des gleichlaufenden Betriebs, weiter
Anforderungen an das abgesaugte Luftvolumen oder die Anschlussdurchmesser fiir das
Absaugen.

Angaben zum abgesaugte Staub, im Falle explosiven Staubs, Protokoll iiber die Priifung
Angaben iiber die transportierte Luft (Temperatur, Umgebung aus der abgesaugt wird).
Anforderungen an die Art der Lieferung und Ubernahme

7. BEDIENUNGSANLEITUNG

Vor Inbetriebnahme des Filters muss kontrolliert und durchgefiihrt werden:

Richtige Drehrichtung des Ventilatorschaufelrads (ist durch Pfeil gekennzeichnet)
Kontrolle der Dichte der einzelnen Verbindungen

Druckluftanschluss - Anschluss 1/2"

Einstellung des richtigen Arbeitsdrucks am Reduktionsventil

0,5 — 0,7 MPa — unterschiedlich nach Filtertyp — siehe techn. Beschreibung




Achtung: Der richtige Betriebsdruck ist fiir die Filterfunktion sehr wichtig

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

Druck unter 0,45 MPa und iiber 0,8 MPa verursacht Ausfall der Regenerierung.
e) Kontrolle der Einstellung des elektronischen Steuerpults — Impuls 200 ms
- Pause 25 — 30s
Spannung 230V/50Hz gleichzeitig mit eingeschaltetem Ventilator
f) Einlegen eines PVC- Beutels in den Sammelbehélter und richtige Dichte des
Schnellverschlusses (bei Filtertyp CARM)

Nach Erfiillung und Kontrolle 7.1a — 7.1f kdnnen die Filter in Betrieb genommen werden.
Nach Inbetriebnahme muss der Sammelbehélter kontrolliert werden und die Hiufigkeit
des PVC- Beutel Austausches abgesichert werden.

Im Falle einer Senkung des Saugeffektes an der Quelle muss durchgesehen und
kontrolliert werden:

Druckdifferenz des Filtermediums

(sollte sich ohne Riicksicht auf Staubart und Spezifikation der gegebenen Einrichtung
zwischen 800 — 1600 Pa bewegen. Der Wert wird mit Manometer festgestellt).
Klappeneinstellung an der Saug- und Ausblasseite der Leitung

Einstellung des Betriebsdrucks der Druckluft

Funktion der magnetischen und Membranventile im Zusammenhang mit der Funktion des
Steuerpults

Leitung, in welche eine Verunreinigung in Form eines Lappens, gekniillte Zeitung u.4.
gelangen konnte

Ausblasleitung einschlielich Filtertiiten, die zur Riickflihrung der sauberen Luft in den
Arbeitsraum bestimmt ist.

Filter, die mit Sicherungseinrichtung PUSM 450 x 800 bestiickt sind, miissen nach
Hinweisen fiir die Bedienung und Wartung, aufgefiihrt in den Bedingungen der
Sicherungseinrichtung TP -2-001-90-RSBP, kontrolliert werden.

Bei Austausch der Filterelemente durch eigene Kréfte, miissen zuerst die
Hochdruckleitungen (1 Mutter M10 und 1 Rohr) und Fixierbleche (1 Mutter M12 auf 1
Blech) demontiert werden. Danach kann der Filterrahmen mit verschobener Tasche
herausgezogen und die Tasche ausgetauscht werden. Die Montage wird in umgekehrter
Reihenfolge ausgefiihrt. Es muss auf eine genaue Lage geachtet werden. Die Fixierbleche
miissen gleichmédfig angezogen werden, damit es nicht zur Beschddigung des
Rahmenkragens, bzw. Undichtheiten kommt.

Der Beutelaustausch in den Sammelbehéltern erfolgt mit angehobenen Haltern, Lésen und
Herausziehen des Behilters, aus welchem wir den Beutel mit dem Staub entnehmen. Die
Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, wobei auf die richtige Position des
Sammelbehélters unter dem Schnellverschluss aus Griinden der Dichtheit geachtet werden
muss.




7.7 Lagerung

- bei ldngeren Lagerungszeiten ist die Anlage

- zu konservieren (vor allem die Teile, die der Oxidierung unterlegen kdnnten)

- in trockenen und Staubfreien Raumen bei -5°C bis +50°C und rel. Feuchtigkeit < 60°C
aufzubewahren.

- Anlage ist waagerecht und Kippenfrei zu lagern.

- Motor-Lagerung hat eigene Anweisung [Soderbeilage]

Legende Seite 3:
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