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Pravni upozornéni

Kvalifikovany personal

Vyrobek nebo systém, ke kterému nalezi tato dokumentace, mize obsluhovat pouze personal s
odpovidajici kvalifikaci, ktery bude pfi provadéni stanovenych UkolG dodrzovat pokyny uvedené
v dokumentaci, zejména pak predpisy tykajici se bezpecnosti prace. Kvalifikovany personal je
na zakladé svého vzdélani a zkusenosti zplUsobily odhalit rizika v souvislosti s obsluhou téchto
vyrobk( ¢i systém0 a zabranit moznému ohrozeni.

Pouzivani vyrobkl Siemens v souladu s uréenim

Méjte na zfeteli nasleduijici:

/\VYSTRAHA

Vyrobky Siemens se smi pouzivat pouze pro Uéely uvedené v katalogu a v pfislus§né technické
dokumentaci. Pokud se pouzivaji cizi vyrobky a komponenty, musi byt doporu¢eny nebo
schvaleny firmou Siemens. Bezporuchovy a bezpecny provoz prfedpoklada odbornou
prepravu, skladovani, ustaveni, montaz, instalaci, uvedeni do provozu, obsluhu a udrzbu.
Musi se dodrzovat pfipustné podminky prostfedi. Dodrzovat se musi také pokyny v pfislusné
dokumentaci.

Koncept vystraznych upozornéni

Tato pfirucka obsahuje pokyny, které musite dodrzovat z diivodu své osobni bezpecnosti a
zamezeni materialnim Skodam. Upozornéni ohledné Vasi osobni bezpecnosti jsou zvyraznény
vystraznym trojuhelnikem, upozornéni tykajici se pouze materialnich $kod jsou uvedeny bez
vystrazného trojuhelniku. Podle stupné ohrozZeni jsou vystrazna upozornéni zobrazena v
sestupném poradi nasledujicim zpdsobem.

/\NEBEZPES&I

znamena, ze nastane smrt nebo tézké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna
bezpecnostni opatfeni.

/\VYSTRAHA

znamena, ze maze nastat smrt nebo tézké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna
bezpecénostni opatfeni.
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/\POZOR

znamena, ze mlze nastat lehké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna bezpec¢nostni
opatfeni.

UPOZORNEN(

znamena, ze mohou nastat materialni Skody, kdyz se neucini pfisluSna bezpecnostni
opatieni.

Pii vyskytu vice stupnli ohrozeni bude vzdy pouzito vystrazné upozornéni s nejvys$sim stupném.
Je-li ve vystrazném upozornéni s vystraznym trojuhelnikem vystraha pfed Skodami na zdravi,
pak mlze byt v tomtéZ vystrazném upozornéni jesté pfipojena vystraha pfed materialnhimi
Skodami.

1 Uvod
1.1 Typy stroje

Tento navod plati pro nasledujici typy stroju:
1LA, 1LE, 1LF, 1LG, 1LP, 1FP, 1PC, 1PF, 1PK, 1PP, 1PQ

1.2 Literatura
Upozornéni tykajici se stroji 1LE1, 1FP1, 1MB1, 1PC1, 1PC3

Upozornéni tykajici se stroji 1LE1, 1PC1 a 1PC3 konstrukéni velikosti
80 a 90 s centralnim upevnénim svorkové skrifiky

2 Bezpec€nostni pokyny

2.1 Informace pro osobu zodpovédnou za
zarizeni

Tento elektricky stroj je az do 19.04.2016 navrzen a konstruovan v souladu s

pozadavky smérnice 2006/95/ES a od 20.04.2016 podle smérnice 2014/35/AU

("Smérnice o zafizenich nizkého napéti") a predpoklada se, ze se bude pouzivat v

pramyslovych zafizenich. Pfi pouZiti elektrického stroje mimo Uzemi Evropského

spoleCenstvi dodrzujte pfedpisy platné v dané zemi. Dodrzujte mistni bezpecnostni a
instalacni pfedpisy, které jsou platné pro dané odvétvi.

Standardni stroje
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Bezpecnostni pokyny

Osoby zodpovédné za bezpecnost zafizeni musi zarudit toto:

® Planovani, projektové prace a jakékoli prace na stroji a se strojem provadi jen
kvalifikovani pracovnici.

® Navod k obsluze musi byt vzdy k dispozici pfi provadéni jakychkoli praci.

e Budou dlsledné dodrzovana data a Udaje o povolenych podminkach pro montaz,
pfipojeni, okoli stroje a jeho provoz.

e Budou dodrzovany zvlastni bezpe¢nostni a instalacni predpisy a predpisy o
pouzivani osobnich ochrannych pomiicek.

Poznamka
PFi projektovani, montazi, uvadéni do provozu a udrzbé vyuzijte podpory a sluzeb
pfislusného servisniho stfediska (Strana 52).

V jednotlivych kapitolach tohoto dokumentu naleznete bezpecnostni upozornéni.
Tato bezpecnostni upozornéni je bezpodmine¢né nutné dodrzovat, abyste zajistili
svou vlastni bezpecnost, ochranu ostatnich osob a abyste zabranili hmotnym
Skodam.

Dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny pfi provadéni jakékoli €innosti na stroji a
se strojem.

2.2 Dodrzovani péti bezpecnostnich pravidel

Aby byla zajisténa vase osobni bezpe€nost a aby se zabranilo hmotnym Skodam, pfi
vSech pracich pfisné dodrzujte bezpe€nostni upozornéni a nasledujici pétici
bezpec€nostnich zasad podle normy EN 50110-1 "Prace na zafizeni, které neni pod
napétim". Téchto pét bezpec€nostnich zasad uplatnéte pred zahajenim prace v
uvedené posloupnosti.
Pét bezpeénostnich zasad
1. Odpojit.

Odpojte také pomocné obvody, napf. vyhfivani béhem odstavky.
2. Zaijistit proti opétovnému zapnuti.
3. Zkontrolovat nepfitomnost napéti.
4. Uzemnit a zkratovat.
5. Zakryt nebo ohradit sousedni soucasti pod napétim.

Po ukonCeni praci opét zruste pfijata opatfeni v opaéném poradi.

Standardni stroje
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Bezpecnostni pokyny

2.3 Kvalifikovany personal

Jakoukoli praci na stroji smi provadét jen kvalifikovany persondl. Kvalifikovanym
personalem ve smyslu této dokumentace se rozuméji osoby, které splfiuji nasledujici
predpoklady:

® Na zakladé svého vzdélani a zkuSenosti jsou schopny ve svém oboru &innosti
rozeznat rizika a odvratit mozna nebezpedi.

® Tyto osoby jsou odpovédnym pracovnikem povéfeny provadénim praci na stroji.

24 Bezpe€na manipulace s elektrickymi stroji

Bezpecnost na pracovisti zavisi na obezfetnosti, prevenci a rozumném chovani
vSech osob, které stroj instaluji, provozuji a udrzuji. Mimo dodrzovani uvedenych
bezpecnostnich opatfeni je v blizkosti stroje v zasadé vyzadovana opatrnost. Vzdy
dbejte na svou bezpecnost.

Abyste se vyhnuli irazdm, dodrzujte také:

® \/Seobecné bezpec€nostni pokyny pfislusné zemé, v niz je stroj pouzivan
e Specifické predpisy tykajici se provozovatele a oblasti pouziti

e Zvlastni dohody, které byly ucinény s provozovatelem stroje

® Samostatna bezpecnostni upozornéni, ktera jsou soucasti dodavky stroje

® Bezpecnostni symboly a pokyny na stroji a jeho obalu

/I\VYSTRAHA
A Soudasti pod napétim

Elektrické stroje obsahuji ¢asti, které jsou pod napétim.

V dasledku odstranéni krytd, neodborného pouzivani stroje, nespravné
obsluhy nebo nedostate¢né udrzby mize dojit ke smrtelnému Urazu,
téZzkym zranénim nebo hmotnym Skodam.

o P¥i praci se strojem vzdy dodrzujte "pét bezpecnostnich zasad"
(Strana 3).

o Kryty demontujte jen v souladu s pokyny, které jsou uvedeny v tomto
provoznim navodu k obsluze.

e Stroj obsluhujte fadnym zpUtsobem.
« Udrzbu stroje provadéjte pravidelné a odborné.

Standardni stroje
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Bezpecnostni pokyny

/I\VYSTRAHA
Rotujici Zast

Elektrické stroje obsahuji nebezpecné rotujici Casti.

V dusledku odstranéni kryt, neodborného pouzivani stroje, nespravné
obsluhy nebo nedostate¢né udrzby mize dojit ke smrtelnému Urazu,
tézkym zranénim nebo hmotnym Skodam.

e Kryty demontujte jen v souladu s pokyny, které jsou uvedeny v tomto
provoznim navodu k obsluze.

e Stroj obsluhujte Fadnym zpUsobem.
o Provadéjte pravidelné udrzbu stroje.
e Volné konce hridell zajistéte.

/I\VYSTRAHA

Horké povrchy
Elektrické stroje maji horky povrch. Nedotykejte se takového povrchu.
Nasledkem muze byt vznik téZkych popalenin.

o Nez zaCnete pracovat na stroji, nechejte jej vychladnout.

o Kryty demontujte jen v souladu s pokyny, které jsou uvedeny v tomto
provoznim navodu k obsluze.

e Stroj provozujte fadnym zplUsobem.

/I\POZOR
& Zdravi 8kodlivé Iatky

Chemicke latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a udrzbu stroje,
mohou byt zdravi Skodlivé.

Dusledkem jejich plsobeni mize byt otrava, podrazdéni pokozky,
poleptani dychaciho Ustroji nebo jiné zdravotni Ujmy.

e Dbejte pokyn( v tomto provoznim navodu a informaci, které jsou
obsazeny v informacich vyrobcu o pfislusnych produktech.

o Dodrzujte pfislusné bezpecCnostni predpisy a pouzivejte pfedepsany
ochranny odév.

Standardni stroje
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Bezpecnostni pokyny

/I\POZOR

Lehce zapalné a horlavé latky

Chemické latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a udrzbu stroje, mohou
byt lehce zapalné nebo hoflavé.

Dusledkem jejich pusobeni mize byt vznik popalenin, jiné zdravotni Gjmy nebo
hmotnych Skod.

e Dbejte pokynl v tomto provoznim navodu a informaci, které jsou obsazeny v
informacich vyrobcu o pfislusnych produktech.

o Dodrzujte pfislusné bezpecnostni pfedpisy a pouzivejte pfedepsany ochranny
odév.

/I\VYSTRAHA

Ruseni elektronickych systémil energetickymi elektrickymi zafizenimi
Elektrotechnicka energeticka zafizeni vytvareji za provozu elektricka pole. Jestlize
se osoba zdrzuje v bezprostiedni blizkosti stroje, muze dojit k selhani Iékarskych
implantatt, napf. kardiostimulator(, které mize byt zivotu nebezpecné. V pFipadé
magnetickych nebo elektronickych datovych nosic¢t mize dojit ke ztraté dat.

e Osoby s kardiostimulatory maji zakazano se zdrzovat v oblastech, kde jsou tyto
stroje.

¢ Prostfednictvim vhodnych opatfeni, jako napf. oznaéenim, zahrazenim,
Skolenim bezpecnosti prace a vystraznymi tabulkami, zajistéte ochranu pro
osoby pracujici na téchto zafizenich.

e Dodrzujte narodni ochranné a bezpecnostni predpisy.
o Nenoste sebou magnetické ani elektronické datové nosice.

Standardni stroje
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Popis

2.5 Rusiva napéti pri provozu s méniem

/I\VYSTRAHA

Rusiva napéti pfi provozu s ménicem

Pfi provozu s méniCem vznikaji v zavislosti na typu ménice (vyrobce, typ, u¢inéna
odruSovaci opatfeni) riizné silné rusivé emise. U motord se zabudovanymi snimacdi,
jako jsou napf. termistory, se mohou v zavislosti na ménici na vodi¢ich snimac
vyskytnout rusiva napéti. Mlze dochazet k porucham, které mohou mit za nasledek
zprostifedkované nebo bezprostfedné smrt, vazna télesna zranéni nebo materialni
Skody.

Vénujte prosim pozornost pokynim vyrobce ménice, které se tykaji EMC, aby se
zabranilo pfekroeni meznich hodnot podle norem IEC/EN 61000-6-3 u
pohonového systému, ktery se sklada ze stroje a ménice. UCinte odpovidajici
opatfeni ohledné elektromagnetické kompatibility.

3 Popis

Dalsi jazykové verze na internetu

Provozni navody v jinych jazycich naleznete na nasledujici internetové strance:
http://support.industry.siemens.com (Strana 52)

V pfipadé potreby dalSich jazykovych provedeni se obratte na servisni stfedisko
firmy Siemens (Strana 52).

Radné uZivani stroj

Tyto stroje jsou uréeny pro primyslova zafizeni. Stroje vyhovuji harmonizovanym
normam fady EN / IEC 60034 (VDE 0530). Pouziti v oblasti s nebezpe¢im vybuchu
(Ex) je zakazano, pokud oznaceni na typovém S§titku vyslovné nedovoluje provoz s
pfipojenim na sit, pfip. s frekvenénim méni¢em. Jestlize jsou ve zvlastnich pfipadech
- pfi pouziti v neprimyslovém prostiedi — kladeny jiné/zvy$ené pozadavky (napf.
kontakt déti), tyto podminky musi byt pfi instalaci v zafizeni zajiStovany.

Poznamka
Smérnice pro stroje

Nizkonapétové motory jsou komponenty pro montaz do strojii ve smyslu aktualni
smérnice pro strojni zafizeni. Uvadéni do provozu je zakazano tak dlouho, dokud
neni zaru¢ena shoda kone¢ného produktu s touto smérnici. Dodrzujte pokyny ve
smérnici pro strojni zafizeni EN 60204-1!

Standardni stroje
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Popis

3.1 Provoz stroju s certifikaci UL pfipojenych k
meénici

Poznamka
Provoz stroje s méni¢em

U vSech stroji provedte celkovy systém "stroj-méni¢" v souladu s predpisy UL
E227215, pokud budou stroje provozovany vyhradné s méni¢em a jsou dodany s
certifikatem UL.

Odpovédnost za realizaci v ramci koncového pouziti nese provozovatel.

3.2 Oznacdeni CE

Poznamka
PouZiti strojli bez oznaceni CE

Stroje bez oznaceni g jsou urceny pro provoz mimo evropsky hospodarsky prostor
(EHP). V ramci EHP zadné stroje bez oznaceni CE nepouzivejte!

3.3 Oznaceni IE2

EV REGULATION 840 /
[”EZ' USE WITH VARIAH.E

SPEED DRIVE ONLY!
Poznamka

Oznadeni IE2

V souladu s NARIZENIM (ES) &. 640/2009 jsou nizkonapétové motory s vykonem od
7,5 kW do 375 kW a ucinnosti IE2 opatfeny od 1. 1. 2015 timto oznacenim.
Povinnost se tyka jen Evropského hospodarského prostoru (EHP). Za spravné
pouziti odpovida vyluéné zakaznik.

Pri pfipojovani stroje k ménici dbejte pravidel a pokynt uvedenych v ¢asti “Pripojeni
meénice."

3.4 Predpisy

Navrh a zkousky tohoto stroje vychazeji z pfedpist a norem, které jsou uvedeny na
typovém Stitku. Provedeni stroje v zasadé splfiuje nasledujici normy:

Standardni stroje
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Popis

Tabulka 3-1 Pouzité vdeobecné predpisy

Charakteristika

Norma

Rozméry a provozni chovani

EN / IEC 60034-1

Postup pro stanoveni ztrat a ucinnosti toCivych elektric-
kych strojii a odpovidajici zkousky

EN / IEC 60034-2-1
EN /IEC 60034-2-2
EN /IEC 60034-2-3

Druh ochrany

EN /IEC 60034-5

Chlazeni

EN / 1IEC 60034-6

Konstrukéni provedeni

EN /1EC 60034-7

Oznaceni pfipojeni a smér otaceni

EN /IEC 60034-8

Emise hluku

EN /1EC 60034-9

Chovani pfi rozbéhu, tocivé elektrické stroje

EN /1EC 60034-12

Mechanické vibrace

EN /IEC 60034-14

Klasifikace stupné uc€innosti stfidavych elektromotord s
klecovym rotorem

EN / IEC 60034-30

Normalizovana napéti podle IEC

IEC 60038

3.5 Cizi ventilace (volitelné)

Cizi ventilace (volitelnd): Druh chlazeni IC 416 podle normy EN / IEC 60034-6.

Chlazeni nezavislého na otackach je dosazeno separatné pohanénym

ventilatorovym kolem (cizi ventilace). Cizi ventilace je nezavisla na provoznim stavu

stroje.

Ventilatorové kolo pro vnéjsi proud chladiciho vzduchu je pohanéno nezavislou

jednotkou a je obklopeno krytem ventilatoru.

3.6 Kryti

Stroj je vyroben s ur€itym druhem kryti podle typového Stitku a smi byt instalovan v

prostiedi, ve kterém se vyskytuje prach nebo vihkost.

Standardni stroje
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Priprava k pouziti

3.7 Pozadavky na okolni prostredi
Mezni hodnoty pro standardni provedeni

Relativni vlhkost vzduchu pfi teploté max. 55%
okolniho prostiedi Tamb 40°C

Teplota okolniho prostredi -20°C az +40°C
Nadmoftska vyska pro instalaci <1000 m
Vzduch s normalnim obsahem kysliku, 21% (VIV)
obvykle

Pfi odlisnych podminkach okolniho prostfedi plati udaje na typovém stitku.

Stroj je vhodny pro pouziti v tropech.

V' 4

4 Priprava k pouziti

Radné naplanovani a pfiprava pouZiti stroje jsou ddlezitymi pfedpoklady pro
snadnou a spravnou instalaci, bezpecny provoz a zajisténi pristupnosti stroje za
ucelem provadeéni udrzby a oprav.

V této kapitole se dozvite, ¢eho musite dbat pfi navrhu vaseho zafizeni v souvislosti
s timto strojem a co byste méli pfipravit pfed dodanim stroje.

4.1 Aspekty navrhu zafizeni, které jsou
vyznamné z hlediska bezpec€nosti

Stroj je zdrojem zbytkovych nebezpeci. Jsou popsana v kapitole s nazvem
"Bezpec€nostni pokyny" (Strana 2) nebo v tematicky souvisejicich oddilech.

Prijetim odpovidajicich bezpe€nostnich opatfeni, jakymi jsou kryty, zabrany,
oznaceni atd., zajistéte bezpecny provoz stroje v ramci vaSeho zafizeni.

4.2 Dodrzovani provozniho rezimu

Dodrzujte provozni rezim stroje. Pouzitim vhodného fizeni zamezte vzniku
nadmérnych otacek a v dlisledku toho poskozeni stroje.

Standardni stroje
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Priprava k pouZiti

4.3 Dodavka

Kontrola tplnosti dodavky

Pohonové systémy jsou sestavovany individualné. lhned po obdrzeni dodavky
zkontrolujte, zda-li objem dodavky odpovida privodnim dokladim ke zboZi. Firma
Siemens neruci za pozdéji reklamované zavady.

® Zjevné transportni Skody reklamujte ihned u prepravce.

® Zjevna poskozeni / neuplnou dodavku neprodlené reklamujte u pfislusného
zastoupeni firmy Siemens.

Bezpecénostni upozornéni a pokyny pro uvadéni do provozu, které jsou soucasti
dodavky, ulozte na pfistupném misté, stejné jako provozni navod dodavany na prani
zakaznika.

Neupevnéné typové Stitky, které jsou na pfani zakaznika pfilozeny k dodavce, jsou
urCeny k tomu, aby byly parametry stroje upevnény na pfistupném misté na nebo u
stroje nebo zafizeni.

4.4 Doprava a skladovani

Pfi vSech pracich na stroji dodrzujte vSeobecna bezpeénostni upozornéni (Strana 2)
a pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych
zafizeni.

/I\VYSTRAHA

Nebezpedi padu nebo zhoupnuti v pfipadé prepravy zavéSeného bremena
Jestlize stroj pfepravujete zavéSeny na lanech, mohou se lana, napfiklad kvdli
poskozeni, pretrhnout. Kromé toho se stroj mize v pfipadé nedostate¢ného
upevnéni zhoupnout. Nasledkem muze byt smrt, velmi vazna zranéni nebo
materialni Skody.

e P¥i pfepravé, pfip. pfi instalaci, pouzijte dalSi vhodné vazaci prostredky.

e Jiz dvé lana musi byt schopna unést celé bfemeno.

e Nosné prostiedky patficné zajistéte, aby bylo jisté, ze nemohou sklouznout.

Standardni stroje
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Priprava k pouziti

/I\VYSTRAHA

Prevraceni nebo sklouznuti stroje

Jestlize je stroj zvedan nebo pfepravovan neodbornym zplsobem, muize
sklouznout nebo se prevratit. Nasledkem muze byt smrt, velmi vazna zranéni nebo
materialni Skody.

e Pouzijte v§echna zavésna oka, ktera jsou na stroji k dispozici.

e P¥i vyuziti zvedacich ok stroje neupevriujte zadna dal$i bfemena nebo zatéz.
Zvedaci oka jsou dimenzovana jen na vlastni hmotnost stroje.

e Radné utahnéte nasroubovana zavésna oka.
« Srouby s okem za$roubujte aZ k jejich dosedaci plose.
e Dodrzujte dovolené zatizeni zavésnych Sroubu.

e V pfipadé potfeby pouzijte vhodné, dostatecné dimenzované transportni
prostfedky, jako napf. zvedaci popruhy (EN 1492-1) a pfivazovaci popruhy
(EN12195-2).

Poznamka

Pfi pfepravé sméji byt stroje zvedany pouze v poloze, ktera odpovida jejich
zakladnimu konstrukénimu provedeni.

Tvar daného stroje je udavan na vykonovém stitku.
441 Skladovani

Skladovani ve venkovnim prostredi

UPOZORNENI
Poskozeni stroje
V dusledku neodborného skladovani mohou vzniknout Skody.

V pfipadé extrémnich klimatickych podminek, jako je napf. vihka nebo prasna
atmosféra a/nebo atmosféra obsahuijici sul, pfijméte opatfeni pro ochranu stroje.

Zvolte takové misto pro skladovani, které je zajisténé proti povodnim, bez otfesl a
suché. Pfed uskladnénim opravte poskozeni na obalu, pokud je to nutné pro fadné
skladovani. Aby byla zajiSténa ochrana proti zemni vihkosti, ulozte stroje, pfistroje a
bedny na palety, tramy nebo zaklady. Zamezte klesani stroje do zemé. Volna
cirkulace vzduchu pod uskladnénym zbozim nesmi byt nijak omezena.

Kryty nebo plachty na ochranu pfed poasim se nesméji dotykat povrchu
skladovaného materialu. Pomoci vlozenych prokladl zajistéte dostate¢nou cirkulaci
vzduchu.
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Skladovani v uzavienych prostorech

Skladovaci prostory musi poskytovat ochranu pred extrémnimi povétrnostnimi
podminkami. Skladovaci prostory musi byt suché a dobfe vétrané a nesmi se zde
vyskytovat mraz, narazy nebo vibrace.

Holé kovové povrchy

Plochy holého kovu, jako jsou konce hfideli, plochy pfirub, centrovaci okraje, jsou
pro ucely transportu opatfeny antikoroznim ochrannym prostfedkem s omezenou
trvanlivosti (< 6 mésicll). V pripadé delSi doby skladovani zajistéte vhodna opatreni
na ochranu proti korozi.

Otvory pro odvadéni kondenzované vody

Pokud je na stroji otvor pro vypousténi kondenzované vody, v zavislosti na
podminkach v okolnim prostredi jej otevirejte, minimalné kazdych 6 mésica.
Teplota pfi uskladnéni

Rozmezi pfipustnych teplot: -20°C az +50°C

Relativni vlhkost vzduchu by méla &init méné nez 60 %.

Pro stroje, ktera jsou z hlediska teploty chladiciho média béhem provozu nebo
nadmorské vysky instalace specialné navrzeny, mohou platit jiné podminky tykajici
se teploty pfi uskladnéni. V tomto pfipadeé zjistéte udaje o teploté chladiciho média
nebo nadmorské vySce z vykonového Stitku stroje.

Doba skladovani

Hfidele je tfeba 1-krat za rok protacet, aby se zabranilo vzniku trvale otlatenych mist.
Pfi del$im skladovani se snizuje doba pouzitelnosti tuku loZisek (starnuti).

Otevrené lozisko

® P¥i skladovani delSim nez 12 mésicl zkontrolujte v pfipadé otevienych loZisek,
napf. 1Z, stav tuku.

e Jestlize je pfi kontrole zpozorovano oddéleni oleje nebo znecisténi tuku, tuk
vyménte za novy. Proniknuti kondenzované vody ma za nasledek zménu
konzistence tuku.

Uzaviena loziska

e V piipadé uzavienych lozisek vyménte po 48 mésicich doby skladovani loziska
na DE a NDE strané za nova.
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UPOZORNENI

Skladovani

Jestlize se stroj pouziva nebo skladuje nechranény ve venkovnim prostredi, mize
se poskodit.

e Chranite stroj pfed plisobenim intenzivniho pfimého sluneéniho zareni, desté,
snéhu, ledu nebo prachu. Pouzijte napf. nastavbu nebo zajistéte vhodné zakryti.

e V pfipadé potfeby se obratte s Zadosti o konzultaci na servisni stfedisko firmy

Siemens, pfip. pro pouziti ve venkovnim prostfedi vytvorte vhodné technické
podminky.

4.5 Elektromagneticka snasenlivost

Poznamka

U velmi nerovnomérnych krouticich momentt (napf. pohon pistového kompresoru) je
vynucen nesinusovy proud stroje, jehoz vySsi harmonické frekvence mohou
vyvolavat nepfipustné ovlivnéni sité a tim nepfipustné rusivé emise.

Poznamka

Ménié

o Pfi napajeni frekvencnim méni€em vznikaji podle provedeni ménice (typ,
odrusovaci opatfeni, vyrobce) rusivé emise o rlzné intenzité.

e U systému pohonu, ktery se sklada ze stroje a méniCe, zabrarite pfekraCovani
predepsané mezni hodnoty.

e Bezpodmineéné dodrzujte pokyny EMC vyrobce ménice.
e JestliZze je odruSeny pfivod ke stroji velkoplo$né pfipojen ke kovové skfini
svorkovnice stroje (pomoci kovového Sroubeni), je odruSeni nejucinné;jsi.

e U motoru s instalovanymi snimaci (napf. termistory) mize dojit v zavislosti na
ménici k chybovym napétim na vodic¢ich snimacu.

Standardni stroje
14 56100000077001, 01/2016




Priprava k pouZiti

4.6 Provoz s ménicéem

4.6.1 Nastaveni parametrti ménice

® Pokud konstrukce motoru vyzaduje zvlastni pfifazeni ménice, jsou na typovém
Stitku uvedeny pfisludné doplnikové udaje.

e Nastavte spravné parametry ménic¢e. Hodnoty pro nastaveni parametru je
zapotrebi zjistit na typovém Stitku stroje (nikoli na doplfikovém typovém Stitku s
provoznimi parametry na menici).

Udaje pro nastaveni parametr(i naleznete:

— V provoznim navodu ménice.

— V projekénim nastroji SIZER

— V pfiru¢kach pro navrh konstrukce pro systém SINAMICS.

— U stroji v nevybusném provedeni navic v dilenském osvédceni 2.1.

e Neprekracujte uvedené maximalni otaCky nmax. Tento udaj naleznete bud na
typovém Stitku nmax, na doplfikovém Stitku pro provoz s méni¢em jako udaj
nejvy$Sich moznych otacek nebo v katalogu D81.1.

® Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je zaru¢eno jeho chlazeni.

4.6.2 Snizeni loziskovych proudu pfi provozu s méniem
(nizké napéti)
Nasledujici opatfeni mohou snizit velikost loziskovych proudu:

® Zaijistéte, aby kontaktni plocha byla velka. Masivni médéné vodice nejsou kvdli
vzniku povrchového jevu pro vysokofrekvenéni uzemnéni vhodné.

Vodice pro vyrovnani potencialu:
Pouzijte vodiCe pro vyrovnani potencialu:
® Mezi motorem a vyrobnim zafizenim
® Mezi motorem a méni¢em

® Mezi svorkovou skfifikou a mistem pro vysokofrekvenéni uzemnéni na krytu
stroje.

Vybér a pfipojeni kabelu:

PouZijte podle moznosti stinéné propojovaci kabely symetrické konstrukce. Stinéné
pletivo sestavené z mnoha jednotlivych vodi¢t musi mit dobrou elektrickou vodivost.
Velmi vhodna jsou splétana stinéni z médi nebo hliniku.

e Stinéni se pfipojuje na obou stranach, tedy na motoru a na ménici.
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Vytvorte velkoploSny kontakt za ucelem dobrého odvadéni vysokofrekvencnich

proud:

— Jako 360° kontakt na ménici

— Na motoru, napf. se Sroubovacimi pfipojkami pro EMC na kabelovych
prichodkach.

Jestlize je stinéni kabelu pfipojeno, jak je zde popsano, predstavuje pozadované
vyrovnani potencialu mezi krytem motoru a méni€em. Samostatné vedeni kvuli
vysokofrekvenc&nimu vyrovnani potencialu potom neni nutné.

ON AV

©6) P

Koaxialni médéné nebo hlinikové stinéni Vyztuzeni ocelovym pleti-
vem

Pokud stinéni kabelu nemUze byt kvili uréitym okrajovym podminkam uvedenym
zplsobem zapojeno nebo pokud nema dostate¢ny kontakt, pozadované
vyrovnani potencialu neni vytvoreno. V tomto pfipadé pouzijte samostatné vedeni
pro vysokofrekvenéni vyrovnani potencialu:

— Mezi krytem motoru a pfipojnici ochranného uzemnéni na ménici.
— Mezi skfini motoru a vyrobnim zafizenim

— Zapojte samostatné vysokofrekvenéni vedeni pro vyrovnani potencialu
pomoci plochého médéného vodice ze spletenych dratkl nebo lankového
vodi¢e pro vysokofrekvenéni proudy. Masivni médéné vodice nejsou kvuli
vzniku povrchového jevu pro vysokofrekvencni uzemnéni vhodné.

— Zajistéte, aby kontaktni plocha byla velka.

Konstrukce sité

K cilenému snizeni a zamezeni poSkozeni loziskovymi proudy musi byt cely systém
sledovan z hlediska motoru, ménice a vyrobniho zafizeni. Nasledujici opatfeni
prispivaji ke snizeni loZiskovych proudi:

16

V celém zafizeni vytvorte bezchybné propojeny systém uzemnéni s nizkou
impedanci.

Na vystup ménice zapojte synchronni filtry (tlumivkova jadra). Volbu a navrh
provadi distribu¢ni partner firmy Siemens.

Strmost vzrastu napéti omezte pouzitim vystupnich filtrd. Potlaci slozky vy$sich
harmonickych ve vystupnim napéti.
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Poznamka
Dokumentace k ménici

Provozni navod ménice neni soucasti této dokumentace. Vénujte prosim pozornost
také informacim, které se vztahuji k navrhu systémud s ménicem.

4.6.3 Izolovana loZiska pfi provozu s méni¢em

Je-li stroj provozovan s nizkonapétovym méni€em, pak je na stran& NDE instalovano
izolované lozisko a snimac otacek s izolovanym loziskem (volitelny doplnék).

Dodrzujte Stitky na stroji tykajici se izolace lozisek a mozného pfemosténi.

®

9
T

)

@  Vyrobni zafizeni @ Izolované loZisko
® Motor ® Instalace izolovaného otackoméru
® Spojka

Obrazek 4-1 Principialni schéma samostatného pohonu

UPOZORNENI

Poskozeni lozisek

Nesmi byt pfemosténa izolace loziska. Na zakladé pritoku proudu mize dojit k
poskozeni lozisek.

¢ Pfi nasledné montazi, napf. pfi vestavbé automatického systému mazani nebo
neizolovaného snimace vibraci dbejte toho, abyste nepfemostili izolaci loziska.

e V pfipadé potfeby se obratte na servisni stfedisko.
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Tandemovy pohon

Kdyz zapojujete dva motory za sebou do tzv. "tandemového pohonu", zabudujte mezi
motory izolovanou spojku.

]
®
\

T ® EDIIDAT @

I A4

@  Vyrobni zafizeni @ Izolované lozZisko
® Motor ® Instalace izolovaného otackoméru
® Spojka ® Izolovana spojka

Obrazek 4-2 Principialni schéma tandemového pohonu

UPOZORNENI

Poskozeni lozisek

Pokud neni mezi motory tandemového pohonu pouzita izolovana spojka, mize dojit
k poSkozeni loZisek obou motor( na strané DE v dUsledku loziskovych proudd.

Za ucelem propojeni motord pouzijte izolovanou spojku.

46.4 Provoz s izolovanou spojkou (EX)

Kdyz zapojujete dva motory za sebou do tzv. "tandemového pohonu", zafad'te mezi
motory spojku oznacenou podle smérnice ATEX nebo podle predpist, které jsou
platné v zemi instalace.

5 Montaz

PFi vSech pracich na stroji dodrzujte v§eobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 2)
a pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpec€nosti provozu elektrickych
zafizeni.
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Poznamka
Ztrata osvédceni o shodé s evropskymi smérnicemi

Ve stavu, v jakém je stroj pfi expedici, odpovida poZzadavkim evropskych smérnic.
Svévolné zmény a Upravy stroje maji za nasledek ztratu platnosti osvédceni o shodé
s evropskymi smérnicemi a neplatnost zaruky.

5.1 PFiprava montaze

5.1.1 Predpoklady pro montaz
Pfed zahajenim montaze museji byt spinény nasledujici predpoklady:
® Pracovnici maji k dispozici provozni navod a ndvod k montazi.

® \/ybaleny stroj je v misté montaze pfipraven k montazi.

Poznamka

Zméreni izola¢niho odporu vinuti pred zahajenim montaze

Izola€ni odpor vinuti zméfte podle moznosti pfed zahajenim montaze.
Nedosahuje-li izolaéni odpor pfedepsané hodnoty, ucinte pfislusna napravna
opatfeni. Za ucelem zajisténi napravnych opatfeni bude mozna nezbytné stroj
demontovat a prepravit na jiné misto.

Poznamka
Ridte se technickymi udaji na $titcich na krytu stroje.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

Aby se zabranilo hmotnym $kodam, pomoci vhodnych opatfeni, napf. odpojenim
pracovniho stroje, pfed uvadénim stroje do provozu zkontrolujte, zda je nastaven
spravny smér otaceni stroje ze strany zakaznika.

5.1.2 Izolaéni odpor

5.1.2.1 Izolaéni odpor a index polarizace

Mé&fenim izolacniho odporu a indexu polarizace (PI) ziskate informace o stavu stroje.
Izolaéni odpor a index polarizace je zapotiebi zkontrolovat v nasledujicich
okamzicich:

® Pred prvnim spusténim stroje
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® Po deldim skladovani nebo po odstavce

® \/ ramci udrzbovych praci

Timto zpusobem ziskate nasledujici informace o stavu izolace vinuti:
® \/yskytuje se na izolaci Cel vinuti vodivé znecisténi?

® Dostala se do izolace vinuti vihkost?

Na zakladé téchto informaci mizete v pribéhu uvadéni stroje do provozu nebo podle
potfeby rozhodnout o potfebnych opatfenich, jako jsou ¢isténi a/nebo suseni vinuti:

® | ze uvést stroj do provozu?
® Je nutno zajistit vyCisténi nebo vysuseni?
Podrobné informace o zkouskach a o meznich hodnotach naleznete v kapitole:

"Kontrola izola&niho odporu a indexu polarizace" (Strana 20)

51.2.2 Kontrola izolaéniho odporu a indexu polarizace

/I\VYSTRAHA
A Nebezpecné napéti na svorkach

Pfi méfeni izolaéniho odporu a indexu polarizace (PI) vinuti statoru a
bezprostfedné po ném se svorky z ¢asti nachazeji pod nebezpeénym
napétim. Pfi dotyku mize byt nasledkem smrt, velmi vazna zranéni nebo
materialni Skody.
e U pripadné pfipojenych sitovych vedeni zajistéte, aby nemohlo byt
pfivedeno napéti.
e Po mérfeni vinuti vybijte, aby bylo jakékoli ohrozeni vylou¢eno, napf.
pomoci nasledujiciho postupu:
— Zapojte pfipojovaci svorky na uzemnovaci potencial, dokud
zbytkoveé napéti nepoklesne na bezpecné hodnoty.

— Pf¥ipojte mechanicky kabel elektrické pfipojky.

Zmeérte izolac¢ni odpor

1. Pfed zaCatkem méfeni izolaéniho odporu se seznamte s navodem k obsluze
pouzivaného pfistroje pro méreni izolace.

Ujistéte se, ze vSechny sit'ové pfipojky jsou odpojeny.

3. Je-li to mozné, zmérte teplotu vinuti a izolacni odpor vinuti oproti kostfe stroje. P¥i
méfeni by teplota vinuti neméla prekrocit 40°C. Pfevedte podle vzorce izolacni
odpory vinuti na referencni teplotu 40 °C Tim bude zaruceno, Ze vysledky bude
mozné porovnat s uvadénymi minimalnimi hodnotami.
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4. lzolani odpor odectéte 1 min po pfivedeni méficiho napéti.

Mezni hodnoty izoladniho odporu vinuti statoru

Nasledujici tabulka udava méfici napéti a mezni hodnoty izola¢niho odporu. Tyto
hodnoty odpovidaji doporu¢enim normy IEEE 43-2000.

Tabulka 5-1 Izolaéni odpor vinuti statoru pfi teploté 40°C

Un [V] Uwmer [V] Rc [MQ]
U <1000 500 25
1000 = U = 2500 500 (max. 1000) 100

2500 < U = 5000

1000 (max. 2500)

5000 < U = 12000

2500 (max. 5000)

U > 12000

5000 (max. 10000)

Un = jmenovité napéti, viz typovy Stitek
Umsr = stejnosmérné napéti
Rc = minimalni izolaéni odpor pfi referenéni teploté 40°C

Prevod na referencni teplotu

PFi méfenich pfi jinych teplotach vinuti nez 40°C pfepocitejte zméfenou hodnotu
podle nasledujicich vzorca z normy IEEE 43-2000 na referencni teplotu 40°C.

(1) Rc | Hodnota izolagniho odporu prepocitand na referenéni
teplotu 40°C

Rc = K- Rt Kt | Teplotni koeficient podle rovnice (2)

Rt | Zméfena hodnota izolacniho odporu pfi méfici teploté /
teploté vinuti T ve °C

(2) 40 | Referencni teplota ve °C

10 | ZmenSeni izolaéniho odporu na polovinu / zvétSeni na

Kt = (0,5) (40-T)/10 dvojnasobek s kazdymi 10 K

T | Méfici teplota/teplota vinuti ve °C

Zmeéna teploty o 10 K ma pfitom za nasledek, ze se izolacni odpor zvétsi na
dvojnasobek, pfip. snizi na polovinu.

e Kazdych 10 K narustu teploty je izolaéni odpor polovi¢ni.

o Kazdych 10 K poklesu teploty se odpor zdvojnasobuje.
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P¥i teploté vinuti pfiblizné 25°C tedy €ini minimalni teplota izolaéniho odporu 20 MQ
(U <1000 V), pfip. 300 MQ (U > 1000 V). Hodnoty plati pro celé vinuti proti zemi. Pfi
méfeni jednotlivych vétvi plati dvojnasobné minimalni hodnoty.

® Sucha nové vyrovena vinuti maji hodnoty izolac¢niho odporu v rozsahu
100 ... 2000 MQ, pfip. jesté vySSi hodnoty. Pokud se izolaéni odpor pohybuje v
blizkosti minimalni hodnoty, maze byt pfi¢inou vihkost a/nebo znecisténi. Izolacni
odpor je ovliviiovan velikosti vinuti, jmenovitym napétim a dalSimi
charakteristikami a je potfeba je mit na paméti pfi rozhodovani o pfisluSnych
opatfenich.

e Bé&hem provozni doby mlze izolacni odpor vinuti klesnout vlivy Zivotniho
prostfedi a provoznimi vlivy. Vypogitejte kritickou hodnotu izolaéniho odporu v
zavislosti na jmenovitém napéti vynasobenim tohoto jmenovitého napéti (kV)
specifickou kritickou hodnotou odporu. Vypocitejte hodnotu na zakladé aktualni
teploty vinuti v okamziku méfeni, viz vy$e uvedena tabulka.

Mérfeni indexu polarizace

1. Abyste zjistili index polarizace, zméfte izolaéni odpory po 1 minuté a po
10 minutach.
2. Vypocitejte pomér téchto zméfenych hodnot.
PI = Risol 10 min / Risol 1 min
Mnoho méficich pfistroji ukazuje tuto hodnotu automaticky po uplynuti doby
meéfeni.

PFi hodnotach izola¢niho odporu > 5000 MQ jiz nema méfeni Pl Zadnou vypovidaci
hodnou, a proto se uz pro vyhodnocovani nepouziva.

R10 min) / R(1 min) Vyhodnoceni
22 Izolace v dobrém stavu
<2 V zavislosti na celkové diagnostice izolace
UPOZORNENI

Poskozeni izolace

Pokud je dosazena kriticka hodnota izolacniho odporu nebo pokud je dokonce
niz8i, mize to vést k posSkozeni izolace a k napétovému prirazu izolace vinuti.

e Obrat'te se za timto u¢elem na servisni stfedisko (Strana 52).

o Pokud se namérena hodnota pohybuje v blizkosti kritické hodnoty, je nutné
nasledné izolaéni odpor kontrolovat v kratSich intervalech.
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Mezni hodnoty izola¢niho odporu vyhfivani b€hem odstavky

Izolaéni odpor vytapéni vypnutého motoru stroje proti plasti stroje by pfi méfeni
pomoci DC 500 V nemél byt mensi nez 1 MQ.

5.2 Instalace

5.21 Chlazeni

/I\VYSTRAHA

Prehrati a vypadek stroje

Jestlize nejsou dodrzeny nasledujici zasady, mize to mit za nasledek hmotné
Skody, vazné ublizeni na zdravi nebo i smrt.

¢ Nezabranujte ventilaci.

e Zabrante pfimému nasavani odpadniho vzduchu ze sousedniho agregatu.

e U svislého provedeni stroje se vstupem vzduchu shora zabrarite vniknuti cizich
téles a vody otvory pro vstup vzduchu (norma IEC / EN 60079-0).

e Pri konci hfidele nahoru zabrante vniknuti tekutiny podél hfidele.

/I\VYSTRAHA

Poskozeni zplsobené malymi predméty spadlymi dovnitf

Pokud se ventilator zni¢i a v dusledku toho dojde k prehfati stroje, mize to
znamenat hmotné Skody a Uraz pracovnika.

e U konstrukénich typl s volnym koncem hfidele obracenym smérem nahoru

pomoci vhodného zakryti zajistéte, aby dovnitf krytu ventilatoru nemohly
spadnout zadné malé pfedméty (norma IEC / EN 60079-0).

e Zabrante tomu, aby kvili pfipadnym krytim doslo k omezeni proudu chladiciho
vzduchu.
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Tabulka 5-2 Minimalni rozmér "X" pro vzdélenost od sousednich jednotek, aby byl
zajistén privod vzduchu ke stroji

Konstrukéni velikost X
[mm]

63...71 15

80 ... 100 20

112 25

132 30

160 40

180 ... 200 90

225 ... 250 100

280 ... 315 110

5.2.2 Vyvazovani

Rotor je dynamicky vyvazeny. Jakost vyvazeni odpovida standardné stupni
mechanického kmitani "A" na kompletnim. Opcionalni stuperi mechanického kmitani
"B" je uveden na vykonovém S§titku.

Typ licovaného pera, ktery byl sjednan pro vyvazovani, je obecné uveden na
vykonovém $§titku nebo alternativné na Celni strané na konci hfidele.

Oznadeni na vyrobku:

e Standardné se provadi dynamické vyvazeni s polovi¢nim perem (oznaceni "H")
dle ISO 8821.

® Oznaceni "F" znamena vyvazeni s celym perem (opce).

® Oznaceni "N" znamena vyvazeni bez pera (opce).
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Montaz

/I\POZOR

Neodborna montaz, pfip. demontaz

Aby se zabranilo Urazim a hmotnym $kodam, dodrzujte pozadovana v§eobecna

opatfeni pro ochranu proti dotyku hnacich prvku:

o Dodrzujte vSeobecné pozadovana opatfeni pro ochranu pfed dotykem u
hnacich prvkd.

e Prvky pro pfenaseni to¢ivého momentu montujte a stahujte pouze pomoci
vhodného pfipravku.

e Licovana pera jsou béhem prepravy zajisténa pouze proti vypadnuti. Pokud je
stroj uvadén do provozu bez pohanéného prvku, zajistéte licované pero proti
vymrsténi.

Vyrovnejte pfesazeni na spojce mezi elektrickymi stroji vzhledem k pracovnim
strojum tak, aby nedoslo k pfekroceni max. pripustnych hodnot vibraci podle normy
ISO 10816.

5.3 Vyrovnani a upevnéni
Pfi vyrovnavani a upevinovani dbejte na nasledujici pokyny:

e V piipadé upevnéni pomoci patek nebo pfiruby dbejte na to, aby zatiZzeni bylo
rovnomerné.

® Stroj s se spojkou co mozno nejpfesnéji ustavte.
® Postarejte se, aby upevnovaci plochy nebyly znecistény.

® 7 ploch oSetfenych pripravkem proti korozi odstrarite tento pripravek lakovym
benzinem.

® Nedovolte, aby doSlo k provozu pfi otackach odpovidajicich vlastni rezonan¢ni
frekvenci zafizeni a dvojnasobku frekvence sité.

e Otacejte rotorem rukou a sledujte, zda se nevyskytuji néjaké neobvyklé zvuky.
e Jesté nez smontujete spojku, zkontrolujte smér otaceni.
® Nepouzivejte tuhé spojky.

® \/ pfipadé poSkozeni natéru jej okamzité a odborné opravte.

Konstrukéni velikost Rovinnost
[mm]
<132 0,10
160 0,15
=180 0,20
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6

Elektrické pfipojeni

PFi vSech pracich na stroji dodrzujte v§eobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 2)
a pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpec€nosti provozu elektrickych

zarizeni.

VAN

6.1

26

/\NEBEZPECI

Nebezpecna napéti

Nasledkem muze byt smrt, ublizeni na zdravi nebo hmotné $kody. Pfed

pfipojovanim stroje dbejte nasledujicich bezpecnostnich upozornéni:

o VeSkeré prace si nechavejte provadét vyhradné odborniky s
patficnou kvalifikaci a na zastaveném stroji.

o Odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti. To
se vztahuje také na pomocné obvody.

e Zkontrolujte, Ze stroj neni pod napétim!

e PrFed zapocetim praci vytvorte bezpe€né zapojeni ochranného
vodice!

e Odchylky napajeci sité od jmenovitych hodnot napéti, frekvence,
tvaru kfivky a symetrie zpUsobuji zvySené zahfivani a zhorsuiji
elektromagnetickou slucitelnost.

e Provoz stroje v siti s neuzemnénym centralnim bodem zapojeni do
hvézdy je pfipustny pouze béhem fidce se vyskytujicich €asovych
useku kratkého trvani, napf. az pfi postupném hledani chyby zapojeni
(uzemnéni vedeni, EN 60034-1).

wrwv

Svorkova skrinka

/\NEBEZPECI

Nebezpecné napéti

Na elektrickych strojich se vyskytuje vysoké elektrické napéti. Pri
neodborném zachazeni to mize mit za nasledek smrt nebo tézka
ublizeni na zdravi.

Predtim, nez zaCnete pracovat na svorkovych skfinkach, stroj vypnéte,
aby nebyl pod napétim.
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Elektrické pripojeni

UPOZORNENI

Poskozeni pfipojovacich skfinék

Pokud jsou prace na svorkovych skfifikach provedeny neodborné, miize to mit za

nasledek hmotné Skody. Abyste zabranili hmotnym Skodam na svorkovych

skfifkach, dbejte nasledujicich pokynu:

e Davejte pozor, aby nedoslo k poSkozeni soucasti ve vnitfnim prostoru svorkové
skFinky.

e Ve skfini svorkovnice nesméji byt zadna cizi t€lesa a musi byt prosta necistot a
vlhkosti.

o P zavirani svorkové skfifky pouzijte plivodni tésnéni, aby byla skfifika
uzaviena prachotésné a vodotésné.

e Prachodky ve svorkové skfince, stejné jako dalSi otvory, uzavrete (DIN 42925)
pomoci O-krouzkd nebo vhodnych plochych tésnéni.

e Dodrzujte utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni a dalSi Srouby.
e Pro zku$ebni provoz bez hnacich prvku zajistéte licovana pera.

/I\VYSTRAHA
A Nebezpedné napéti

Povoleni bezpeénostniho momentového Sroubu miize mit za nasledek
smrt, velmi vazna zranéni nebo materialni Skody.

Nepovolujte bezpecnostni momentovy Sroub nachazejici se naproti
stfedové pripojovaci svorky, protoze tento Sroub zabezpecuje vodivé
spojeni mezi uzemnovacim vodi¢em a krytem!
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Elektrické pripojeni

UPOZORNENI
Zniceni stroje
Nedodrzeni nasledujicich opatfeni ma za nasledek zni¢eni stroje.

e Svorkovou skfinku otacejte jen tehdy, pokud nejsou pfipojovaci kabely jesté
polozeny.

svorky m(ze mit za nasledek zni€eni stroje.

o Pred otaCenim svorkové skririky vypojte tfi velké zapadkové hacky na
svorkovnici. Pfi otaCeni podrzte zapadkové hacky stisknuté a potom je pomoci
Sroubovaku znovu zatlacte na své misto, az zaskodi.

6.1.1 Volitelna svorkovnice (zapojeni do hvézdy nebo
trojuhelniku)

UPOZORNENI
Zniceni stroje v dusledku elektrického oblouku na volitelné svorkovnici
Aby se zabranilo zni€eni stroje:

e Pfi zméné provozniho rezimu vzdy zatlacte propojku na koliky aZ Gplné dolt a
zaklapnéte ¢ervenou pojistnou packu.

6.1.2 Volné vyvedena pripojovaci vedeni

/I\VYSTRAHA
A Nebezpedi zkratu a trazu vysokym napétim

Jestlize jsou pfipojovaci vedeni seviena mezi soucastmi krytu a vikem,

muze dojit ke zkratu.

Nasledkem muze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a materialni

Skody.

o PFi demontazi a zvlasté pfi montazi vika davejte pozor na to, aby
pfipojovaci vedeni nebylo sevifeno mezi ¢asti plasté a vikem!
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Elektrické pripojeni

/I\POZOR

Poskozeni volné vyvedenych pfipojovacich kabelll

Abyste zabranili hmotnym Skodam na volné vyvedenych pfipojovacich kabelech,
dbejte nasledujicich pokynu:

e V pfipojovaci patici plasté stroje nesméji byt Zadna cizi télesa, necistoty ani
vlhkost.

e Pruchodky v kryci desce (DIN 42925) a dalSi oteviené priichodky utésnéte O-
krouzkem nebo vhodnym plochym tésnénim.

¢ Pripojovaci patici plasté stroje uzavrete prachotésné a vodotésné pomoci
originalniho tésnéni.
e Dodrzujte utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni a dal$i Srouby.

6.1.3 Vylamovaci otvory

UPOZORNENI

Poskozeni svorkové skfiriky
Abyste zabranili hmotnym Skodam na svorkovych skfifikach:
e Odborné vyrazte potfebné vylamovaci otvory ve svorkové skfince.

e Svorkovou skFinku, svorkovnice, kabelové pfipojky atd. ve vnitfnim prostoru
svorkové skfifiky nesmite poskodit.

Standardni stroje
56100000077001, 01/2016 29



Elektrické pripojeni

6.1.4 Montaz a instalace

UPOZORNENI

Hmotné Skody na svorkovnici

V pfipadé neodborné montaze a pokladani kabeld muze dojit ke hmotnym Skodam

na svorkovnicich. Abyste zabranili hmotnym Skodam na svorkovnicich, dodrzujte

nasledujici opatfeni:

¢ Sroubovy spoj (EN 50262) povolujte jen tehdy, kdyZ je svorkova skfifika
uzaviena.

o Sroubové spoje utahuijte jen kdyZ je svorkova skfifika uzaviena a pouzivejte
pfitom jmenovity moment.

o Kdyz je svorkova skfifnka oteviena, utahujte Sroubové spoje jen rukou.

e P¥i utahovani Sroubovych spojl musi byt ti velké zapadky s vystupky zajistény
na svém misté.

6.2 Utahovaci momenty
6.2.1 Elektrické pfipojky - pfipojky svorkové desky

Tabulka 6-1 Utahovaci momenty pro elektrické pfipojky na svorkovnici

Zavitog |M35| M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M 16
Nm | min| 0,8 0,8 1,8 2,7 55 9 14 27

mal| 12 | 1,2 | 25 4 8 13 20 | 40
X
6.2.2 Kabelova Sroubeni

Poznamka
Nedovolte, aby doslo k poSkozeni plasté kabelu.
Utahovaci momenty musi byt pfizplisobeny materialu plasté kabelu.

Utahovaci momenty pro kabelové prichodky z kovu a plastu s pfimou montazi na
stroj i pro dal$i prachodky (napfiklad redukce) jsou uvedeny v tabulce.
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Elektrické pripojeni

Tabulka 6-2 Utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni

Kov Plast Rozsah svorek [mm] o-
+ 10% Standardni krouzek
INml | £10% | _35°c_ 100°C @ $iary
[Nm] [mm]
Ex Ex
-30°C...90 °C -60°C... 90°C
M12x1,5 8 1,5 30..7,0 -
M16x 1,5 10 2 45..10,0 6,0 ... 10,0
M20x1,5 12 4 7,0...13,0 6,0 ... 12,0
M25x1,5 9,0...17,0 10,0 ... 16,0
M32x1,5 18 11,0 ... 21,0 13,0 ... 20,0 2
M40x1,5 6 19,0 ... 28,0 20,0 ... 26,0
M50x15| 20 26,0 ... 35,0 25,0...31,0
M63x1,5 34,0 ...45,0 -
6.2.3 Svorkovnice, loziskové Stity, uzemnovaci vodice,

plechové kryty ventilatoru

Pokud nejsou uvedeny zadné jiné utahovaci momenty, plati hodnoty v nasledujicich
tabulkach.

Tabulka 6-3 Utahovaci momenty pro Srouby na svorkovnici, loZiskovych §titech,
Sroubovych spojich uzemnovacich vodici

Zavit & M | M4 M5 M6 | M8  M10 M12|M16 | M20
3,5

N |min 08 | 2 3,5 6 16 | 28 46 | 110 | 225
M Imax | 1,2 3 5 9 24 | 42 70 | 165 | 340
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Elektrické pripojeni

Tabulka 6-4 Utahovaci momenty pro samofezné Srouby na svorkovnici, loZiskovych
Stitech, Sroubovych spojich uzemriovacich vodici, plechovych krytech

ventilator(
Zavit & M4 M5 M6
Nm min 4 7,5 12,5
max 5 9,5 15,5
6.3 VSeobecné o pfipojeni uzemrnovaciho vodiCe

Priifez uzemnovaciho vodice stroje musi odpovidat normé EN / IEC 60034-1.

Kromé toho dodrzujte ustanoveni o vystavbé, napf. podle normy EN / IEC 60204-1.

6.4 Pfipojeni vodicu

/I\VYSTRAHA

Hrozi nebezpeci zkratu

Chyba pfi pfipojovani a montazi pfivodnich kabell a krycich podlozek mize mit za
nasledek zkrat. Disledkem mUze byt smrtelné zranéni nebo tézky uraz.

Méjte prosim na paméti nasledujici bezpecnostni opatfeni:

o PFivodni vodi¢e nesmi byt polozeny pfes centralni prostor svorkovnice.

e Vénujte pozornost sméru otvoru a montazni poloze vika na svorkovnici.
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Elektrické pripojeni

6.4.1 Zpusob pfipojeni vodicu

PFi pfipojovani ohnéte
kabelové oko smérem
dol.

Svorkovnice Priifez
vodite
[mm?]

Pfipojeni pomoci kabe-

lového oka /®

DIN 46 234 o5

PFipojeni jednotlivého
vodi¢e pomoci U-
tfrmenu

/@ .. 10

Pfipojeni dvou vodica
zhruba stejné tloustky
pomoci U-tfmenu

.25

@ Spojovaci mastek

@ Pripojovaci vedeni sité
® Pripojovaci vedeni motoru

@ Stiesni deska
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Uvedeni do provozu

6.5 Pripojeni ménice

UPOZORNENI
A PriliS vysoké pfipojovaci napéti

Jestlize je pfipojené napéti vzhledem k izolaénimu systému pfili§ vysoke,
muUze dojit ke hmotnym Skodam.

Stroje mohou byt provozovany pfi sitovych napétich < 500 V spolu s
ménici SINAMICS G a ménici SINAMICS S (neregulované a regulované
napajeni), pokud jsou dodrzeny pozadavky na pfipustné napétové
Spicky.

PFipustny napétovy gradient €ini max. 9 kV/us.

Uvodig-vodis < 1500 V, U vodic-uzemnani < 1100 V

Pro stroje VSD plati nasledujici udaje:

Uvodig-vodic £ 1600 V, U vodic-uzemneni < 1400 V, prfechodové ¢asy nabéhu
napéti ts > 0,1 ys.

Viz seznam doplrikovych provoznich navodu: Auto-Hotspot

6.6 Zavérecna opatreni

PFed uzavienim skiiné svorkovnice/pfipojovaci patice na plasti stroje zkontrolujte

nasledujici:

® Elektricka pfipojeni ve svorkové skfifice provedte podle pokynul ve vySe
uvedenych odstavcich a utahnéte je spravnym momentem.

® Mezi neizolovanymi sou¢astmi musi byt dodrzeny vzduchové mezery:
255mmaz690V, =28 mmaz 1000 V.

e Nedovolte, aby konce dratl vyénivaly!

® Aby se neposkodila izolace pfipojovacich vodi¢li, usporadejte je jako volné lezici.
® Stroj pfipojte v souladu s pfedepsanym smérem otaceni.

e Vnitfek svorkové skfifiky udrzujte Cisty a bez zbytk( vodicu.

® Zajistéte, aby vSechna tésnéni a tésnici plochy byly nepoSkozené a Cisté.

® Nepouzité otvory na svorkové skfifice nalezité uzavrete.

7 Uvedeni do provozu

Pfi vSech pracich na stroji dodrzujte vSeobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 2)
a pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych
zafizeni.
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Uvedeni do provozu

71 Serizovaci hodnoty ke kontrole teploty
lozisek

Pred uvedenim do provozu

Kdyz je stroj vybaven teploméry lozisek, pak pfed prvnim chodem stroje nastavte na
kontrolnim zafizeni hodnotu teploty pro vypnuti.

Tabulka 7-1  Sefizovaci hodnoty pro hlidani teplot lozisek pfed uvedenim do provo-

zu

Nastavena hodnota Teplota
Vystraha 115°C
Odpojeni 120 °C

Bézny provoz

Zméfte normalni provozni teplotu loziska Tprovoz V misté instalace ve °C. V souladu s
provozni teplotou Tprovoz Nastavte hodnoty pro odpojeni a vystrahu.

Tabulka 7-2  Sefizovaci hodnoty pro monitorovani teploty lozisek

Nastavena hodnota Teplota
Vystraha Tprovoz + 5 K< 115 °C
Odpojeni Tprovoz + 10 K <120 °C
7.2 Opatreni pred uvedenim do provozu
UPOZORNENI

Poskozeni stroje

Aby se zabranilo hmotnym Skodam, pfed uvadénim stroje do provozu zkontrolujte,

zda jsou splnény nasledujici podminky:

e Pomoci vhodnych opatfeni, napf. odpojenim pracovniho stroje, zkontrolujte, zda
je nastaven spravny smér otaceni stroje ze strany zakaznika.

o Ujistéte se, Ze soucastky citlivé na teplo, jako napf. kabely atd., nepfiléhaji ke
krytu stroje.

e Postarejte se o to, aby se otvory pro vypousténi kondenzatu vzdy nachazely na
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Uvedeni do provozu

UPOZORNENI

Poskozeni v dusledku nedostate¢ného chlazeni

Jestlize ke stroji neni zajistén privod vzduchu, ktery odpovida pozadavk(im, neni
mozné ucinné chlazeni. To mdze mit za nasledek poskozeni stroje.

e Aby byl zajistén pozadovany pfivod vzduchu, pfed uvadénim do provozu
namontujte vSechny kryty.

Opatieni

Po odborné montazi a pfed uvedenim zafizeni do provozu provedte nasledujici
kontroly:

e Dodrzujte pokyny tykajici se spravné montaze a ustaveni stroje.
® Stroj pfipojte v souladu s pfedem stanovenym smérem otaceni.

® Zajistéte, aby se provoznich podminky shodovaly se stanovenymi udaji
uvedenymi na Stitcich.

® \/ zavislosti na provedeni loziska jej namazte. Dodrzte pokyny tykajici se
domazani stroji s valivymi loZisky, které byly uskladnény déle nez 24 mésicu.
Dbejte navic pokyn( v kapitole Pfiprava k pouZziti.

® Dodrzte pokyny tykajici se nalezitého pfipojeni a funkce pouzitych volitelnych
doplikovych zafizeni pro monitorovani stroje.

® U provedeni s loziskovymi teploméry kontrolujte b&éhem prvniho spusténi stroje
teploty lozisek. Na monitorovacich zafizenich nastavte hodnoty pro vystrahu a
vypnuti. Kromé toho dodrzujte pokyny v kapitole Sefizovaci hodnoty pro
monitorovani teploty lozisek.

® Prostfednictvim odpovidajicich parametru fidiciho systému a monitorovani
otacek zajistéte, aby nemohly byt nastaveny vysSi otacky, nez je povolena
hodnota na typovém Stitku.

e Zaijistéte, aby byly dodrzeny spravné podminky nastavovani prvkd pohonu podle
jejich druhu (napf. vyrovnani, sefizeni a vyvazeni spojek, sily na femenice u
femenicového pohonu, sily na zubech a vile zub( u pohonu s ozubenymi koly,
radialni a axialni vile u spojenych hridelu).

® Dodrzte minimalni izolacni odpory a minimalni vzduchové mezery.

e \/ytvofte ndlezita pfipojeni uzemnéni, vyrovnani potencialu a pfipojeni
ochranného vodice.

e Utahnéte vSechny upevnovaci Srouby, spojovaci prvky a elektrické pripojky
predepsanymi utahovacimi momenty.

e (Qdstrante nasroubovana zavésna oka po instalaci nebo je zajistéte proti
uvolnéni.

Standardni stroje
36 56100000077001, 01/2016



Provoz

e Otacejte rotorem, abyste se uijistili, ze nikde nedrhne.

e Provedte veskera opatieni na ochranu pohyblivych dild a dild pod napétim pred
dotykem.

e Volné konce hridell zajistéte, napf. pomoci krytu.

® Pfipadna licovana pera zajistéte proti vymrsténi.

® Zkontrolujte, zda pfipadné instalované externi ventilatory (volitelny doplnék) jsou
pfipraveny k provozu a zda jsou pfipojeny v souladu s pfedepsanym smérem
otaceni.

® Postarejte se, aby nebyl nijak omezen pfivod chladiciho vzduchu.

® Zkontrolujte, zda brzda (instalovana jako volitelny doplnék) funguje spravné.

® Dodrzujte uvedenou maximalni hodnotu mechanickych otacek n max.

Pokud konstrukce stroje vyzaduje zvlastni umisténi ménice, jsou pfislusné udaje
uvedeny na vykonovém nebo pfidavném Stitku.

Poznamka
V zavislosti na specifickych podminkach zafizeni jsou nezbytné dalsi zkousky.

Viz také

Dodrzovani provozniho rezimu (Strana 10)

8 Provoz

PFi vSech pracich na stroji dodrzujte v§eobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 2)
a pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpec€nosti provozu elektrickych
zafizeni.

Zapnuti stroje

/\NEBEZPECI

Nebezpedné napéti
Na elektrickych strojich se vyskytuje nebezpecné napéti. Dotyk maze mit
za nasledek smrt, velmi vazna zranéni nebo materialni Skody.
Provoz stroje v siti s neuzemnénym centralnim bodem zapojeni do
hvézdy je pFipustny pouze béhem Fidce se vyskytujicich ¢asovych useku
kratkého trvani, napf. az pfi postupném hledani chyby zapojeni.
Uzemnéni vedeni EN / IEC 60034-1.
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Provoz

UPOZORNENI

Poskozeni stroje nebo pfedéasna porucha loZiska
Jestlize nejsou dodrzeny nasledujici pokyny, maze dojit k poSkozeni lozZisek.

e Abyste zabranili poSkozeni nebo zni€eni stroje, bezpodminecné dodrzuje
povolené hodnoty vibraci.

e Dodrzujte za provozu povolené hodnoty vibraci podle normy ISO 10816.

¢ Je bezpodminecné nutné, aby bylo dodrzeno minimalni zatizeni valeCkového
loziska, které Cini 50% pfislusného udaje v katalogu.

o PFijméte opatfeni, abyste omezili elektrické proudy protékajici lozisky. Vénujte
pozornost pokynim v kapitole "Provoz s méni¢em".

/I\VYSTRAHA

Poruchy v provozu

Zmény oproti normalnimu provozu upozornuiji, ze funkce je nepfiznivé ovlivnéna.
Muze dojit k porucham, které mohou mit pfimo nebo nepfimo za nasledek smrt,
tézky Uraz nebo hmotné Skody.

Vénujte pozornost nasledujicim pfiznakim, které signalizuji poruchu funkce:
o \/y3Si spotfeba nez obvykle

o V/ysSi teplota nez obvykle

Neobvyklé zvuky

Neobvyklé pachy

e Aktivovani monitorovaciho zarizeni

Jestlize zpozorujete cokoli neobvyklého, neprodlené informujte pracovniky udrzby.
PFi pochybnostech stroj s ohledem na bezpecnostni podminky zafizeni ihned
odpojte.

UPOZORNENI

Nebezpedi koroze vlivem kondenzatu

V pfipadé ménicich se teplot stroje a/nebo prostfedi mlize uvnitf stroje kondenzovat

vlhkost.

e V zavislosti na okolnich a provoznich podminkach odstrafite uzaviraci zatky
nebo Srouby za ucelem vypusténi vody, jsou-li k dispozici.

e Pokud jsou pouzity, namontujte poté opét uzaviraci zatky nebo Srouby.

Pokud je stroj vybaven zatkami pro vypousténi kondenzované vody, maze voda
sama unikat.
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Zapnuti stroje s vyhrivanim pii odstavce (volitelny dopinék)

/\POZOR

Prehfivani stroje
Jestlize nejsou dodrzeny nasledujici zasady, mize to mit za nasledek lehky uraz
nebo hmotné Skody:

e Pokud je instalovano vyhfivani pfi odstavce, pfed kazdym zapnutim je odpojte.

/\POZOR

Nebezpedi v pripadé dotyku ventilatoru

U stroju s krytem ventilatoru (napf. z textilniho materialu) mdze hrozit nebezpeci
urazu, protoze ventilator neni Uplné chranén proti dotyku.

¢ Nedotykejte se otacejiciho se ventilatoru.
¢ Nesahejte do zvétsenych otvord uréenych pro proudéni vzduchu.

¢ Prostfednictvim vhodnych opatfeni, napf. pomoci specialnich krytl nebo
ochrannych mfizi musi zakaznik zajistit, aby nebylo mozné do stroje manualné
zasahnout.

8.1 Provozni prestavky

DelSi odstavky

Poznamka
e V pfipadé delSich provoznich pfestavek (> 1 mésic) stroj pravidelné, asi jednou
za mésic, uvedte do provozu nebo alespori protocte rotor.

e Pred zapnutim kvuli opétovnému uvedeni do provozu dodrzujte pokyny v kapitole
"Zapnuti".

e Predtim, nez za¢nete otacet rotorem, odstrante pfipadné se vyskytujici blokovaci
zafizeni rotoru stroje.

UPOZORNENI
Omezeni funkce stroje
Dlouha doba odstavky muze mit za nasledek po$Skozeni nebo Uplny vypadek stroje.

Jestlize je stroj odstaven mimo provoz po dobu del$i nez 12 mésicl, potom mohou
v dusledku povétrnostnich vliva vzniknout na stroji Skody.

e Zajistéte vhodnou ochranu proti korozi, konzervacni opatfeni, zabaleni a
vysuseni.
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Zapnuti vyhrivani pri odstavce
Béhem provoznich prestavek stroje zapnéte instalované vyhfivani pfi odstavce.
Odstaveni

Podrobnosti tykajici se nutnych opatfeni naleznete v kapitole Pfiprava k pouziti
(Strana 10).

Mazani pred novym uvedenim do provozu

UPOZORNENI

Chod lozisek nasucho

Jestlize se v loZiscich nenachazi dostateéné mnozstvi tuku, mize dojit k jejich
poskozeni.

e Po prestavce v provozu delSi nez jeden rok zajistéte domazani lozisek. Aby se
tuk v lozisku nalezité rozsifil, musi se hfidel otacet. Vénujte prosim pozornost
pokynim na §titku s informacemi o mazani.

Kapitola Ulozeni (Strana 44).

9 Udrzba
Pfi vSech pracich na stroji dodrzujte v§eobecna bezpeénostni upozornéni (Strana 2)

a pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpecnosti provozu elektrickych
zafizeni.

9.1 Bezpecénostni pokyny pro prohlidky a idrzbu

/I\VYSTRAHA

Otacejici se soudasti a dily pod napétim

Elektrické stroje obsahuji ¢asti, které jsou pod napétim a které se otaceji. Neni-li
stroj béhem provadéni udrzby odstaveny a odpojeny ze sité, mize dojit ke vzniku
smrtelného, velmi t&ézkého zranéni nebo vzniku materialnich Skod.

e Udrzbu provadéite jen pii vypnutém stroji. Pii zapnutém stroji je povoleno toliko
domazavani valivych lozisek.

e Béhem provadéni udrzby dodrzujte pét bezpecnostnich pravidel.

Standardni stroje
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/I\VYSTRAHA

Poskozeni stroje

V dusledku zanedbani udrzby mize dojit k poSkozeni stroje. Mize dochazet k
porucham, které mohou mit za nasledek zprostfedkované nebo bezprostfedné
smrt, vazna télesna zranéni nebo materialni Skody.

Provadéjte pravidelné udrzbu stroje.

/I\POZOR

Zvirené Castice pri praci se stlacenym vzduchem

P¥i Cisténi stlatenym vzduchem se muze rozvifit prach, kovové tfisky nebo Cistici
prostfedek. Nasledkem mohou byt télesna zranéni.

Pri Cisténi stlacenym vzduchem zajistéte vhodné odsavani a osobni ochranné
prostfedky, jako napf. ochranné pracovni bryle a ochranny odév.

UPOZORNENI

Poskozeni izolace

Jestlize pfi Cisténi stlatenym vzduchem proniknou do hlavy vinuti kovové tfisky,
mUze dojit k poSkozeni izolace. Mlze se stat, Ze dojde ke zmen$eni vzduchovych
mezer a drah pro povrchové proudy pod minimalni pfipustnou hodnotu. Nasledkem
muze byt poSkozeni nebo Uplny vypadek stroje.

P¥i ¢isténi stlaenym vzduchem zajistéte vhodné odsavani.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje v dlsledku cizich téles

Béhem udrzby mohou uvnitf stroje zUstat cizi télesa, jako napf. necistoty, naradi
nebo volné soucasti jako napf. Srouby. Dusledkem muze byt zkrat, snizeny chladici
vykon nebo zvys$ena hluénost za provozu. Mlze dojit k poskozeni stroje.

¢ Pfi provadéni udrzby dbejte toho, aby na stroji ani uvnitf néj nezlstala zadna
cizi télesa.

e VolIné soucasti po ukon&eni udrzby opét upevnéte.

o Peclivé odstrante pfipadné necistoty.

Poznamka

Protoze provozni podminky mohou byt velmi riznorodé, mizeme na tomto misté
uvést jen obecné Ihlty pro inspekci a Udrzbu v pfipadé bezporuchového provozu.
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9.2 Prohlidka

Upozornéni

Poznamka

Vénujte obzvlastni pozornost Ihitam pro domazavani valivych loZisek, které se lisi od
interval( udrzby.

Poznamka

PFi inspekcich neni zpravidla potfebna demontaz tfifazovych stroju. Demontaz je
poprvé potfebna pfi vyméneé lozisek.

9.3 Osetrovani

9.3.1 Domazavani

U stroju vybavenych domazavacim zafizenim si na stitku s informacemi o mazani
nastudujte Udaje o intervalech domazavani, mnozstvi tuku a druhu tuku a v pfipadé
nutnosti vénujte pozornost také dal§im dajum na hlavnim typovém §titku stroje.

Druh tuku u standardnich stroji (IP55) UNIREX N3 - firma ESSO.

Poznamka
SméSovani rdznych druht tuku je nepfipustné.

PFi delSim skladovani se snizuje doba pouzitelnosti tuku lozisek. Pfi skladovani
del$im nez 12 mésicl zkontrolujte stav tuku. Zjisti-li se pfi kontrole vyschnuti oleje
nebo znecisténi tuku, provedte domazani jesté pfed uvedenim do provozu. Trvale
mazana loziska viz kapitola Ulozeni (Strana 44).

Postup
PFi domazavani valivych loZisek postupuijte nasledujicim zptisobem:
1. Vycistéte mazaci hlavice na strané DE a NDE.

2. Vtlacte predepsany tuk a jeho mnozstvi podle Gdajl na stitku.
— Dodrzte udaje na vykonovém a mazacim Stitku.
— Domazavani by se mélo uskute¢novat, kdyz je stroj v chodu (max. 3600
ot/min).

Teplota loziska se mize nejdfive vyrazné zvysit a po vypuzeni prebyteéného tuku z
loZiska zase klesne na normalni hodnotu.
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9.3.2 Cisténi
Cisténi mazacich kanal(l a prostortl pouzitého mazaciho tuku

Pouzity mazaci tuk se nashromazdi mimo lozisko v prostoru upotiebeného tuku
vnéjsiho loziskového vika. Pfi vyméné loziska odstrarite stary tuk.

Poznamka
Abyste vymeénili tuk nachazejici se v mazacim kanalu, rozeberte loziskové viozky.

Cisténi kanala chladiciho vzduchu
Pravidelné Cistéte kanaly chladiciho vzduchu, kterymi proudi okolni vzduch.

Intervaly Cisténi jsou zavislé na mife znecisténi v misté pouziti.

UPOZORNENI
Poskozeni stroje

Jestlize je stlaceny vzduch nasmérovan na vystupni hfidel nebo do otvord ve stroji,
muze dojit ke hmotnym Skodam.

¢ Nedovolte, aby stlateny vzduch dopadal pfimo na hfidelové tésnici krouzky
nebo na tésnéni spar stroje.

U stroju s textilnim krytem ventilatoru pravidelné odstranujte vlakna, zbytky latky
nebo podobna znecisténi, zvlasté na prichozich otvorech vzduchu mezi krytem
ventilatoru a chladicimi zebry plasté stroje, aby byl zajistén neomezeny proud
chladiciho vzduchu.

9.3.3 Vypustte kondenzat

Pokud je zafizeni vybaveno otvory pro vypousténi kondenzatu, v pravidelnych
intervalech je otevirejte podle toho, jak vyzaduji klimatické podminky.
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/I\VYSTRAHA
Nebezpecné napéti
Zastrkavanim predméta do otvor(i pro odvadéni kondenzované vody
(volitelny doplnék) maze dojit k poskozeni vinuti. To miize mit za
nasledek smrt, tézky uraz a hmotné Skody.
Aby nedoslo k poruseni druhu kryti, dodrzujte nasledujici pokyny:
o Drfive nez otvory pro vypousténi kondenzované vody otevrete, stroj
vypnéte, aby nebyl pod napétim.
e PFed uvedenim stroje do provozu vsechny otvory pro vypousténi
kondenzatu uzavrete, napf. zatkami T.

UPOZORNENI
Snizeni stupné kryti
V dasledku neuzavienych otvor( pro vypousténi kondenzované vody muze dojit k

poskozeni stroje.
Aby zlstal zachovan stuper kryti, musite po vypusténi kondenzované vody

vSechny vypoustéci otvory opét uzavfit.

9.4 Uvedeni do provozu

Pfi v§ech pracich na stroji dodrzujte v§eobecna bezpeénostni upozornéni (Strana 2)
a pozadavky normy EN 50110-1, ktera se tyka bezpec€nosti provozu elektrickych
zafizeni.

9.4.1 Ulozeni

Oznaceni pouzitych loZisek muzete zjistit na typovém stitku nebo v katalogu.

Zivotnost loZisek

Pfi del$im skladovani se snizuje doba pouzitelnosti tuku lozisek. U trvale mazanych
loZisek to ma za nasledek snizeni jejich Zivotnosti.

Vyména loZiska nebo tuku se doporucuije jiz po dobé skladovani 12 mésicl, pokud je
doba skladovani delSi nez 4 roky, musi byt loZiska nebo tuk vyménény.

Vyména loziska

Doporuéena IhGta vymény loZisek za normalnich provoznich podminek:
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Tabulka 9-1 Lh{ta vymény loZisek

Teplota okolniho prostredi ZpUsob provozu Lhdta pro vyménu loZisek
40 °C Horizontalni provoz se 40 000 h
spojkou
40 °C S axialnimi a radialnimi 20000 h
silami

® | ozisko, které bylo stazeno, uz nepouzivejte.

® 7 loziskoveého Stitu odstrarite vSechen stary tuk, ktery se v ném vyskytuje.
® Tuk, ktery se zde nachazi, vyménte za novy.

® Pfi vyméne loziska vyménte za nové hridelové tésnici krouzky.

e Dotykové plochy té&snéni lehce potrete tukem.

Poznamka

Zvlastni provozni podminky

Pocet provoznich hodin se snizuje napf.

e U stroju instalovanych ve svislé poloze.

e V pfipadé velkého zatizeni vibracemi a narazy.
e P¥i Casté reverzaci.

o P¥i vySSi teploté okolniho prostredi.

o P¥i vy$Sich otackach atd.

9.4.2 Demontaz

Poznamka

Pred zahajenim demontaze si oznacte usporadani jednotlivych upeviiovacich prvki,
stejné jako usporadani vnitfnich spoji. To Vam usnadni pozdé&j$i montaz.

Ventilatory

UPOZORNENI

Zni€eni ventilatoru

V duasledku nasilného stahovani ventilatoru z hiidele miize dojit k hmotnym
Skodam.

U ventilatord s upinacim mechanismem dejte pozor, aby nedoSlo k jeho poSkozeni.
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Plastovy ventilator

Vylamovaci otvory nachazejici se v obézném kole ventilatoru, které jsou opatreny
znackami pro vylomeni, odborné uvolnéte.

V oblasti naboje ventilator ohfejte na teplotu pfiblizné 50°C
Pro stahovani ventilatoru pouzijte vhodny pfipravek (stahovak).

Zasadte ramena stahovaku do vylamovacich otvoru a lehce utahnéte pritlacny
Sroub stahovaku.

Pacenim uvolnéte oba vystupky zapadek ventilatoru sou¢asné z kruhové drazky
na hfideli.
Vystupky zapadek podrzte v této poloze.

Otacenim pritlacného Sroubu stahovaku stejnomérné stahnéte ventilator z
hiidele.

Abyste neposkodili hfidel rotoru, ventilator a loziska, nepouzivejte udery
kladivem.

V pfipadé poskozeni si vyzadejte novy dil.

Kovovy ventilator

46

Demontujte pojistny krouzek.
Pro stahovani ventildtoru pouZijte vhodny pfipravek (stahovak).

Zasadte ramena stahovaku do vylamovacich otvord ventilatoru v oblasti jeho
naboje.

Dals$i moznosti, kterou mlzete vyuzit, je nasazeni stahovaku na vnéjsi okraj
obézného kola ventilatoru.

Otacenim pfitlaéného Sroubu stahovaku stejnomérné stahnéte ventilator z
hridele.

Abyste neposkodili hfidel rotoru, ventilator a loziska, nepouzivejte udery
kladivem.

V pfipadé poskozeni si vyzadejte novy dil.
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Plastovy kryt ventilatoru

Konstrukéni velikost BG80 — BG160
1. Pacenim postupné opatrné uvolnéte zapadkové otvory krytu z vystupk( zapadek.

2. Pacidlo nevkladejte pfimo pod zapadku, protoze by se tak mohla ulomit.

3. Zapadkovy mechanizmus neposkodte. V pfipadé poskozeni si vyzadejte novy dil.

== —9

Konstrukéni velikost BG180 — BG200

1. Pacenim opatrné uvolnéte prvni zapadkovy otvor krytu.

2. U stroji konstrukéniho provedeni B3 postupujte od zapadkového otvoru v dolni
Casti stroje.

3. Pagidlo viozte pod okraj krytu v blizkosti zapadky. D

4. Pacenim opatrné spole¢né uvolnéte dva dalSi zapadkové otvory a kryt potom
sejméte. @

5. Zapadkovy mechanizmus neposkodte. V pfipadé poskozeni si vyzadejte novy dil.
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Ochranna stfiska

Ochranné stfisky s distancnimi Srouby nebo nasroubovanymi Ghlovymi drzaky

UPOZORNENI

Zni¢eni upeviiovacich prvk(

Nasilné odstranéni nebo odpojeni mize mit za nasledek zniceni distanénich ¢ep,
spojovacich prvkl uhlovych drzakl nebo krytu ventilatoru.

1. Povolte upevhovaci Srouby na vnéjsi ploSe ochranné stfisky.

2. V zadném pripadé nedemontujte distan¢ni Srouby nebo Uhlové drzaky, ani je
nasilné neodtahujte od sebe nebo od krytu.

Ochranné stfiSky s privafenymi podpérami
1. Povolte upevhovaci Srouby v misté styku patky ochranné stfisky - nytovaci
matice na vnéjsi ploSe mfizky krytu.

9.4.3 Montaz

Montaz stroje by méla byt provedena, pokud mozno, na pfimérné desce, ¢imz je
zabezpeceno, ze jsou plochy patek v jedné roviné.

PFi montazi loziskového &titu nesmite poskodit vinuti, ktera vy€nivaji z krytu statoru.
Utésnéni

1. Na centrovaci okraj naneste pfipravek Fluid-D.

2. Zkontrolujte tésnéni svorkovych skfinék a v pfipadé potfeby je vyménte.

3. Opravte poSkozeny natér a poskozené Srouby vymérite.

4. Dbejte na pozadovana opatfeni, aby zUstal zachovan stupen kryti.

5

Dejte pozor, aby nedoslo k zaliti krytek z pénového materialu v kabelovych
prachodkach. V&echny otvory dikladné uzavrete a nedovolte, aby se kabely
dotykaly ostrych hran.

9.4.3.1 Montaz lozisek

Utésnéni lozisek

Méjte prosim na paméti nasledujici podrobnosti:
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Za ucelem utésnéni stroje se na hfideli rotoru pouzivaji hfidelové tésnici krouzky.
— U V-krouzkl dodrzujte montazni rozméry.

Pouzijte pfedepsané lozisko.

Dejte pozor na spravnou polohu loziskovych tésnicich podlozek.

Pouzijte pfipravky pro instalaci lozisek na odpovidajici strané.

Pevné lozisko muze byt vybaveno pojistnym krouzkem nebo loZiskovym vikem.

Srouby loZiskového vika utésnéte t&snicimi podlozkami, pFip. tukem.

Nesmite zaménit polohu loZiskového vika (stran AS a BS, pfip. vnitini a vnéjsi).

Montazni rozmér "x" V-krouzku

Typy moto- | Konstrukéni velikost X
ru [mm]
v§echny 71 4,5 10,6 Standardni provedeni
80...112 6 +0,8
132 ... 160
1LA 180 ... 200 711
1MA6
1FP1 180 ... 200 11 21 X
1LG 2Zvlastni provedeni
1MAB22 180 ... 225 11 +1
1LE
1MB1 gﬁ
1LG =
1MA6 250 ... 315 13,56 1,2 X
1LE
1MB1
9.43.2 Montaz ventilatoru

U ventilatord s upinacim mechanismem dejte pozor, aby nedoslo k jeho

poskozeni.

® Za tim ucelem ohfejte ventilator v oblasti naboje na teplotu cca 50 °C.

e V pfipadé poSkozeni si vyzadejte nové dily.
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9.4.3.3 Montaz krytu ventilatoru

/\POZOR

Nespravna montaz krytd se zapadkovym mechanizmem

Nedovolte, aby doSlo k urazu v disledku dotyku otacejiciho se ventilatoru nebo
vzniku hmotnych $kod kvli ¢asteénému nebo Gplnému uvolnéni krytu béhem
provozu stroje.

o Zajistéte, aby vSechny &tyfi zapadkové otvory krytu zcela zapadly do
pfisluSnych zapadkovych Uchytek.

Plastovy kryt ventilatoru, BG 80 ... 200

e Kryt s vyznacenou ¢arou na okraji zarovnejte s prostfednim zebrem télesa ve
smeéru prodlouzeni soklu svorkové skfiné.

® Axialnim nasunutim na zapadkové uchytky télesa nebo vacky loziskového Stitu
kryt pfedbézné vystredte.

® Nejprve zavéste dva sousedici zapadkové otvory, potom kryt opatrné nasurite
obéma protilehlymi otvory na zapadkové Uchytky tak, aby doslo k jejich zajisténi.

® Axialnim tlakem na zesilenou €ast krytu v prostoru mfizky kryt zajistéte ve vSech
Ctyfech zapadkovych uchytkach.

e \/ pfipadé potieby pouzijte pryzové kladivko a v axidlnim sméru nékolikrat
poklepejte po zesilené Casti krytu. Dbejte toho, abyste neposkodili nebo neznicili
mFizku krytu.

® Pfi montazi krytu dbejte toho, aby nedoslo k jeho prepnuti (nebezpeci prasknuti).

9434 Ostatni pokyny pro montaz

® \/eSkeré typové a dopliikové Stitky umistéte tak, aby odpovidaly pavodnimu
stavu.

e \/ pfipadé potieby upevnéte elektricka vedeni.

e Kontrolujte utahovaci momenty v§ech Sroubd, a to i nepovolenych Sroubd.
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10 Nahradni dily

10.1 Objednavani souc€asti

PFi objednavkach nahradnich dilt nebo dild pro ucely opravy udavejte kromé
presného oznaceni dild vzdy také typ stroje a vyrobni €islo. Oznaceni dild musi
souhlasit s oznacenim v seznamech soucasti a byt doplnéno pfisluSnymi Cisly dilu.

PFi objednavani nahradnich dilt a dild potfebnych pro opravu jsou zapotrebi
nasledujici informace:

® (Oznaceni a Cislo soucasti

® Objednaci Cislo a vyrobni Cislo stroje

Informace o nahradnim dilu a databaze:

Pomoci objednaciho &isla firmy Siemens a odpovidajiciho vyrobniho Cisla si mizete
u témeér vSech momentalné vyrabénych stroju stahnout z databaze informace o
nahradnich dilech -~ Spares On Web (https://b2b-
extern.automation.siemens.com/spares_on_web)
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A Servis & podpora

A.1 On-line podpora firmy Siemens Industry

Technické dotazy nebo dalSi informace

Pokud mate technické otazky nebo potfebujete dalsi informace, obratte se na
Technicka podpora (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/2090).

Pripravte si pro tento ucel nasledujici udaje:
e Typ
® \/yrobni Cislo

Tyto udaje naleznete na typovém Stitku.

Servis v misté instalace a nahradni dily

Kdyz si chcete vyZzadat servis v misté instalace nebo potfebujete-li ndhradni dily,
obratte se na svého oblastniho smluvniho partnera. Zajisti kontakt s pfislusnym
servisnim stfediskem.

Prostfednictvim aplikace SIOS se vam kdekoli dostane optimalni podpory. Aplikace
SIOS je k dispozici pro Apple iOS, Android a Windows Phone.
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Servis & podpora

A.2 DalSi dokumenty

Provozni navody muizete najit na této internetové strance:

http://support.industry.siemens.com (Strana 52)

V8eobecna dokumentace

1.517.30777.30.000 Snima¢ 1XP8001

5610 00000 02 000 Navod_k obsluze_Simotics GP, SD, DP, XP
5610 00000 02 001 Navod_k obsluze_Compact_Simotics GP, SD, DP
5610 00000 02 002 Navod_k obsluze_Compact_Simotics XP

5610 00002 09 000 Inkrementalni snima¢ 1XP8012-1x

5610 00002 09 001 Inkrementalni snimac¢ 1XP8012-2x

5610 70000 02 015 Cizi ventilator

5610 70000 10 020 Elektromagneticka pruzinova brzda

Dodrzujte pokyny uvedené ve v§ech ostatnich dokumentech pfilozenych k tomuto
stroji.

Znamky

V8echny nazvy oznacené ochrannou znamkou ® jsou zapsané znamky firmy Siemens AG.
Ostatni nazvy v této tiskoviné mohou byt znackami, jejichz pouzivani tfretimi subjekty pro své
Ucely muze poru$ovat prava majiteld.

Vylouéeni odpovédnosti

Zkontrolovali jsme obsabh tiskoviny, zda je v souladu s popsanym hardwarem a softwarem.
Presto nelze vylougit odchylky, takze nem(zeme prevzit odpovédnost za kompletni shodu.
Udaje v této tiskoviné jsou pravideln& kontrolovany, potfebné opravy jsou uvedeny

v nasledujicich vydanich.

Siemens AG

Division Process Industries and Drives
Postfach 48 48

90026 NURNBERG

NEMECKO
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