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VSeobecna bezpeénostni upozornéni a pokyny k pouziti

1. VSeobecné

Bé&hem provozu se mohou na pfistroji vyskytovat v souladu s jeho krytim
neizolované dily pod napétim, popf. i pohyblivé nebo rotujici dily, jakoz i
horké povrchy.

PFi nepfipustném odstranéni nutnych krytd, pfi neodborném pouziti, pfi
chybné instalaci nebo obsluze hrozi nebezpe€i tézké Ujmy na zdravi
nebo vécnych Skod.

Veskeré prace, tykajici se prepravy, instalace a uvadéni do provozu a
také udrzby smi provadét pouze kvalifikovany odborny personal (s
pfihlédnutim k mistnim pfedpistim a prevenci urazu).

Kvalifikovany odborny personal ve smyslu téchto zakladnich
bezpec&nostnich upozornéni jsou osoby, detailné seznamené s instalaci,
montazi, uvedenim do provozu a provozem vyrobku, disponujici
pfislusnou kvalifikaci a zku$enostmi, umoznujicimi rozpoznani
eventualnich nebezpedi, rizik a jejich odvraceni.

2. Pouziti v souladu s uréenim

Vyrobky spole¢nosti NORD smi byt pouzity pouze v souladu s udaji v
katalogu a pfislusnou technickou dokumentaci.

Dodrzeni provozniho a montazniho navodu je predpokladem
bezporuchového provozu a plnéni eventualnich garanénich naroku.
Proto si pred praci na zafizeni nejprve prectéte provozni a
montazni navod!

Provozni a montazni navod obsahuje také dulezité pokyny pro servis.
Mél by byt proto uloZen v blizkosti zafizeni.

Je bezpodmineéné nutno dodrzet vS§echny zadané technické parametry
a pFipustné podminky v misté nasazeni.

3. Preprava, uskladnéni

Respektujte pokyny pro pfepravu, skladovani a odborné zachazeni.

4. Instalace

Zafizeni chrante pfed nepfipustnym zatizenim. Zejména pfi pfepravé a
manipulaci nesmi na konstrukénich dilech dojit k ohnuti nebo zménam.
Zabrarnite dotyku na elektrickych ¢astech a kontaktech.

5. Elektrickeé pripojeni

Pfi pracich na elektromotorech pod napétim se musi
respektovat platné narodni predpisy Urazové prevence
(napf. BGV A3, pfedchozi VBG 4).

Elektricka instalace se musi provadét v souladu s pfisluSnymi
predpisy (napf. prifezy vodicl, jisténi, pfipojeni ochranného
vodice).

Pokyny pro montaz v souladu se zajisténim elektromagnetické
kompatibility - jako napf. stinéni, uzemnéni a pokladku vedeni -
jsou uvedeny v dokumentaci elektromotord. Dodrzeni meznich
hodnot, stanovenych predpisy o elektromagnetické kompatibilité
prislusi do oblasti odpovédnosti vyrobce zafizeni nebo stroje.

6. Provoz

PFi aplikacich, kdy by mohl vypadek zafizeni vést k ohrozZeni
osob, je nutno provést odpovidajici bezpecnostni opatfeni.
Zafizeni, do kterych jsou zabudovavany pfistroje NORD, musi
byt vybavena dodate¢nymi kontrolnimi a ochrannymi prvky dle
prislusnych platnych bezpecnostnich ustanoveni napf. zakon o
zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci apod.

Bé&hem provozu musi byt vSechny ochranné kryty uzavreny.

7. OSetieni a udrzba

Po odpojeni zafizeni od napajeciho napéti je zakazan okamzity
dotyk na vodivych dilech a silovych pfipojich vzhledem k
moznému nabiti kondenzatord.

Dalsi informace Ize ziskat z dokumentace.

Tato bezpeénostni upozornéni uschovejte!
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1 Upozornéni

1.1 VsSeobecna upozornéni

Pfed zahajenim praci na pfevodovce a jejim uvedenim do provozu si peclivé pfectéte tento provozni
navod. Je bezpodmine¢né nutno Fidit se pokyny tohoto provozniho navodu. Tento provozni navod a
veskerou k nému pfisludnou specialni dokumentaci uschovejte v bezprostfedni blizkosti pohonu.

Firma NORD nepfebira zadnou odpovédnost za poSkozeni zdravi osob, zbozi a majetku zpusobenych
nerespektovanim tohoto navodu k obsluze, chybou obsluhy nebo nespravnym pouzitim pfevodovek.
VSeobecné opotfebitelné dily (jako napf. hfidelové tésnici krouzky) jsou z poskytnuti zaruky
vylouceny.

Jsou-li na pfevodovce nebo v ni namontovany dalSi komponenty (napf. motor, snimac tlaku, atd.)
nebo jiné prvky (napf. chladici zafizeni) v souladu s objednavkou, musi byt dodate¢né respektovany i
provozni navody téchto komponent.

U motord s pfevodovkou se musi dodatecné respektovat provozni navod motoru.

Pokud obsahu tohoto provozniho navodu nerozumite nebo jsou zapotfebi daldi dodateéné provozni
navody &i informace, kontaktujte prosim pfislusné zastoupeni NORD.

8 B 2000 CZ-0916



DRIVESYSTEMS 1 Upozornéni

1.2 Bezpecnostni a informacéni znaceni

1.21 Legenda pouzitého oznaceni

A NEBEZPECI Oznacuje bezprostfedné hrozici nebezpedi, vedouci k Urazu popf. smrti!

A NEBEZPECI

Oznaduje bezprostfedné hrozici nebezpedi, vedouci k urazu popf. smrti!
Obsahuje dulezité pokyny k ochrané pfed vybuchem.

Oznacuje mozZnou nebezpecnou situaci, ktera mdze vést k Urazu popf.
smrti!

A OP ATRNE Oznacéuje moznou nebezpeénou situaci, kterda maze vést k lehkym popfr.
drobnym zranénim.

POZOR! Oznacuje mozné 8kodlivé situace, které mohou vést ke Skodam na
- produktu nebo okoli.

m Informace Oznaduje typy pro aplikaci a uzite¢né informace.

1.3 Pouziti v souladu s uréenim

Tyto pfevodovky slouzi k zajisténi rotacniho pohybu a jsou uréeny pro primyslova zafizeni. Splfuji
pozadavky ochrany pfed vybuchem dle smérnice 94/9ES (ATEX100a) pro kategorii udanou na
typovém Stitku.

Uvedeni do provozu (zahéjeni provozu v souladu s uréenim) je zakdzano, dokud stroj neodpovida

mistnim zakondm a smérnicim. V pfislusné oblasti platnosti se musi zejména respektovat smérnice o
elektromagnetické kompatibilité 2004/108/ES a smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES.

Ohrozeni osob

PFi aplikacich, kdy by mohl vypadek pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou vést k ohroZeni osob, je nutno
provést odpovidajici bezpe€nostni opatfeni.

Nebezpecnou oblast velkoplos$né zajistéte.

B 2000 CZ-0916 9
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- VYSTRAHA Nebezpeéi exploze

Smi byt namontovany a pouZity pouze komponenty, odpovidajici platnym ustanovenim
smérnice 94/9/ES.

Respektujte prohlaSeni o shodé a vSechna bezpe€nostni upozornéni, tykajici se komponent.

- VYSTRAHA Vécné $kody a $kody na zdravi

Neni-li pfevodovka pouzita v souladu s projekénim zadanim, miize dojit k jejimu poSkozeni, nebo k pfed€éasnému
vypadku jejich komponent. Skody na zdravi jako diisledek nejsou vylougeny.

Technicka data ze Stitku pfevodovky je nutno vzdy dodrzet. Je nutno dodrzovat dodanou dokumentaci.

1.4 Bezpecnostni upozornéni

.Respektujte vSechna bezpeénostni upozornéni, i ta, uvedena v jednotlivych kapitolach tohoto
provozniho navodu. Kromé toho je nutno dodrZovat vSechny platné statni a jiné predpisy ohledné
bezpecnosti prace a prevence Urazu.

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. téZzkym
zranénim.

Pfi vSech pracich, jako nap¥. pfeprave, skladovani, elektrickém pfipojeni, uvedeni do provozu,
oSetfeni a udrzbé nesmi byt pfitomna vybusna atmosféra.

A NEBEZPECI Tézké $kody na zdravi

V dusledku neodborné instalace, pouziti v rozporu s urenim, nespravné obsluhy, nerespektovani

bezpecnostnich upozornéni, nepfipustného odstranéni dili skfiné nebo ochrannych krytl jakoZ i konstrukénich

Uprav prfevodovky mohou byt zplisobeny tézké Skody na zdravi a vécné Skody.

» VSechny prace jako napt. prepravu, uskladnéni, instalaci, elektrické pfipojeni, uvedeni do provozu, udrzbu,
o$etfovani a opravy smi provadét pouze kvalifikovany persondl.

» Respektujte provozni navod.

» Respektujte bezpe€nostni upozornéni.

» Respektujte bezpeénostni pfedpisy a predpisy prevence uraza.

» Pred spusténim pohonu nasurite na vystupni hfidel zvolenou komponentu nebo zajistéte pero na hfideli proti
uvolnéni.

* Neprovadéjte zadné konstrukéni Upravy.

* Neodstrariujte zadna ochranna zafizeni.

» P¥i pracich v bezprostfedni blizkosti pfevodovky noste eventudlné ochranu sluchu.

» V8echny rotujici dily musi byt vybaveny ochranou proti dotyku. V standardnim pfipadé jsou kryty montovany
firmou NORD. Kryty je nutno pouzit, pokud ochrana proti dotyku neni zajisténa jinym zplsobem.
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DRIVESYSTEMS 1 Upozornéni

A NEBEZPECI Tézké $kody na zdravi

Pfevodovky popf. motor s pfevodovkou mohou mit béhem provozu a kratce po ném horky povrch.

* Montazni a udrzbové prace provadéjte pouze pfi zastavené a vychladlé pfevodovce. Pohon musi byt bez
napéti a zajistény proti neimysinému zapnuti.

* Noste ochranné rukavice.

» Horké povrchy zakryjte ochranou proti dotyku.

* V bezprostfedni blizkosti pfevodovky neskladujte Zadné snadno vznétlivé pfedméty nebo latky.

- VYSTRAHA Tézké $kody na zdravi a vécné Skody

Jsou mozné tézké Skody na zdravi a vécné Skody v dlisledku nespravné prepravy.
* Nesmi byt pfipeviiovana zadna dodate¢na bfemena.

* Prepravni a zvedaci prostfedky musi mit dostate€nou nosnost.

» Trubkova a hadicova vedeni musi byt chranéna proti poskozeni.

OPATRNE Nebezpeéi pofezani

Nebezpedi pofezani o vnéj$i hrany nastavbovych adaptérd, pfirub a hfidelovych kryta.
Tvorba kontaktni namrazy u kovovych komponent pfi nizkych teplotach.

Pro zamezeni zranéni noste pfi montazi, uvedeni do provozu a prohlidkach / udrzbé& dodate¢né k osobnim
ochrannym prostfedkim vhodné ochranné rukavice a vhodné ochranné bryle.

Opravy vyrobkt NORD doporucujeme nechat provést servisem spole¢nosti NORD.

B 2000 CZ-0916 11



Pfevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod

DRIVESYSTEMS

1.5 Dalsi podklady

DalSi informace je nutno Cerpat z nasledujicich podkladu:

» Katalogy pfevodovek (G1000, G1012, G1014, G1035, G1050, G2000),

* Provozni navod a navod k udrzbé pro elektromotor,

» Eventualné soubézné dodané provozni navody zabudovaného nebo dodaného volitelného pfislusenstvi.

1.6 Likvidace

Respektujte aktualni mistni ustanoveni. Zejména maziva se musi shromazdovat a odborné likvidovat.

Dily prevodovky Material
Ozubena kola, hfidele, licovana pera, pojistné krouzky, ... ocel

SkFin pfevodovek, dily skfini, ... Seda litina
Skfin pfevodovek z lehkych kovd, dily skfini z lehkych kovd, ... hlinik
Snekova kola, pouzdra, ... bronz

HFidelové radialni tésnici krouzky, uzaviraci kryty, pryZzové prvky, ...

elastomer s oceli

Dily spojky

plast s oceli

Plocha tésnéni

tésnici material bez azbestu

Prevodovy olej

mineralni olej s aditivy

Synteticky pfevodovy olej (oznaceni na typovém Stitku: CLP PG)

mazivo na bazi polyglykolu

Chladici hady, ulozny material chladicich hadu, Sroubeni

méd, epoxid, mosaz

Tabulka 2: Likvidace materialu

12
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DRIVESYSTEMS 2 Popis prevodovek

2 Popis prevodovek

2.1 Typové oznaceni a provedeni prevodovek

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Celni prevodovky

SK 11E, SK 21E, .... SK 51E (1-stupriova)

SK 02, SK 12, .... SK 52, SK 62N (2-stupriova)

SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53 (3-stupfiova)

~
1]
ol

Provedeni / Doplnky

- skfif s patkami IEC normalizovana motorova pfiruba IEC

F vystupni pfiruba B5 NEMA NEMA-normalizovana motorova pfiruba
Xz patkové provedeni a vystupni pfiruba B14 W prevodovka se vstupni hfideli

XF patkové provedeni a vystupni pfiruba B5 VI vitonové hfidelové radialni t&snici krouzky
VL zesilena loziska OA expanzni olejova nadobka

AL axialné zesilena loziska vystupni hfidele SO1 synteticky olej ISO VG 220

Tabulka 3: Celni pfevodovky - Typové oznaéeni a druhy prevodovek

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Celni prevodovky

SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102 (2-stupfiova)
SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103 (3-stupfiova)

Jé‘ ]

| e —

Provedeni / Doplrniky

- skfin s patkami NEMA NEMA-normalizovana motorova pfiruba

F vystupni pfiruba B5 W prevodovka se vstupni hfideli

Xz patkové provedeni a vystupni pfiruba B14 VI vitonové hfidelové radialni t&snici krouzky
XF patkové provedeni a vystupni pfiruba B5 OA expanzni olejova nadobka

VL zesilena loziska SO1 synteticky olej ISO VG 220

IEC normalizovana motorova pfiruba IEC

Tabulka 4: Velké €elni pfevodovky - Typové oznaéeni a druhy prevodovek

B 2000 CZ-0916
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Pfevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Celni prevodovky fady NORDBLOC

SK 320, SK 172, SK 272, .... SK 972 (2-stupriova)
SK 273, SK 373, .... SK 973 (3-stupriova)

SK 072.1, SK 172.1 (2-stupfiova)

SK 372.1, .... SK 672.1 (2-stupriova)

SK 373.1, .... SK673.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 9721,
SK 11307, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1(3-stupriova)

o
Eh
I,\

‘|iii1 i

=l

Provedeni / Doplnky

- skfif s patkami

F vystupni pfiruba B5

Xz patkové provedeni a vystupni pfiruba B14
XF patkové provedeni a vystupni pfiruba B5
VL zesilena loziska

IEC normalizovana motorova pfiruba IEC

W
\
OA
SO1

NEMA NEMA-normalizovana motorova pfiruba

prevodovka se vstupni hfideli

vitonové hfidelové radialni tésnici krouzky
expanzni olejova nadobka

synteticky olej ISO VG 220

Tabulka 5: Celni pfevodovky NORDBLOC - Typové oznaéeni a druhy pievodovek

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Standardni ¢elni prevodovky

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2-stupfiova)

SK 000, SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3-stupriova)

Provedeni / Doplnky

- skfif s patkami

z vystupni pfiruba B14

Xz patkové provedeni a vystupni pfiruba B14
XF patkové provedeni a vystupni pfiruba B5
F vystupni pfiruba B5

5 zesilena loziska vystupni hfidele

\% zesileny vstup

AL
IEC
NEMA
W

\
SO1

axialné zesilena loziska vystupni hfidele
normalizovana motorova pfiruba IEC
NEMA-normalizovana motorova pfiruba
prevodovka se vstupni hfideli

vitonové hfidelové radialni tésnici krouzky
synteticky olej ISO VG 220

Tabulka 6: Celni pfevodovky NORDBLOC - Typové oznaéeni a druhy pfevodovek

14
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DRIVESYSTEMS 2 Popis prevodovek

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Ploché prevodovky

SK 0182NB, SK 0282NB, SK 1282, .... SK 9282, SK 10282, SK 11282 (2-stupriova) *
SK 1382NB, SK 2382, ..... SK 9382, SK 10382, SK 11382, SK 12382 (3-stupriova)

SK 10382.1, SK 11382.1

Provedeni / Doplniky

A vystupni duty hfidel VL zesilena loziska
Vv provedeni s pingm hfidelem VLI zes'l'lené Ioii,ska V)'/stup’nl'ho hfidele
- michadlové provedeni
zesilena loziska vystupniho hfidele
z vystupni priruba B14 VUL hichadiove prov)éderr:l' DRYWELL
F vystupni pfiruba B5 SCX pfiruba pro Snekovy dopravnik
X patkové provedeni IEC normalizovana motorova pfiruba IEC
S sveérny spoj NEMA  NEMA-normalizovana motorova pfiruba
VS zesileny svérny spoj W prevodovka se vstupni hfideli
EA drazkovana duta hridel VI vitonové hfidelové radialni tésnici krouzky
G silentbloky OA expanzni olejova nadobka
VG zesilené silentbloky SO1 synteticky olej ISO VG 220
B axialni zajisténi hfidele (Sroub) CcC viko skFiné s chladicem
H kryt duté hfidele oT vyrovnavaci olejova nadrz
H66 kryt duté htidele 1P66

Tabulka 7: Ploché prevodovky - Typové oznaceni a druhy prevodovek

B 2000 CZ-0916 15




Pfevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod

DRIVESYSTEMS

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Kuzelocelni pfevodovky

SK 92072, SK 92172, SK 92372, SK 92672, SK 92772
SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1,
SK 92772.1, SK 93072.1, SK 93172.1, SK 93372.1,
SK 93672.1, SK 93772.1 (2-stupiiova)

SK 9012.1, SK9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1,
SK9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1, SK 9082.1, SK 9086.1,

SK 9092.1, SK 9096.1 (3-stupnova)
SK9013.1, SK9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1,

SK 9043.1,SK 9053.1 (4-stupriova)

|

4¢§
&y ‘
Iz
O

- skfif s patkami

A vystupni duty hfidel

\% provedeni s plnym hfidelem
L oboustranny plny hfidel

VA vystupni pfiruba B14

F vystupni pfiruba B5

X patkové provedeni

D momentové rameno

K Momentova konzole

S sveérny spoj

VS zesileny svérny spoj

EA drazkovana duta hridel

R zpétna zapadkova brzda

B axialni zajisténi hfidele (Sroub)

H
H66
VL

VLII

VLI

SCX
IEC
NEMA

\
OA
SO1
cc

Provedeni / Doplnky

kryt duté hfidele
kryt duté htidele IP66
zesilena loziska

zesilena loziska vystupniho hfidele
- michadlové provedeni

zesilena loziska vystupniho hfidele
- michadlové provedeni DRYWELL

pfiruba pro Snekovy dopravnik
normalizovana motorova pfiruba IEC
NEMA-normalizovana motorova pfiruba
prevodovka se vstupni hfideli

vitonové hfidelové radialni tésnici krouzky
expanzni olejova nadobka

synteticky olej ISO VG 220

viko skfiné s chladi¢em

Tabulka 8: Kuzelové prevodovky - Typové oznaceni a druhy prevodovek
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DRIVESYSTEMS 2 Popis prevodovek

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Snekové prevodovky s éelnim predstupném

SK 02040, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125 (2-stupfiova)
SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125 (3-stupriova)

Provedeni / Doplniky

- patkové provedeni s plnym hfidelem B axialni zajisténi hfidele (Sroub)

A vystupni duty hridel H kryt duté h¥idele

\Y provedeni s plnym hfidelem H66 kryt duté hfidele IP66

L oboustranny plny hfidel VL zesilena loziska

X patkové provedeni IEC normalizovana motorova pfiruba IEC

VA vystupni pfiruba B14 NEMA  NEMA-nomalizovana motorova piiruba

F vystupni pfiruba B5 W prevodovka se vstupni hfideli

D momentové rameno \ vitonové hfidelové radialni tésnici krouzky
S svérny spoj OA expanzni olejova nadobka

Tabulka 9: Snekové pirevodovky s éelnim predstupném - Typové oznaéeni a druhy prevodovek

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Snekové prevodovky MINIBLOC

SK 1S 32, SK 1S 40, SK 1S 50, SK 1S 63, SK 1SU...,

SK 1SM 31, SK 1SM 40, SK 1SM 50, SK 1SM 63, (1-stupfova)
SK 2S32NB, SK 2S40NB, SK 2S50NB, SK 2S63NB, SK 2SU..., G} U

SK 2SM40, SK 2SM50, SK 2SM63 (2-stupfiova)

—1

Provedeni / Doplniky

- patkové provedeni s plnym hfidelem X patkové provedeni

A vystupni duty hfidel B axialni zajisténi hfidele (Sroub)

\Y provedeni s plnym hfidelem IEC normalizovana motorova pfiruba IEC

L oboustranny plny hfidel NEMA  NEMA-normalizovana motorova pfiruba

z vystupni pfiruba B14 w prevodovka se vstupni hfideli

F vystupni pfiruba B5 Vi vitonové hfidelové radialni tésnici krouzky
D momentové rameno

Tabulka 10: MINIBLOC - Typové oznaceni a druhy prevodovek
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Pfevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS
Druhy pfevodovek / Typové oznaéeni
Snekové prevodovky UNIVERSAL
SK 18131, SK 1S40, SK 18150, SK 1S163, SK 1SI175,
SK 1SID31, SK 1SID40, SK 1SID50, SK 1SID63, SK 1SID75
SK 18SIS31,..., SK 1SIS75,
SK 1SD31, SK 1SD40, SK 1SD50, SK 1SD63,
SK 1SIS-D31,..., SK 1SIS-D63
SK 1SMI31, SK 1SMI40, SK 1SMI50, SK 1SMI63, SK 1SMI75
SK 1SMID31,..., SK 1SMID63 (1-stupriova)
SK 2SD40, SK 2SD50, SK 2SD63, SK 18I.../31, SK 1SI.../H10,
SK 2SID40,..., SK 2SID63
SK 2SIS-D40,..., SK 2SIS-D63
SK 2SMI40, SK 2SMI50, SK 2SMI63
SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID 63 (2-stupriova)
D

Provedeni / Doplniky
\% plny popf. nasuvny hfidel H10 Celni pfedstuper (i = 10)
A vystupni duty hfidel /131 Snekovy pfedstupen
L oboustranny plny hfidel 140 Snekovy pfedstupen
X patkova skfih IEC normalizovana motorova pfiruba IEC
z vystupni pfiruba B14 NEMA  NEMA-normalizovana motorova pfiruba
F vystupni pfiruba B5 w prevodovka se vstupni hfideli
D momentové rameno Vi vitonové hfidelové radialni tésnici krouzky
H kryt duté hfidele

Tabulka 11: Snekové prevodovky UNIVERSAL - Typové oznadéeni a druhy prevodovek

Zdvojené prevodovky jsou sestaveny ze dvou samostatnych prevodovych skfini. Je tedy nutno s nimi

zachazet jako se dvéma samostatnymi pfevodovkami.

Typové oznaleni zdvojené prevodovky: napf. SK 73 / 22 (sklada se z jednotlivych pfevodovek SK 73

a SK 22).

18
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DRIVESYSTEMS 3 Montazni navod, skladovani, priprava, instalace

3 Montazni navod, skladovani, priprava, instalace

Respektujte prosim vSechna vSeobecna bezpecnostni upozornéni (viz kapitola 1.4 "Bezpecnostni
upozornéni"), bezpeénostni upozornéni v jednotlivych kapitolach a pouziti v souladu s uréenim (viz
kapitola 1.3 "Pouziti v souladu s uréenim")bestimmungsgemafie Verwendung.

3.1 Preprava prevodovky

_ Nebezpeci od tézkych bremen

Jsou mozna tézka zranéni a vécné Skody v dusledku spadlych nebo pfevracenych téZkych bfemen.

Zdrzovat se pod prevodovkou béhem pfepravy je zivotu nebezpeéné.

K vylou€eni $kod na zdravi se musi nebezpecéna oblast velkoplosné zajistit.

Pro pfepravu pouzijte pouze Srouby s okem zaSroubované do pfevodovky.

Nesmi byt pfipeviiovana zadna dodate¢na bfemena.

Je-li u motort s pfevodovkou umistén na motoru dodate¢ny Sroub s okem, musi se k zavéSeni pouzit také.
Zavity Sroubl s okem musi byt kompletné zasroubovany.

U Sroubl s okem zamezte Sikmému tahu.

POZOR! Poskozeni prevodovky

V dUsledku nespravného zachazeni je mozné poskodit pfevodovku.

Zabrarite poskozeni pfevodovky. Narazy na volné konce hfidelll vedou k poSkozeni uvnitf pfevodovky.
Pouzijte pouze dostate¢né dimenzované a pro dany u¢el vhodné pirepravni prostiredky. Upinaci prostfedky
musi byt dimenzovany pro hmotnost pfevodovky. Hmotnost pfevodovky zjistite z pfepravnich dokladu.
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Pfevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

3.2 Skladovani
Pii kratkodobém skladovani pred uvedenim do provozu se musi dat pozor na nasledujici:

» Skladovani v montazni poloze (viz kapitola 6.1 "Konstrukéni provedeni a udrzba") a zajisténi
prfevodovky proti padu,

* nechranéné kovové povrchy skfiné a hfideldl mirné naolejuijte,

» skladovani v suchych prostorech,

» teplota bez velkych vykyvl v rozsahu — 5 °C az + 50 °C,

+ relativni vlhkost vzduchu niZ8i nez 60 %,

* bez pfimého ozafeni sluncem popf. vlivu UV zarfeni,

« okoli bez pfitomnosti agresivnich, korozivnich latek (kontaminovany vzduch, ozon, plyny,
rozpou$tédla, kyseliny, louhy, soli, radioaktivita apod.),

» skladovani bez otfesl a vibraci.

3.3 Dlouhodobé skladovani

OPATRNE Skody na zdravi

Nespravné nebo pfili§ dlouhé skladovani mize vést k chybné funkci pfevodovky.

Je-li pfekro€ena pfipustna doba skladovani, provedte pfed uvedenim do provozu prohlidku pfevodovky.

[i] Informace Dlouhodobé skladovani

Pfi dobé skladovani popf. odstavky vice nez 9 mésicli, doporuCuje Getriebebau NORD volitelnou moznost
dlouhodobého skladovani.

S volitelnou moznosti dlouhodobého skladovani a niZze uvedenymi opatfenimi je mozné skladovani az kolem
2 let. Konkrétni dobu skladovani je mozno pfesnéji ur€it dle mistnich podminek daného provozu (zna¢né zavisi
na mistnich podminkach).
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DRIVESYSTEMS 3 Montazni navod, skladovani, priprava, instalace

Stav prevodovky a skladovy prostor pro dlouhodobé skladovani pred uvedenim do provozu:

Skladovani v montazni poloze (viz kapitola 6.1 "Konstrukéni provedeni a udrzba") a pfevodovka
zajisténa proti padu.

Musi se opravit vnéjSi natér, poSkozeny b&éhem prepravy . Zkontrolujte pfipojovaci plochy pfiruby a
vystupni hfidele, zda jsou dlikladné oSetfeny antikoroznim pFipravkem popf. je oSetfete vhodnym
antikoroznim pFipravkem.

Pfevodovky s volitelnou moznosti dlouhodobého skladovani jsou kompletné naplnény mazivem
nebo maji do prfevodového oleje pfimichan antikorozni prostfedek VCI (viz etiketa na pfevodovce)
nebo jsou bez napiné oleje ale naplnény malym mnozstvim VCI koncentratu.

Tésnici 8idra v odvzdusfovacim Sroubu se bé&éhem skladovani nesmi odstranovat, pfevodovka
musi byt t&sné uzaviena.

Skladovani v suchych prostorach.

V tropickych oblastech se musi pohon chranit proti Skodam, zplisobenym hmyzem.

Teplota bez velkych vykyvl v rozsahu — 5 °C az + 40 °C.

Relativni vlhkost vzduchu niz8i nez 60 %.

Bez pfimého ozareni sluncem popf. vlivu UV zafeni.

Okoli bez pfitomnosti agresivnich, korozivnich latek (kontaminovany vzduch, ozon, plyny,
rozpous$tédla, kyseliny, louhy, soli, radioaktivita apod.).

Skladovani bez otfesl a vibraci.

Opatieni béhem doby skladovani popf. odstavky

Pokud je vlhkost vzduchu < 50 % mUze byt pfevodovka skladovana az 3 roky.

Opatieni pred uvedenim do provozu

V pfipadé, Ze doba skladovani popf. odstavka pfesahne cca 2 roky nebo se teplota b&éhem kratsiho
skladovani vyrazné& odliSovala od stanoveného rozmezi, musi se pfed uvedenim do provozu
mazivo v pfevodovce vyménit.

U kompletné naplnéné pfevodovky se musi pfed uvedenim do provozu naplfi oleje zredukovat dle
provedeni

U pfevodovek bez napiné oleje se musi naplnit olej na stanovenou hladinu dle provedeni. VCI
koncentrat mlze v pfevodovce zlstat. Mnozstvi a druh maziva se musi dodrzet v souladu s udaji
na typovém Stitku.
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3.4 Kontrola prevodovky

A\ NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpedi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

Pfi vSech pracich, jako napf. pfeprave, skladovani, elektrickém pfipojeni, uvedeni do provozu,

oSetfeni a udrzbé nesmi byt pfitomna vybusna atmosféra.

Pohon se musi zkontrolovat a smi se namontovat pouze, kdyz:

* neni zjevné zadné poskozeni, napf. v disledku skladovani nebo pfepravy. Zvlastni
pozornost je tfeba vénovat eventualnimu poskozeni hfidelovych radialnich tésnicich
krouzkl a uzaviracich krytu,

* nesmi byt zjevné Zadné netésnosti popf. ubytek oleje,

* nesmi byt zfejmé Zadné znamky koroze nebo jiné pfiznaky nespravného skladovani nebo
skladovani ve vihkych podminkach,

« obalovy material musi byt beze zbytku odstranén.

3.5 Kontrola dat typového stitku

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

Musi se zkontrolovat a zajistit, aby typ prfevodovky odpovidal véem technickym udajim a
kvalifikaci dle ATEX a souhlasil s projekéni specifikaci zafizeni popf. stroje.

Typovy §titek musi byt pevné pfipevnén k prfevodovce a nesmi byt vystaven trvalému znecisténi. V
pfipadé, Ze je typovy Stitek neditelny nebo poskozeny, obratte se na servisni oddéleni firmy NORD.

z )
oFP Gatriebebou NORD GmbH & Co. KG
22939 Burgteheide/GERMANY c e
Tye| 5K 12 - IEC 63 /26 I%
Ne. | 201234567 iges| 7263 | g
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My[96  [Nm Py [008 kW Bj | 0116
Fra 335 v v 71, [-10/440 |c
Fyof 4.00 ]kN Fay ]w uﬁ,[fﬂ frifm
od | CLP 220 M| 24000 |n
\Q 26 ciCTsx 5 J)

Obr. 1:Typovy Stitek (priklad)
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Legenda ke Stitku
Zkracené Jednotka Oznaéeni Viz kapitola
oznaceni
Typ - Typ pfevodovky NORD
No. - Vyrobni &islo
iges - celkovy pfevod pfevodovky
no min-1 jmenovité otacky vystupniho hfidele pfevodovky *
nq min-1 jmenovité otacky vstupniho hfidele pfevodovky popf. hnaciho
motoru *
IM - konstrukéni provedeni (montézni poloha) 6.1
My Nm max. pfipustny to€ivy moment na vystupnim hfideli pfevodovky
P4 kW max. pfipustny hnaci vykon popf. vykon motoru
Bj - rok vyroby
Fro kN max. pfipustna radialni sila na vystupnim hfideli pfevodovky 3.9
FR1 kN max. pfipustna radialni sila na vstupnim hfideli pfevodovky pfiopci | 3.9
w
Tu °C pfipustny rozsah teploty okolniho prostredi
Fa2 kN max. pfipustna axialni sila na vystupnim hfideli pfevodovky 3.9
Fa1 kN max. pfipustna axialni sila na vstupnim hfideli prevodovky pfi 3.9
volitelném vybaveni W
Mi h Interval generalni opravy prevodovky v provoznich hodinach 52
popf. udaj bezrozmérné tfidy udrzby CM
XR2 mm max. vzdalenost bodu plUsobeni pfi¢né sily FR2 3.9
QOil - druh pfevodového oleje (normalizované oznaceni) 6.2
Posledni - Oznaceni dle ATEX (DIN EN 13463-1):
fadek 1. Skupina (vZdy I, nevhodny pro daini provozy)
2. Kategorie (2G, 3G pfi plynu popf. 2D, 3D pfi prachu)
3.  typ ochrany pfed vznicenim, pokud je uveden (c)
4.  Skupina vybu$nosti, pokud typ ochrany pfed vznicenim, 43
pokud je uveden (c) (IIC, 1IB) '
5. Teplotni tfida (T1-T3 nebo T4 pfi plynu) popf. max. teplota
povrchu (napf. 125° C pfi prachu) popf. zvlastni max.
teplota povrchu viz specialni dokumentace (TX)
6.  Mé&feni teploty pfi uvedeni do provozu (X)
S - Cislo zvlastni dokumentace se sklada z poradového &isla/roku / rok

* Maximalni pfipustné otacky jsou o 10 % vysSi nez jmenovité, pokud nebude pfekro¢en zde uvedeny maximalni
pfipustny hnaci vykon P1.

Jsou-li pole FR1, FR2, Faq @ Fao prazdna, jsou sily rovné nule. Je-li pole xgo prazdné, je pisobeni sily Fro

uprostfed na ¢epu vystupniho hfidele (viz kapitola 3.9 "Montaz nabojl na hfidele pfevodovky").
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Musi se dat pozor na to, Zze u motoru s pfevodovkou (pfevodovka s namontovanym elektromotorem)
ma elektromotor vlastni typovy Stitek se samostatnym oznacenim dle ATEX. Oznaceni motoru musi
souhlasit s udaji projek&ni specifikace zafizeni popf. stroje.

Pro komplet motoru s prevodovkou plati vzdy nizSi ochrana pfed vybuchem dle oznaéeni
pfevodovky a elektromotoru.

V pfipadé, ze je elektromotor provozovan s méniCem frekvence, potfebuje motor pro provoz s
méni¢em frekvence certifikat dle ATEX. Pfi provozu s méni¢em frekvence jsou mozné vyrazné
rozdilné jmenovité otacky na typovych Stitcich motoru a pfevodovky. Pfi sitovém provozu motoru jsou
pFipustné rozdily jmenovitych otacek na typovych Stitcich motoru a pfevodovky az + 60 ot./min..

3.6 Kontrola provedeni

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

* PFevodovka smi byt v provozu pouze v udané pracovni poloze.

» PFipustna pracovni poloha je uvedena na typovém stitku (IM ....). Pokud je v poli IM
uvedeno X, musi se respektovat specialni dokumentace, jejiz &islo je uvedeno v poli S.
Kapitola 6.1 "Konstrukéni provedeni a udrzba" popf. specialni dokumentace ukazuje
pracovni polohy jednotlivych typd pfevodovek.

» Musi se zkontrolovat a zajistit, Ze konstrukéni provedeni odpovida montézni poloze a ze
se pracovni poloha za provozu nezmeéni.

+  Snekové prevodovky UNIVERSAL typ SK 1SlI... jsou na pracovni poloze nezavislé, u
téchto typl prevodovek je na typovém §titku v poli IM uvedena zkratka UN.
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3.7 Pripravy pro montaz

OPATRNE Skody na zdravi

Poskozeni béhem prepravy mliZze vést k chybné funkci pfevodovky a z ni plynoucich vécnych $kod a $kod na
zdravi.

Ihned po obdrzeni zkontrolujte obal a dodavku z hlediska poSkozeni pfi pfepravé. PoSkozeni ohlaste okamzité
pfepravci. Pfevodovky s poSkozenim v disledku prepravy se nesmi uvést do provozu.

Pohon se musi zkontrolovat a smi se namontovat pouze pokud nejsou zjevné zadné netésnosti. Zvlastni
pozornost je tfeba vénovat poskozeni hfidelovych tésnéni a bezpeénostnich kryta.

Dejte pozor na unikajici mazivo, hrozi nebezpeci uklouznuti.

Pohony jsou na vSech nechranénych kovovych plochach a hfidelich pfed pfepravou chranény proti
korozi vrstvou oleje / tuku popfF. ochranného antikorozniho prostredku.

Pfed montazi odstrafite ze vSech hfideld a pfirubovych ploch dikladné olej / tuk popf. ochranny
antikorozni prostfedek a eventualni znecisténi.

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpedi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

Musi se respektovat, ze prvky pohonu namontované k prevodovce, jako napf. spojky,
femenice atd. jakoZz i hnaci motory musi rovnéz splfiovat podminky ATEX.

V pfipadech, u kterych mlze vést Spatny smér otaceni k poSkozeni nebo ohrozeni, je nutno ovéfit
spravny smér otaceni vystupniho hfidele pfi testovacim provozu pohonu v nepfipojeném stavu (bez
spojky) a zajistit tento smér pro pozdéjsi provoz.

U pfevodovek se zpétnou valeCkovou brzdou jsou na vstupni a vystupni strané na prevodovce
umistény Sipky. Tyto Sipky ukazuji smér otaeni pfevodovky. Pfi pfipojeni motoru a u ovladani motoru
musite, napf. kontrolou tocivého pole, zkontrolovat, Ze se prfevodovka bude otacet pouze danym
smeérem. (DalSi informace viz katalog G1000 a WN 0-000 40)

POZOR! Poskozeni prevodovky

U pfevodovek se zpétnou valeckovou brzdou mlze zapnuti hnaciho motoru ve sméru blokovani zpétného chodu,
tzn. do nespravného sméru otaceni vést k poSkozeni pfevodovky.

Pfi pfipojeni motoru a ovladani motoru dejte pozor na spravny smér ota€eni prevodovky.
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Je nutno zajistit, aby v misté nasazeni pohonu nebyly Zadné agresivni ani korozivni latky nebo se
nasledné béhem provozu neuvolfiovaly do prostfedi takové, které reaguji s kovem, mazivy nebo pryzi.
Ve spornych pfipadech kontaktujte NORD s dotazem na moznosti pfipadnych zvlastnich opatfeni.

Vyrovnavaci nadrze oleje (volitelné pfisluSenstvi OA) se musi namontovat dle dilenské normy WN 0-
530 04. U prevodovek s odvzdu$novacim Sroubem M10 x 1 se musi pfi montazi respektovat jesté
WN 0-521 35.

Nadobku kontroly hladiny oleje (opce OT) je nutno namontovat dle dilenské normy WN 0-521 30. Do
nadobky zaSroubujte pfilozeny odvzdusnovaci Sroub M12x1,5.

Pfed uvedenim do provozu se musi aktivovat odvzdudnéni. K aktivaci odstrarite transportni pojistku.

Zdvojené pfevodovky jsou sestaveny ze dvou samostatnych pfevodovek a maji 2 olejové prostory a
2 odvzdu$hovaci Srouby. Umisténi odvzduSnovaciho Sroubu (viz kapitola 6.1 "Konstrukéni provedeni
a udrzba").

Legenda

—_

Odvzdus$riovaci Sroub
2  Prepravni pojistka

Obr. 2: Aktivace odpusténi tlaku

3.8 Montaz prevodovky

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpecli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym

zranénim.

* Montaz pfevodovky se nesmi provadét za pfitomnosti vybusné atmosféry.

» Chladici vzduch, pfivadény k pfevodovce/motoru s pfevodovkou musi mit teplotu v
pfipustném rozmezi okolni teploty, uvedeném na typovém Stitku.

» Pfi pfimém slunecnim ozafeni pfevodovky musi byt teplota chladiciho vzduchu,
pfivadéného k prfevodovce/motoru s pfevodovkou minimalné o 10 °C nizSi nez horni
teplota pfipustného rozsahu okolni teploty T,, uvedeném na typovém Stitku.

PFevodovky popf. motor s pfevodovkou mohou mit b&hem provozu a kratce po ném horky povrch.

Volné pfistupné horké povrchy musi byt chranény proti dotyku.
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POZOR! Poskozeni prevodovky v dlisledku prehrati

V dasledku prehfati je mozné poskozeni pfevodovky.

Pfi montazi dejte pozor na:

* Umoznéni neomezeného pfivodu vzduchu ke v8em stranam pfevodovky.

e Zajisténi dostatecného volného prostoru kolem prevodovky.

» Chladici vzduch od ventilatoru motoru musi proudit na pfevodovku bez omezeni.

* Neprovadéjte zadné zakryti popf. oplasténi prevodovky / motoru s pfevodovkou.

* Nevystavujte pfevodovku energeticky intenzivnim zarenim.

» K prfevodovce nepfivadéjte teply vzduch z jinych zafizeni!

» Zaklad popf. pfiruba, na nichz je pfevodovka upevnéna, nesmi béhem provozu pfivadét do pfevodovky zadné
teplo.

» V prostoru pfevodovky se nesmi hromadit prach.

Zakladna nebo pfiruba, na které je upevnéna pfevodovka, by méla byt bez vibraci, odolna proti zkrutu
a rovna (odchylka rovinnosti < 0,2 mm).

Pfipadné znecisténi pfipojovaci plochy pfevodovky a zakladny popf. pfiruby se musi ddkladné
odstranit.

SkFin prevodovky se musi v kazdém pfipadé uzemnit. U motor(l s pfevodovkou se uzemnéni musi
zajistit pfipojenim motoru.

Prevodovka musi byt pfesné vyrovnana dle hfidele pohanéného stroje, aby nepusobily pfidavné sily
do prevodovky v dusledku pfepnuti.

Na pfevodovce nejsou povoleny Zadné svafovaci prace. Pfevodovka se nesmi pouZzivat jako kostra pfi
svarovacich pracich, protoze mize dojit k poSkozeni lozisek a ozubenych dild.

Pfiruba se musi instalovat ve spravné poloze dle provedeni (viz kapitola 3.6 "Kontrola provedeni")
a (viz kapitola 6.1 "Konstrukéni provedeni a udrzba").

Pro pfipojeni pohonu musi byt pouZity vSechny pfipojovaci patky resp. vSechny otvory pfiruby. Pfitom
se musi pouzit Srouby minimalni jakosti 10.9. Srouby se musi utahnout pfislusnym utahovacim
momentem (viz kapitola 6.3 "Utahovaci momenty Sroub("). Zejména u pfevodovek s patkami nebo
pfirubou je tfeba provéfit neni-li néktery ze Sroubl uvolnén.

Srouby pro kontrolu a vypusténi oleje a odvzdushovaci ventily musi byt pfistupné.

3.9 Montaz naboju na hridele prevodovky

POZOR! Poskozeni prevodovky

Mozné poskozeni pfevodovky plsobenim axialnich sil.

Nepfipustte Zadné axialni sily do pfevodovky pfi montaZi nabojti. Udery kladivem na naboje jsou nepfipustné.
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Montaz hnacich a hnanych spojovacich nabojl, jako jsou napf. spojky, fetézova kola na vstupnich a
vystupnich hfidelich pfevodovky, je nutno montovat pomoci vhodnych pfipravku tak, aby nedochazelo
ke vzniku nepfipustnych axialnich sil do prevodovky. Udery kladivem na naboje jsou nepfipustné.

(il Informace Montaz

K montazi vyuzijte zavit v ose hfidele pfevodovky. K ulehéeni montaze je doporuceno pfedem natfit naboj
mazivem nebo naboj kratce zahfat na cca 100 °C.

N oz

Obr. 3: Priklad jednoduchého montazniho pripravku

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

Musi se respektovat, Zze hnaci i hnané prvky, namontované k pfevodovce musi rovnéz
splnovat podminky ATEX.

A NEBEZPECI Tézké skody na zdravi

Mozné nebezpeci poranéni rychle rotujicimi hnacimi a hnanymi prvky.

Hnaci a hnané prvky jako napf. femenové pohony, fetézové pohony, svérné spoje, ventilatory a spojky musi byt
opatfeny ochranou proti dotyku.

Hnaci a vystupni prvky sméji do prevodovky pienasSet pouze maximalni pfipustné radialni
pficné sily FRq a FRo a axialni sily Foq a Fpa9, které jsou uvedeny v katalogu (viz kapitola 3.5
"Kontrola dat typového §titku"). Obzvlast u femenu a fetézu je tfeba brat v ivahu spravné predepnuti.
Pridavné sily od nevyvazenych naboju jsou nepfipustné.

Radialni sily by mély vzdy plisobit co nejblize u pfevodovky.
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Fring < Frzmu

FRuLI

Frozu

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpedi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

Radialni sily by mély vzdy plsobit co nejblize u pfevodovky.

U vstupnich hfideld s volnym koncem — volitelné vybaveni W — plati maximalni pFipustna
pfi¢na sila FR1 pfi plisobeni na stfed hfidele.

U vystupnich hfideli nesmi pasobeni radialni sily Fro pfekroit vzdalenost xgo.

Je-li pfi¢na sila FRo pro vystupni hfidel na typovém $titku, bez uvedené vzdalenosti xgo,

je plsobeni sily uvazovano ve stfedu hfidele.

Fr2

X R2

Obr. 4: Pripustné pusobeni radialni sily na vstupni a vystupni htidel
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3.10 Montaz nasuvnych prevodovek

POZOR! Poskozeni prevodovky

Nespravnou montazi maze dojit k poskozeni loZisek, ozubenych kol, hiidell a skFini.
* Respektujte montazni navod.

* Montaz nasuvnych pfevodovek je nutno provadét pomoci vhodného pfipravku, tak aby nevznikaly skodlivé
axialni sily. Zejména udery kladiva na pfevodovku jsou nepfipustné

Montaz a pozdéjsi demontaz si usnadnite, pokud hfidel a naboj pfed montazi natfete mazivem s
antikoroznim u&inkem (napf. NORD Anti-Corrosion vyr. €is. 089 00099). Piebyte¢ny tuk popf.
pfipravek Anti-Corrosion muze po montazi unikat a eventualné odkapavat. Po zabéhu cca 24 h
ocCistéte dukladné okoli vystupniho hfidele. Nezaménujte pfipadné zamasténi od montazniho
pfipravku s Unikem maziva z pfevodovky.

T \ \Wﬁ
1

Obr. 5: Naneseni maziva na hfidel a naboj

il Informace Upeviovaci prvek

Pomoci upevriovaciho prvku (pfislusenstvi B) Ize pfevodovku upevnit na hfidel s osazenim nebo bez osazeni.
Srouby axialniho zajiténi utahovat odpovidajicim momentem (viz kapitola 6.3 "Utahovaci momenty $roub("). U
pfevodovek s volitelnym pfisluSenstvim H66 se musi pfed montazi odstranit z vyroby namontované uzaviraci
kryty.

U nasuvnych pfevodovek s volitelnym pfisluSenstvim H66 a upeviiovacim prvkem (B) musite pred
montazi prevodovky odstranit vtlaené uzaviraci kryty. Zatlaceny uzaviraci kryt se m{ize pfi demontazi
znicit. Jako volny nahradni dil je dodavan 2. uzaviraci kryt. Po montazi pfevodovky namontujte novée
uzaviraci kryty dle popisu v kapitole 3.12 "Montaz hfidelovych Kryt("
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Obr. 6: Demontaz uzaviraciho krytu namontovaného z vyroby

I 2
T -

Obr. 7: Pfevodovka, upevnéna pomoci upevinovaciho prvku na hfidel s osazenim

N

X

Obr. 8: Pfevodovka, upevnéna pomoci upeviovaciho prvku na hiidel bez osazeni

Demontaz prevodovky na hfideli s osazenim lIze provést napf. s nasledujicim demontaznim
pfipravkem.

i =i
I g

1\

Obr. 9: Demontaz s demontaznim pripravkem

PFfi montazi nasuvné pfevodovky s momentovym ramenem nesmi byt momentové rameno pfepnuto.
Montaz bez pfepnuti je usnadnéna pomoci silentbloku (pFislusenstvi G popf. VG).
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Obr. 10: Montaz pryzovych tlumica chvéni (volitelnym pfisluSenstvim G popf. VG) u plochych prevodovek

Pro montaz silentblok(, utahnéte Sroubovy spoj natolik, az je mezi dosedacimi plochami ve stavu bez
zatizeni odstranéna vle.

Potom pro pfedepnuti pryzovych tlumi¢a chvéni utahnéte upeviovaci matici (plati pouze pro Sroubové
spoje s normalnim zavitem) o pul otacky. Vétsi pfedepnuti neni pfipustné.

PFevodovka se m(ze pfi uvolnéni Sroubl pootocit kolem vystupniho hridele.

Zajistéte Sroubové spoje proti povoleni napf. pfipravkem Loctite 242 nebo druhou matici.

Legenda

1 Momentové rameno ulozte
vzdy na obou stranach

Obr. 11: Upevnéni momentového ramena u kuzeloc€elnich a Snekovych prevodovek

Sroubovy spoj momentového ramena utahnéte pfislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 6.3
"Utahovaci momenty Sroub(l") a zajistéte proti povoleni (napf. pfipravkem Loctite 242, Loxeal 54-03).
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3.11 Montaz svérnych spojt

OPATRNE Nebezpeci poranéni

PFi nespravné montazi a demontazi svérného spoje hrozi nebezpedi poranéni.

Postupujte podle navodu.

POZOR! Poskozeni prevodovky

Jsou-li napinaci Srouby utazeny bez namontovaného piného hfidele, maze se duty hfidel trvale zdeformovat.

Napinaci Srouby neutahujte bez namontovaného piného htidele.

Legenda

1 Typ svérného spoje, Cislo pfedmétu a
udaj utahovaciho momentu pro
napinaci Srouby

2 Upinaci pfiruby

3 Plny hridel stroje

4 Drik hfidele a otvor dutého hfidele,
BEZ MAZIVA

5  Duty hfidel pfevodovky
6  Vnitfni krouze s dvojitou Stérbinou
7 Napinaci Srouby DIN 931 (933) -10.9

Obr. 12: Duty vystupni hridel se svérnym spojem

Svérné spoje jsou vyrobcem dodavany kompletné pfipravené pro montaz. Pfed montazi se jiz nemusi
rozebirat.

PIny hfidel stroje je v dutém hfideli viozen bez maziva.
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Prabéh montaze

1. Odstrante pfepravni pojistku popf. hfidelovy kryt, pokud zustaly na misté.

2. Povolte upinaci Srouby, ale nevySroubujte je a mirné je dotahnéte rukou, abyste odstranili vili mezi
pfirubami a vnitfnim krouzkem.

3. Sviraci kotou€ nasadte na dutou hfidel, dokud vnéjSi upinaci pfiruba nebude pevné spojena s
dutou hfideli. Lehké pomazani vrtani vnitfnich krouzk(i vam usnadni nasunuti. Mirné namazani
otvoru vnitfniho krouZku tukem usnadni nasunuti.

4. Plny hfidel pfed montazi namazte tukem pouze v oblasti pozdéjSiho kontaktu s bronzovym

pouzdrem v dutém hfideli pfevodovky. Bronzové pouzdro tukem nemaZte, aby se pfi montazi

vyloucilo namazani v oblasti svérného spoje.

Duty hfidel pfevodovky musi byt kompletné odmastén a absolutné bez maziva.

PIny hfidel stroje musi byt v oblasti svérného spoje odmastén a absolutné bez maziva.

Piny hfidel stroje vsunte do dutého hfidele tak, aby byl prostor svérného spoje zcela vyuzit.

Pro nastaveni polohy upinacich pfirub napinaci Srouby mirné utahnéte.

Utdhnéte pevné napinaci Srouby postupné ve sméru otad€eni hodinovych ru€iek vickrat dokola —

ne kfizem — vZzdy s cca 1/4 otacky Sroubu na cyklus. Napinaci Srouby dotahnéte momentovym

klicem utahovacim momentem, udanym na svérném spoji.

10.Po utazeni napinacich Sroubd musi byt mezi upinacimi pfirubami k dispozici rovhomérna mezera.
Pokud tomu tak neni, musi se pfevodovka demontovat a svérny spoj zkontrolovat z hlediska
presnosti licovani.

11.Duty hfidel pfevodovky a plny hfidel stroje se musi oznacit Carkou (fixem), aby bylo pozdé&ji mozno
identifikovat prokluz pfi zatizeni.

© ® N O

Pribéh demontaze:

1. Napinaci Srouby postupné ve sméru otad€eni hodinovych ruci¢ek ve vice cyklech povolte, vzdy s
cca 1/4 otacky Sroubu na cyklus. Napinaci Srouby neodstranujte ze zavitu.

2. Upinaci pfiruby se musi povolit z kuZele vnitfniho krouzku.

3. Sejméte prevodovku pIiného hfidele stroje.

Pokud byl svérny spoj del§i dobu pouzit nebo je znecistény, musi se pfed novou montazi rozebrat,
vyCistit a kuzelové plochy (kuzel) natfit pfipravkem Molykote G-Rapid Plus nebo srovnatelnym
mazivem. Srouby oSetfete na zavitu a dosedaci ploSe hlavy tukem bez pFipravku Molykote. PFi
poSkozeni nebo korozi se musi poSkozené prvky vymeénit.
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3.12 Montaz hridelovych krytu

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeli exploze od poSkozenych, obrusovanych krytd Nerespektovani povede

pravdépodobné k smrtelnym popf. t&€zkym zranénim.

» Poskozené hfidelové kryty se nesmi pouzit, protoze by mohly byt eventualné obrusovany.

» Hridelové kryty se musi kontrolovat z hlediska poSkozeni b&éhem pfepravy, jako napf.
vybouleni nebo pfesazeni.

Moznost nebezpedi poranéni od svérného spoje a volné rotujicich koncl hrideld.

Hridelovy kryt (pfisluSenstvi H) pouzijte jako ochranu proti dotyku.

» Pokud nebude dosazeno timto pfisluSenstvim pozadované hodnoty kryti, musi zabezpecit potfebnou ochranu
vyrobce zafizeni pomoci jinych komponent.

Musi se pouzit vS8echny upevinovaci Srouby, pfed zaSroubovanim zajistit potfenim zajiStovacim
lepidlem napf. Loctite 242, Loxeal 54-03 a pevné utahnout odpovidajicim utahovacim momentem (viz
kapitola 6.3 "Utahovaci momenty Sroub("). U hfidelovych krytd H66 vtlacte nové uzaviraci kryty
mirnymi Udery kladiva.

- .l“

Obr. 13: Montaz hfidelovych kryta prislusenstvi SH, H a H66
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3.13 Montaz normalizovaného motoru

A\ NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpedi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym

zranénim.

* Smi se namontovat pouze normalizované motory s certifikatem pro ATEX zénu dostate¢né
kategorie dle typového Stitku motoru.

*  Mimoto musi mit u pfevodovek ATEX kategorie 2D (viz ozna¢eni ATEX, posledni fadek
typového stitku pfevodovky) motor minimalni kryti IP6x.

Maximalni pfipustné hmotnosti motoru, uvedené v nasledujici tabulce, se nesmi prekrodit:

Maximalni dovolené hmotnosti motorut

IEC — velikost motoru 63 | 71 80 | 90 | 100 | 112 | 132 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315
NEMA — velikost motorti 56C |143T|[145T|182T |184T|210T|250T |280T |324T|326T |365T
max. hmotnost motoru| 25 | 30 | 40 | 50 60 | 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 500 | 700 (1000|1500
[kal

- VYSTRAHA Nebezpeéi poranéni

PFi montazi a udrzbé spojky mohou rychle rotujici dily zpusobit tézka poranéni.

Zaijistéte pohon proti nechténému zapnuti.

Prevodovky s IEC / NEMA adaptérem musi byt provozovany s motory s vlastni ventilaci dle 1C411
(TEFC) nebo s motory s externi ventilaci 1C416 (TEBC) dle EN60034-6, vytvarejici staly proud
vzduchu smérem k pfevodovce. PFi pouziti motor bez ventilatoru IC410 (TENV) provedte konzultaci
se spole€nosti NORD.

Montazni postup pro pripojeni standardniho motoru na IEC adaptér (prislusenstvi IEC) / NEMA
adaptér

1. Ocistéte hfidel motoru a pfirubové plochy motoru a IEC adaptéru a zkontrolujte je z hlediska
poskozeni. Rozméry a tolerance upevnéni motoru musi odpovidat DIN EN 50347 / NEMA MG1
Part 4.

2. Objimku spojky nasadte na hfidel motoru tak, aby pero motoru pfi nasazovani zasahovalo do
drazky v pouzdru spojky.

3. Objimku spojky nasadte na hfidel motoru dle udaji vyrobce motoru az na doraz k nakruzku.
Pfipadné se u motor( velikosti 90, 160, 180 a 225 musi mezi objimku spojky a nakruzek vlozit
pfilozené distanéni krouzky. U standardnich Celnich pfevodovek je nutné dodrzet rozmér B mezi
objimkou spojky a nakruzkem (viz Obr. 1). U nékterych NEMA adaptérii se musi poloha spojky
nastavit dle udaju na Stitku.

4. Pokud polovina spojky ma jeden zavitovy kolik, musi se spojka na hfideli axialné zajistit. K tomu se
musi zavitovy kolik pfed zaSroubovanim zajistit potfenim zajiStovacim lepidlem napf. Loctite 242
nebo Loxeal 54-03 a pevné utahnout pfisluSnym utahovacim momentem (viz kapitola 6.3
"Utahovaci momenty Sroub(").
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5. Prirubové plochy motoru a adaptéru se pfed montazi motoru musi kompletné potfit ploSnym
tésnicim prostiedkem napf. Loctite 574 nebo Loxeal 58-14, aby byla pfiruba po montaZzi
utésnéna. (Nutné pouze u pfevodovek kategorie 2D — viz ATEX oznaceni v poslednim Fadku
typového Stitku pfevodovky). Utésnéni pfirubovych ploch Ize mimoto doporucit pfi instalaci na
volném prostranstvi a ve vlhkém prostiedi.

6. Namontujte motor na adaptér a nezapomerite pfitom na pfilozeny ozubeny vénec popf ozubené
pouzdro (viz Obr. 1).

7. Srouby adaptéru pevné utahnéte pFislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 6.3 "Utahovaci
momenty Sroubu").

IV v Vi

Obr. 14: Montaz spojky na hfidel motoru pfi riznych konstrukénich provedenich spojky

Zubova naklapéci spojka (BoWex®) jednodilna

Il Zubova naklapéci spojka (BoWex®) dvoudilna

i Zubova naklapéci spojka (BoWex®) dvoudilna s rozpérnym pouzdrem
v Zubova spojka (ROTEX®) dvoudilna

\% Zubova spojka (ROTEX®) dvoudilna, dejte pozor na rozmér B:

Standardni ¢elni prevodovky:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2-stupriova)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3-stupriova)

|IEC velikost 63 IEC velikost 71
Rozmér B (obr. V) B=4,5mm B=11,5mm
Vi Zubova spojka (ROTEX®) dvoudilna s rozp&rnym pouzdrem
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3.14 Montaz chladici spiraly k chladicimu systému

Moznost zranéni pfi odpusténi tlaku.

VSechny prace na pfevodovce se musi provadét pouze pfi beztlakém chladicim okruhu.

Chladici had je zapustén ve viku skiiné. Pro napusténi a vypusténi chladiva jsou ve viku skfiné
zavitova Sroubeni se zafeznym prstencem dle DIN 2353 pro pfipojeni trubky s vnéjS§im primérem
10 mm.

e

Pred montazi odstrante ze zavitovych hrdel uzaviraci zatky a chladici had proplachnéte, aby se
do chladiciho systému nemohly dostat zadné necistoty. Pfipojovaci hrdla se musi pfipojit k
chladicimu okruhu, zajisténému provozovatelem. Smér proudéni chladiciho média je libovolny.

Hrdla se pfi montazi a po ni nesmi pootocit, protoze muze dojit k poSkozeni chladiciho hadu. Musi
byt zajiSténo, aby nepusobily na chladici spiralu zadné vnéjsi sily.

Legenda

1 Sroubeni se zafeznym
prstencem

Chladici spirala
3 Viko skfiné

Obr. 15: Chladici viko
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3.15 Teplotni nalepka

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeci exploze v disledku chybéjiciho oznageni. Nerespektovani povede pravdépodobné
k smrtelnym popf. t&ézkym zranénim.

U prevodovek teplotni tfidy T4 popf. u pfevodovek s maximalni teplotou povrchu mensi nez
135°C, se na skfin prfevodovky musi nalepit pfilozena, samolepici teplotni nalepka
(natisknuta hodnota 121 °C). (dil &is.:2839050).

Teplotni tfida popf. maximalni teplota povrchu vychazi z oznaceni dle ATEX v poslednim fadku
typového Stitku pfevodovky.

Pfiklady: Il 2G ¢ IIC T4 X popf. Il 3D 125°C X

Teplotni nalepka se musi nalepit vedle Sroubu ke kontrole hladiny oleje smé&rem k motoru (viz kapitola
6.1 "Konstrukéni provedeni a udrzba"). U pfevodovych motor(i s expanzni olejovou nadrzkou je tfeba
mérfeni teploty provadét na stejném misté jako u motord bez nadrzky. V pfipadé prevodovek s
olejovou naplni na celou dobu zivotnosti, které neni nutné mazat, nalepte teplotni nalepku vedle
typového Stitku pfevodovky.

Obr. 16: Poloha teplotni nalepky
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3.16 Montaz SCX priruby

Dejte pozor, Ze maximalni mezera (vzdalenost) mezi nasuvnym hfidelem a zadni sténou dopravniho
Zlabu popf. upeviiovaciho plechu smi byt maximalné a = 8 mm.

7125 :
=T

O

[
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+ 1 $\\\ I T "Jl‘ Legenda

@ 1 Zadni sténa dopravni Zlabu
2 Nasuvny hfidel

D 3 Ochranny plech

Obr. 17: Priklad montaze pfiruby SCX

Zkontrolujte polohu ochranného plech. Ochranny plech musi vzdy kryt otevieny horni otvor v pfirubé.
Pfiruba SCX smi byt v provozu pouze v montaznich polohach M1, M2, M3 a M4. Jako volitelna
moznost muZe byt namontovano teplotni &idlo. Cidlo musi vypinat pfi teplot& 120°C a zastavit pohon.
PFi pouziti teplotniho ¢idla muze vizualni kontrola odpadnout (viz kapitola 5.1 "Intervaly pro kontrolu a
udrzbu")
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3.17 Montaz olejové vyrovnavaci nadoby opce OA
Vyrovnavaci nadoba musi byt namontovana svisle, s hadicovym pfipojem doli a odvzdu$fovacim
Sroubem nahofe. Pro montaz vezméte na védomi pfiloZenou dilenskou normu 0-530-04.

Obr. 18: Montaz olejové vyrovnavaci nadoby
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4 Uvedeni do provozu

4.1 Kontrola hladiny oleje

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

@ Nebezpedi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. t&zkym
zranénim.

Pfed uvedenim do provozu se musi hladina oleje zkontrolovat pfilozenou mérkou.

- VYSTRAHA Nebezpeéi popaleni

Nebezpedi popaleni horkym olejem.
» Prevodovku nechte pfed oSetfenim nebo udrzbou vychladnout.
* Noste ochranné rukavice.

Montazni poloha musi odpovidat pracovni poloze na typovém Stitku. V kapitole 6.1 "Konstrukéni
provedeni a udrzba" jsou zobrazena konstrukéni provedeni pfevodovek a vyznaceny kontrolni olejové
Srouby pfislusnych provedeni. U zdvojenych prevodovek je nutno provést kontrolu hladiny oleje u
obou skfini. OdvzduSnovaci Sroub musi byt na misté, oznateném v kapitole 6.1 "Konstrukéni
provedeni a udrzba".

U prfevodovek bez Sroubu ke kontrole hladiny oleje (viz kapitola 6.1 "Konstrukéni provedeni a udrzba")
kontrola hladiny oleje odpada.

Pfevodovky, které nejsou z montaze naplnény olejem, je nutno pred zkuSebnim spusténim naplnit
olejem (viz. (viz kapitola 5.2 "Kontrola a udrzba").

Kontrolu hladiny oleje provadéjte pfi teploté oleje 20°C az 40°C.
Kontrola stavu hladiny oleje:

1. Kontrolu stavu oleje musite provadét na stojici a chladné pfevodovce. Pfevodovku musite zajistit
proti neumysinému zapnuti.

2. Prevodovky s kontrolnim olejovym Sroubem:

» Standardni ¢elni pfevodovky v provedeni M4 (V1 a V5) jsou pro kontrolu hladiny vybaveny Ghlovou
trubkou, vyobrazenou v Obr. 17 (pravy obr.), ktera musi sméfovat kolmo vzhuru. Pfed kontrolou
hladiny oleje se musi vySroubovat odvzdusfovaci Sroub.

* VySroubujte Sroub ke kontrole hladiny oleje odpovidajici pracovni poloze (viz kapitola 6.1
"Konstrukéni provedeni a udrzba").

» Hladina oleje v pfevodovce se musi zméfit pfiloZzenou mérkou (dil &is.: 283 0050), jak je zobrazeno
v Obr. 17 (levy a pravy obr.). Pfitom je nutné tu ast mérky, ktera se ponofuje do oleje, drzet svisle.

* Maximalni hladina oleje je u spodni hrany otvoru olejoznaku.
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* Minimalni hladina oleje je cca 4 mm pod spodni hranou otvoru olejoznaku. Mérka oleje je pak jesté
pravé ponofena v oleji.

* Pokud hladina oleje neodpovida pozadovanému stavu, musi se korigovat vypusténim nebo
doplnénim oleje, dle druhu udaném na typovém Stitku.

* Pokud je pojistny povlak Sroubu v zavitu Sroubu ke kontrole hladiny oleje poSkozen, musite pouZzit
novy Sroub nebo zavit vyCistit a pfed zaSroubovanim potfit lepidlem, napf. Loctite 242,
Loxeal 54-03.

» Pokud je tésnici krouzek poskozen, musite pouZit novy.

« Sroub ke kontrole hladiny oleje namontujte s t&snicim krouzkem a utahnéte na odpovidajici
dotahovaci moment! (viz kapitola 6.3 "Utahovaci momenty Sroubd")

* VySroubovany odvzdusiiovaci Sroub popfipadé zaSroubujte znovu s tésnicim krouzkem a utahnéte
na odpovidajici dotahovaci moment! (viz kapitola 6.3 "Utahovaci momenty Sroub(")

3. Prevodovka s nadrzi zobrazujici stav oleje (OT):

» Hladina oleje se musi kontrolovat pomoci uzaviraciho Sroubu s mérkou oleje (zavit G1%4) v nadrzce
olejoznaku. Hladina oleje musi byt mezi spodni a horni znackou pfi zcela zaSroubované mérce
oleje, viz Obr. 17 (obrazek uprostifed). Tyto pfevodovky smi byt provozovany pouze v provedeni
udaném v kapitole 6.1 "Konstrukéni provedeni a udrzba".

4. Prevodovka s kontrolnim okénkem stavu oleje:

» Hladinu v pfevodovce Ize odecist pfimo v okénku olejoznaku.

» Spravna hladina oleje je ve stfedu okénka olejoznaku.

* Pokud hladina oleje neodpovida pozadovanému stavu, musi se korigovat vypusténim nebo
doplnénim oleje, dle druhu udaném na typovém Stitku.

5. Koneéna kontrola:

+ Kontrolni okénko stavu oleje nabizi moznost kontroly béhem provozu, zda cirkuluje olej kolem
pohyblivych dilu v télesu pfevodovky.

max

ol Ny

Obr. 19: Hladina oleje kontrolovana mérkou
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4.2 Aktivace automatického davkovace maziva

Nékteré typy pfevodovek pro montaz normalizovaného motoru (volitelné vybaveni IEC / NEMA) jsou
pro mazani valivych loZisek vybaveny automatickym davkovalem maziva. Ten se musi pfed
uvedenim pfevodovky do provozu aktivovat. Na viku kartuSe adaptéru pro montaz normalizovaného
motoru IEC / NEMA se nachézi €erveny informaéni Stitek pro aktivaci davkovace maziva.

Aktivace davkovace maziva:

1.
2.
3.

6

3

Sejméte kryt kartuSe.

oko.

Povolte Srouby s valcovou hlavou a odstrarite je.

Do davkovade maziva zaSroubujte aktivacni Sroub, aZ se v uréeném misté lomu odlomi kruhové

Pfirubové plochy vika kartuse se musi pfed montazi kompletné natfit ploSnym tésnicim

prostiedkem napf. Loctite 574 nebo Loxeal 58-14 tak, aby bylo viko po montazi utésnéno. (Nutné
pouze u prevodovek v kategorii2D — viz oznaCeni ATEX, posledni fadek typového Stitku

prevodovky.)

momenty Sroub(").

. Termin aktivace - mésic/rok - se oznaci na nalepovacim stitku.

7|

o g b WN -

Legenda

Nasadte opét kryt kartuSe a upevnéte jej Sroubem s valcovou hlavou (viz kapitola 6.3 "Utahovaci

Srouby s valcovou hlavou M8 x 16

Kryt kartuse

Aktivaéni Sroub

Kruhové oko

Davkova¢ maziva

Umisténi nalepovaciho stitku

Obr. 20: Aktivace automatického davkovace maziva pfi montazi normalizovaného motoru

Nalepovaci stitek:

Pozor!

Pfed uvedenim pfevodovky do provozu zaSroubujte
pfilozeny aktivacni Sroub az k odlomeni kruhového oka.

Termin davkovani: 12 mésicl

Mésic Datum aktivace Rok

12345678910 11 12

06 07 08 09 10
11 12 13 14 15

Obr. 21: Nalepovaci stitek
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4.3 Méreni teploty

Udaje teplotni tfidy ATEX popF. maximalni teploty povrchu ljsou podkladem pro normalni podminky

instalace a montazni pomeéry (viz kapitola 3.7 "PFipravy pro montaz"). Jiz malé zmény montaznich
pomér{ mohou podstatné ovlivnit teplotu pfevodovky.

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

P¥i uvedeni do provozu se musi u pfevodovky provést méfeni teploty povrchu pfi maximalnim
zatizeni.

(Pfevodovky, oznacené na typovém S§titku v poslednim Fadku teplotni tfidou T1 — T3 popf.
maximalni teplotou povrchu 200 °C, jsou z toho vyjmuty.)

Pro mérfeni teploty je zapotfebi obvykly méfi¢ teploty s rozsahem méreni 0 °C az 130 °C a pfesnosti
mérFeni min. £ 4 °C a umoznujici méfeni teploty povrchu a vzduchu. Pribéh méreni teploty:

1. Nechte pfevodovku pfi normalnim zatiZzeni a maximalnich ota¢kach v chodu cca 4 hod.

2. Po zahfati pfevodovky se musi zméfit teplota povrchu skfiné Ty, t€sné vedle teplotni nalepky (viz
kapitola 3.15 "Teplotni nalepka") zu messen.

3. Teplota vzduchu T, se musi zméfit v bezprostfednim okoli pfevodovky.

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. téZzkym
zranénim.

Pokud nejsou splnéna vSechna nasledujici kritéria, musi se pohon odstavit a provést
konzultace s firmou NORD:

+ Zméfena teplota vzduchu T, se leZi v pfipustné oblasti, vyznatené na typovém Stitku.

+ Zméfena teplota povrchu skfiné pfevodovky Tyy je niZSi nez 121 °C a teplotni nalepka nezcernala
(viz Obr. 21).

* Nameéfena povrchova teplota krytu v€etné rozdilu mezi nejvyssi pfipustnou teplotou vzduchu podle
typového S&titku Tu a naméfenou teplotou vzduchu musi byt minimalné o 15°C mensi nez
maximalni pfipustna povrchova teplota, t. j.
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ATEX oznaceni: 112G c T4 /113G T4: Tgm +Ty—Tym <135°C-15°C

ATEX oznaceni: 112D ¢ Tjgx/ 11 3D Tipax: Tgm +Ty=Tum < Tmax—15°C

Tgm: zméfena teplota povrchu skiiné pfevodovky ve °C

Tum:  Zméfena teplota vzduchu ve °C

Tmax: Maximalni teplota povrchu dle typového stitku pfevodovky (oznaCeni ATEX) ve °C
Ty horni hodnota pfipustného rozmezi teploty okoli dle typového Stitku pfevodovky ve °C

Obr. 22: ATEX oznaceni

Stfedovy bod je bily: V pofadku. Stredovy bod je €erny: Teplota byla pfili§ vysoka.

Obr. 23: Teplotni nalepka

4.4 Provoz s chladicem oleje

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpedli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné& k smrtelnym popf. t&Zkym

zranénim.

Provozovatel musi zaijistit a kontrolovat teplotu chladici vody a pratoéné mnozstvi chladici

vody.

Pfi nerespektovani tohoto navodu zanika atest ATEX!

POZOR! Poskozeni prevodovky

V dasledku prehfati je mozné poskozeni pfevodovky.

Pohon se smi uvést do provozu az tehdy, kdyz je spirala chladie pfipojena k chladicimu okruhu a chladici okruh

byl uveden do provozu.

46
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Chladivo musi mit podobnou tepelnou kapacitu jako voda (specificka tepelna kapacita pfi 20 °C
¢ = 4,18 kJ/kgK). Jako chladivo doporu¢ujeme primyslovou destilovanou vodu bez necistot, bez
vzduchovych bublin, neobsahujici usazené latky. Tvrdost vody musi byt mezi 1°dH a 15°dH, hodnota
pH mezi pH 7,4 a pH 9,5. V chladici vodé nesmi byt pfimiseny Zadné agresivni roztoky.

Tlak chladiva smi byt max. 8 bar. Nutné mnozstvi chladiva je 10 I / min a vstupni teplota chladiva
nesmi byt vyssi nez 40 °C, doporucena je 10 °C.

Pro vylou€eni poSkozeni pfili§ vysokym tlakem, je doporuceno, namontovat na vstupu chladiva
redukéni ventil apod.

Provozovatel je zodpovédny za vhodné a v€asné zajisténi ochrany proti zamrznutim chladici vody.

4.5 Kontrola prevodovky
Na pfevodovce pfi testovacim provozu s maximalnim zatiZzenim zkontrolujte tyto problémy:

* neobvykly hluk, napf. zvuky prokluzovani, klepani nebo brouseni
* neobvyklé vibrace, chvéni a pohyby,
+ tvorba pary a koure.

Po testovacim provozu je u pfevodovky tfeba zkontrolovat:

* netésnosti,

» prokluzovani svérnych spoju. K tomu se musi odstranit kryt a zkontrolovat, zda znacka,
predepsana v kapitole 3.11 "Montaz svérnych spojd" ukazuje pohyb dutého hfidele a hfidele stroje.
Nasledné se dle popisu v kapitole 3.12 "Montaz hfidelovych krytd" musi kryt namontovat zpét.

il Informace Mazani hiidelovych tésnicich krouzku

Hfidelové tésnici krouzky jsou tfeci tésnéni a maji tésnici chlopné z elastomeru. Tyto tésnici chlopné jsou
z vyroby opatfeny pro mazani specidlnim mazivem. Tim je minimalizovano opotfebeni, podminéné funkci
a dosazeno dlouhé Zivotnosti. Olejovy film v oblasti tfecich t&snéni je proto normélni a nepfedstavuje unik
netésnosti

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpedi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

Pokud jsou pfi vySe uvedenych kontrolach zjistény nesrovnalosti, musi se pohon odstavit
a proveést konzultace s firmou NORD.
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4.6 Kontrolni seznam

Kontrolni seznam

Pfedmét kontroly Datum Informace
kontroly: viz kapitola

Jsou vidét néjaké Skody vzniklé pfi pfepravé nebo jina 3.4
poskozeni?
Odpovida oznaceni na typovém §titku poZzadovanym 3.5
parametrim?
Odpovida pracovni poloha na typovém Stitku skute¢né 3.6
montazni poloze?
Je zaSroubovan a aktivovan odvzdusniovaci Sroub? 3.7
Maji vSechny vstupni a vystupni prvky atest ATEX? 3.9
Jsou vnéjsi sily plsobici na vystupni hfidel pfipustné 3.9
(vypnuti fetézu)?
Je na otacejicich se dilech namontovana ochrana pred 3.12
dotykem?
Ma motor také pfislusné povoleni ATEX? 3.13
Je nalepena teplotni nalepka? 3.15
Je zkontrolovana hladina oleje v souladu s provedenim? 4.1
Je aktivovan automaticky davkova¢ maziva? 4.2
Bylo provedeno méfeni teploty? 4.3
ZZ&ernal stfed teplotni nalepky? 4.3
Pripoijili jste chladi¢ k chladicimu okruhu? 3.14

4.4
Je pfevodovka zkontrolovana pfi testovacim provozu? 45
Zkontrolovali jste, zda u spojeni svérnych kotou¢u nedochazi 45
k prokluzu?
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4 Uvedeni do provozu

4.7 Provoz prevodovky v prostiedi s nebezpec¢im vybuchu (Ex)

A NEBEZPECI Nebezpeé&i exploze

Nebezpeli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

Pfi provozu pfevodovky se musi bezpodmineéné dodrzet pokyny tohoto provozniho
navodu.

Musi se dodrzet pfedepsané intervaly prohlidek a udrzby.

Musite se uijistit, aby se neprekrocila hodnota dat o vykonu, ktera jsou uvedena na
vyrobnim §titku. Pokud je napf. u pohonu s regulovatelnymi otaCkami vice provoznich
bodud, nesmi se v zadném provoznim bodu pfekro€it maximalné pfipustny hnaci vykon P1
nebo maximalni pfipustny to¢ivy moment na vystupnim hfideli M2 nebo maximalni
pFipustné otacky. Pretizeni pfevodovky musi byt vylou€eno.

V pfipadég, Ze je pfevodovka vybavena chladici spiralou, smi se pfevodovka uvést do
provozu teprve az kdyz je chladici spirala pfipojena k chladicimu okruhu a chladici okruh
byl uveden do provozu. Teplotu a priitoéné mnozstvi chladiva musi zajistit provozovatel.
Pfevodovky s integrovanou brzdou zpétného chodu na vstupnim hfideli smi byt
provozovany pouze nad minimalnimi otackami vstupniho htidele pfevodovky

Nimin = 900 min™.

Natér pfevodovky je uréen pro kategorii 2G skupina IIB (Zéna 1 skupina II1B). Pfi pouziti v
kategorii 2G skupina IlIC (Zéna 1 skupina IIC) se pfevodovka nesmi pouzit nebo
montovat v oblastech, v nichz se musi pocitat s procesy vytvarejicimi elektricky naboj.
Sem se pocita i pfilezitostné manualni otirani télesa pfevodovky a smi se Cistit pouze
vodou navihéenym hadrem.

Pokud jsou pfi provozu zjistény nesrovnalosti, viz néktery z bodu, uvedenych v kapitole 4.5
"Kontrola pfevodovky", nebo se teplotni nalepka zbarvila Eerné&, musi se pohon odstavit a
provést konzultace s firmou NORD.
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5 Kontrola a udrzba

VYSTRAHA Nebezpeci popaleni

Pfevodovky popf. motor s pfevodovkou mohou mit béhem provozu a kratce po ném horky povrch.
* Montazni a udrzbové prace provadéjte pouze pfi zastavené a vychladlé pfevodovce. Pohon musi byt bez

napéti a zajistény proti nelimysinému zapnuti.
* Noste ochranné rukavice.
» Horké povrchy zakryjte ochranou proti dotyku.

5.1 Intervaly pro kontrolu a udrzbu

Intervaly pro kontrolu
a udrzbu Kontrola a udrzba / nutno provést Informace
viz kapitola
Tydné * Vizualni kontrola pfipadnych netésnosti 52
nebo kazdych + Kontrola pfevodovky z hlediska neobvyklého hluku a/nebo
100 provoznich hodin vibraci.
* Pro prevodovku s chladicim krytem:
Vizualni kontrola teplotni nalepky
Kazdych 2 500 provoznich |+ Provéfeni stavu hladiny oleje 4.1
ho_d,m’, L 5 ¢ Vizualni kontrola - silentblok 52
minimalné kazdého pul L .
roku * Vizualni kontrola - hadice
* Vizualni kontrola - hiidelovy tésnici krouzek
* Vizualni kontrola - volitelné pFisluSenstvi SCX
* Vizualni kontrola teplotni nalepky 52
4.3
* Odstranéni prachu 52
(pouze u kategorie 2D)
« Kontrola spojky
(nutna pouze u kategorie 2D a
pfipojeni normalizovanych motor(i IEC / NEMA)
* Doplnéni mazaciho tuku
(pouze u volného vstupniho hfidele / opce W a
michadlového ulozeni / opce VLII / VLIII)
+ Vycisténi eventualné vyména odvzdusnovaciho Sroubu
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Intervaly pro kontrolu

typovém Stitku

v poli titku Ml

minimalné kazdych 10 let
(pouze u kategorie 2G

a 2D)

a udrzbu Kontrola a udrzba / nutno provést Informace
viz kapitola

Kazdych 5 000 provoznich |+ vymérite automaticky ddvkova¢ maziva 52

hodin, / pfebyte€ny tuk odstrarite 42

minimalné kazdy rok '

(pouze pfi nastavbé

normalizovaného motoru

IEC / NEMA)

PFi provoznich teplotach do |+ Vyména oleje (pfi naplni syntetickych produktl se Ihiita 52

80 °C prodluZuje dvakrat)

kazdych 10 000 provoznich |+ Kontrola chaldici spiraly z hlediska usazenin

hodin + V pfipadé opotfebeni vyména hiidelovych tésnicich krouZk

minimalné kazdé 2 roky

Kazdych » Domazani lozisek pfevodovky tukem 52

20 000 provoznich hodin

minimalné kazdé 4 roky

Interval dle udaji na * Generalni oprava 52

(il Informace

Intervaly vymény oleje

Intervaly vymény oleje plati pfi normalnich provoznich podminkach a pfi provoznich teplotach do 80°C. P¥i
extrémnich provoznich podminkéach (provozni teploty vy38i nez 80°C, vysoka vlhkost vzduchu, agresivni
prostfedi a Castd zména provozni teploty) se intervaly vymény oleje zkracuiji.

5.2 Kontrola a Gdrzba

A\ NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym

zranénim.

» Pfi vSech udrzbovych pracich a o$etfeni nesmi byt pfitomna vybusng atmosféra. Kontrolu
a udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal.

» P¥i Cisténi pfevodovky nepouziveijte postupy nebo materidly, které zpusobu;ji
elektrostaticky naboj povrchu pfevodovky nebo sousednich nevodivych dild.

- VYSTRAHA

Tézké skody na zdravi

Nespravna kontrola a udrzba mohou byt pfi€inou téZzkych Skod na zdravi a vécnych Skod.

Kontrolu a udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal. Pfi oSetfovani a udrzbé noste nutny ochranny
odév (jako napf. pracovni obuv, ochranné rukavice, ochranné bryle, apod.)
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- VYSTRAHA Tézké Skody na zdravi

Skody na zdravi od rychle rotujicich a eventualn& horkych dilti stroje.

Montazni a udrzbafské prace smi byt provadény pouze na vychladlé pfevodovce v klidovém stavu. Pohon musi
byt bez napéti a zajistény proti neimysinému zapnuti.

- VYSTRAHA Tézké $kody na zdravi

Pfi adrzbé a ¢isténi mize dojit k zranéni osob zvifenymi ¢asticemi nebo kapalinami.
* Respektujte bezpe€nostni upozornéni.
+ Pro Cisténi se nesmi pouzivat vysokotlaké CistiCe nebo stlaceny vzduch.

- VYSTRAHA Nebezpeéi popaleni
Nebezpedi popaleni horkym olejem.

* PFevodovku nechte pfed oSetfenim nebo udrzbou vychladnout.
* Noste ochranné rukavice.

Vizualni kontrola pfipadnych netésnosti

A NEBEZPECI Nebezpeé&i exploze

Nebezpedli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym

zranénim.

» U prevodovky musi byt provedena kontrola netésnosti. Pfitom se musi dat pozor na
unikajici pfevodovy olej a stopy oleje mimo pfevodovku nebo pod pfevodovkou. Zejména
se musi zkontrolovat gufera, uzaviraci kryty, Sroubeni, hadicova vedeni a spary skiiné.

Pokud mate podezieni na netésnost, pfevodovku vyCistéte a po cca 24 hod. provedte kontrolu hladiny
oleje (viz kapitola 4.1 "Kontrola hladiny oleje") a netésnosti znovu. Pokud se pfitom netésnost potvrdi
(kapajici olej), musi se pfevodovka bez odkladu opravit. V téchto pfipadech se obratte na nejblizsi
servisni organizaci firmy NORD.

V pfipadé, Ze je pfevodovka vybavena chladici spiralou ve viku pfevodovky, musi se pfipojeni a
chladici spirdla zkontrolovat z hlediska netésnosti. Pfi vyskytu netésnosti se musi unik netésnosti bez
odkladu odstranit. V téchto pfipadech se obratte na nejbliz8i servisni organizaci firmy NORD.

Kontrola hluénosti chodu

A\ NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpedi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

» Pokud je zjisténa nadmérna hlu¢nost, nebo zvySené vibrace pohonu, mohlo by dojit k jeho
poskozeni. V takovém pfipadé je nutno pohon vyfadit z provozu a provést generalni
udrzbu.
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Kontrola hladiny oleje
(viz kapitola 4.1 "Kontrola hladiny oleje").
Vizualni kontrola silentbloku

Pfevodovka se silentblokem (pfisluSenstvi G nebo VG) a pfevodovky s momentovym ramenem maji
pryzové prvky. Je-li na povrchu pryZe znatelné poskozeni, jako napf. trhliny, musi se tyto prvky
vyménit. V téchto pfipadech se obratte na nejbliz§i servisni organizaci firmy NORD.

Vizualni kontrola - hadice

Prevodovky s expanzni olejovou nadrzkou (pfislusenstvi OT) jsou vybaveny pryzovymi hadicemi.
Pokud se na hadicich vyskytne poskozeni vnéjsi vrstvy az na vnitfni vrstvu napf. odfenim, fezy nebo
trhlinami, musi se vyménit. V téchto pfipadech se obratte na nejblizsi servisni organizaci firmy NORD.

Vizualni kontrola - gufera

(il Informace Hiidelové tésnici krouzky

Hfidelové tésnici krouzky jsou tfeci t€snéni a maji tésnici chlopné z elastomeru. Tyto tésnici chlopné jsou z
vyroby opatfeny pro mazani specialnim tukem. Tim je minimalizovano opotfebeni, podminé&né funkci a dosazeno
dlouhé Zivotnosti. Olejovy film v oblasti tfecich t&€snéni je proto normalni a nepfedstavuje unik netésnosti (viz
kapitola 6.5 "Uniky netésnosti a tésnost").

Vizualni kontrola - pfislusenstvi SCX

Zkontrolujte u pfiruby otvory pro vypousténi necistot z hlediska znecisténi. Spara mezi hfidelem a
upeviujicim plechem musi byt bez necistot. Pokud je zjevné hrubé znecisténi, stahnéte prevodovku z
nasuvného hfidele a vycistéte nasuvny hfidel vnitfni stranu pfiruby. Zkontrolujte hfidelové radialni
tésnici krouzky prevodovky z hlediska poSkozeni. PoSkozené hfidelové radialni tésnici krouzky se
musi vyménit za nové. Namontujte pfevodovku k ocisténé pfFirubé (viz kapitola 3.10 "Montaz
nasuvnych pfevodovek").

Vizualni kontrola teplotni nalepky

(nutna pouze pfi teplotni tfidé T4 popf. max. teploté povrchu < 135 °C).

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpedi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

* Musi se zkontrolovat teplotni nalepka z hlediska z€ernani (viz kapitola 3.15 "Teplotni
nalepka"). Pokud se teplotni nalepka zbarvila do €erna, byla pfevodovka pfilis tepla.

Musi se zjistit pfiCina pfehfati. Obratte se bez odkladu na servisni oddéleni firmy NORD. Pohon se
nesmi uvést znovu do provozu, pokud neni odstranéna pfi€ina pfehfati a bylo vylou¢eno nové
prehfati.
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Pfed novym uvedenim do provozu se musi na pfevodovku umistit nova teplotni nalepka (viz kapitola
3.15 "Teplotni nalepka").

Odstranéni prachu

(nutna pouze u kategorie 2D)

A\ NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

Nebezpeli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

» Ze skiiné pfevodovky se musi odstranit uloZzena vrstva prachu, pokud je siln&jSi nez 5 mm.

U pfevodovek s krytem (pfisluSenstvi H) se musi demontovat kryt. Usazeniny prachu v krytu, na
vystupnim hfideli a svérném spoji se musi odstranit. Nasledn& se musi kryt op&t namontovat (viz
kapitola 3.12 "Montaz hfidelovych kryt(").

(il Informace Hiidelové kryty

U nékterych hfidelovych krytd Ize kryt kompletné utésnit kapalnym tésnicim prostfedkem. V téchto pfipadech Ize
upustit od pravidelného Cisténi krytu, pokud je hfidelovy kryt namontovan kompletné utésnény kapalnym tésnicim
prostfedkem, napf. B. Loctite 574 nebo Loxeal 58-14.

Kontrola spojky

(nutna pouze u kategorie 2G a nastavby normalizovaného motoru IEC / NEMA)

Musi se demontovat motor. Dily pfevodovky z umélé hmoty popf. elastomeru se musi zkontrolovat z
hlediska opotfebeni. Pfi pfekroCeni meznich hodnot, pro pfisludna, nize uvedena provedeni spojky
a -veli€iny, se musi dily spojky z umélé hmoty popf. elastomeru vyménit.

POZOR! Nahradni dily

Pouzijte pouze nahradni dily stejné barvy.

U zubovych spojek (ROTEX®) se musi tloustka zubl elastomerového ozubeného vénce zméfit v
souladu s vyobrazenim. B, je minimalni pfipustna tloustka zubu.

B

B min

Obr. 24: Méfeni opotfebeni ozubeného vénce u zubové spojky ROTEX®
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Mezni hodnoty opotiebeni spojky pro ozubeny vénec spojky

Typ R14 R24 R38 R42 R48 R65 R90
B [mm] 9,7 8,6 13,3 15,7 17,7 22,2 32,3
Bmin [mm] 7.7 5,6 10,3 11,7 13,7 17,2 24,3

Tabulka 12: Mezni hodnoty opotiebeni spojky pro ozubeny vénec spojky

U zubovych naklapécich spojek je dle nasledujiciho vyobrazeni mezni hodnota opotfebeni
X=0,8 mm

Legenda

1 Pouzdro
2 Naboj

Obr. 25: Méfeni opotiebeni ozubeného pouzdra zubové naklapéci spojky BoWex®

il Informace Opotiebeni spojky

Pokud bylo pfi kontrole spojky zjist€no pouze nizké opotfebeni (25 % meznich hodnot) , je pfipustné prodlouzeni
intervall kontroly spojky na dvojnasobek ¢asového obdobi, tzn. 5 000 provoznich hodin a minimalné kazdy rok.

Domazani tuku
U nékterych provedeni pfevodovky (volny vstupni hfidel pfislusenstvi W, michadlové provedeni VL2 a
VL3), je k dispozici domazavaci zafizeni.

U michadlovych provedeni VL2 a VL3, se musi pfed domazanim vySroubovat odvzdusnovaci Sroub,
umistény proti tlakové maznici. Musi se domazat tolik tuku, az u odvzdudnovaciho Sroubu unikne
mnozstvi cca 20 - 25 g. Pak se odvzdusfiovaci Sroub opét utahne.

U opce W a nékterych IEC adaptéri se musi mnozstvim maziva cca 20 - 25 g namazat pomoci
pfislusné tlakové maznice vnéjsi valiva loziska. PfebyteCny tuk na adaptéru se musi odstranit.

Doporuéeny tuk: Petamo GHY 133N (viz kapitola 6.2 "Maziva"), (fa. Kluber Lubrication).
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Vy¢€isténi event. vyména tlakového odvzdusinovaciho Sroubu

VySroubujte odvzdusnovaci, dikladné jej oCistéte (napf. stlacéenym vzduchem), zkontrolujte funkci a
namontujte Sroub na stejné misto zpét eventualné pouzijte novy Sroub.

Vyména automatického davkovaée maziva
(\”, ?
y f;':

Obr. 26: Vyména automatického davkovaée maziva pfi nastavbé normalizovaného motoru

Legenda

Srouby s valcovou hlavou M8 x 16
Kryt kartuse

Aktivaéni Sroub

Kruhové oko

Davkova¢ maziva

o g b~ WN -~

Umisténi nalepovaciho Stitku

Proto se musi odSroubovat kryt kartuSe. Davkova¢ maziva se vySroubuje a vymeéni za novy davkovacé
maziva (dil is. 283 0100). Pfebyteény tuk u adaptéru se musi odstranit. Nasledné provedte aktivaci
(viz kapitola 4.2 "Aktivace automatického davkovace maziva").
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Vyména oleje

Na obrazcich v kapitole 6.1 "Konstruk&ni provedeni a udrzba" je zobrazen Sroub pro vypusténi oleje,
kontrolni olejovy Sroub a odvzdusfiovaci Sroub, pokud jsou k dispozici, v zavislosti na provedeni.

Pracovni postup:

1.
2.

Pod Sroub pro vypusténi oleje postavte zachytnou nadobu.
VySroubujte kontrolni olejovy Sroub popf. zaslepovaci Sroub s olejovou mérkou pfi pouziti nadrzky
olejoznaku.

VYSTRAHA Nebezpeci popaleni

Nebezpedi popaleni horkym olejem.

Pfevodovku nechte pfed oSetfenim nebo udrzbou vychladnout.
Noste ochranné rukavice.

w

Nechte kompletné vytéct olej z pfevodovky.

Pokud je tésnici krouzek Sroubu vypousténi oleje nebo kontrolni olejovy Sroub posSkozen, musi se
pouzit novy kontrolni olejovy Sroub nebo zavit oCistit a pfed zaSroubovanim natfit pojistnym
lepidlem napf. Loctite 242, Loxeal 54-03.

Sroub vypousténi oleje zasroubujte do otvoru a utdhnéte pevné predepsanym momentem (viz
kapitola 6.3 "Utahovaci momenty Sroubud").

Vhodnym plnicim zafizenim napliite pfevodovku pfedepsanym olejem (viz kapitola 3.5 "Kontrola
dat typového &titku") a (viz kapitola 6.2 "Maziva") dokud olej nezaéne vytékat z otvoru uréeného
pro kontrolni Sroub. (K naplnéni pfevodovky muze byt vyuzit také zavit pro odvzdusnovaci nebo
zaslepovaci Sroub, ktery je vySe nez hladina oleje). Pfi pouziti nadrzky olejoznaku, naplnte olej
hornim otvorem (zavit G1%), az je dosazeno hladiny oleje, dle popisu v kapitole 4.1 "Kontrola
hladiny oleje".

Minimalné po 15 min. a pfi pouziti nadrzky olejoznaku po minimalné 30 min. od naplnéni oleje se
musi hladina oleje zkontrolovat a postupovat dle popisu v kapitole 4.1 "Kontrola hladiny oleje".

(il Informace Hladina oleje / Mnozstvi oleje

U pfevodovek bez Sroubu pro vypusténi oleje (viz kapitola 6.1 "Konstrukéni provedeni a udrzba") vyména oleje
odpada. Tyto pfevodovky maiji celozivotni napln.

Standardni €elni pfevodovky nemaji v kategorii ATEX 3G a 3D (viz kapitola 3.5 "Kontrola dat typového Stitku")
zadné kontrolni olejové Srouby. Zde se novy olej plni zavitovym otvorem odvzdu$néni, a sice mnozstvim oleje dle
nasledujici tabulky.
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Plnici mnozstvi oleje

=00 =]l
N WY J} N1
I
»H M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6 = M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6
Kapitola 6.1 Kapitola 6.1
Typ MnozZstvi Typ MnozZstvi
pfevodovky [ pfevodovky [
SK 0 0,13 0,22 | 0,13 | 0,22 | 0,13 | 0,13 SKOF 0,13 0,22 | 0,13 | 0,22 | 0,13 | 0,13
SK 01 0,22 | 0,38 | 0,22 | 0,38 | 0,22 | 0,22 SKO01F 0,22 0,38 | 0,22 | 0,38 | 0,22 | 0,22
SK 20 0,55 | 1,00 | 0,55 | 1,00 | 0,55 | 0,55 SK 20 F 0,35 | 0,60 | 0,35 | 0,60 | 0,35 | 0,35
SK 25 0,50 | 1,00 | 0,50 | 1,00 | 0,50 | 0,50 SK25F 0,50 | 1,00 | 0,50 | 1,00 | 0,50 | 0,50
SK 30 0,90 | 1,30 | 0,90 | 1,30 | 0,90 | 0,90 SK30F 0,70 | 1,10 | 0,70 | 1,10 | 0,70 | 0,70
SK 33 1,00 | 1,60 | 1,00 | 1,60 | 1,00 | 1,00 SK33F 1,00 | 1,50 | 1,00 | 1,50 | 1,00 | 1,00
SK 000 0,24 | 0,40 | 0,24 | 0,41 | 0,24 | 0,24 | SKOOOF | 0,24 | 0,41 0,24 | 0,41 0,24 | 0,24
SK 010 0,38 | 0,60 | 0,38 | 0,60 | 0,38 | 0,38 | SKO10F | 0,35 | 0,65 | 0,40 | 0,74 | 0,50 | 0,30
SK 200 0,80 | 1,30 | 0,80 | 1,30 | 0,80 | 0,80 | SK200F | 0,65 | 0,95 | 0,70 | 1,10 | 0,80 | 0,50
SK 250 1,20 | 1,50 | 1,20 | 1,50 | 1,20 | 1,20 | SK250F | 0,90 | 1,40 | 1,00 | 1,60 | 1,30 | 0,80
SK 300 1,20 | 2,00 | 1,20 | 2,00 | 1,20 | 1,20 | SK300F | 125|150 | 1,20 | 1,80 | 1,30 | 0,95
SK 330 1,80 | 2,80 | 1,80 | 2,80 | 1,80 | 1,80 | SK330F | 1,60 |250 | 1,60 | 2,90 | 1,90 | 1,40

Tabulka 13: PIlnici mnozstvi oleje - Standardni ¢elni prevodovky pro kategorii ATEX 3G a 3D

Kontrola chladiciho hadu z hlediska usazenin

Vnitfek chladici spirdly se musi zkontrolovat z hlediska usazenin, protoze pfi velkém mnozstvi
usazenin nemusi byt jiz zaru€en odvod tepla. V tomto pfipadé se musi provést vyCisténi chladici
spiraly, pfi chemickém Ccisténi se musi zarucit, Ze Cistici prostfedek nenapada pouZzité materialy
chladici spiraly (médéné trubky a Sroubeni z mosazi).

Vymeéna hiidelovych tésnéni

PFi dosazeni doby opotfebeni se zvétSuje olejovy film v oblasti tésnici chlopné a vytvari se pomalu
méfitelny unik netésnosti s odkapavajicim olejem.
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Hridelovy tésnici krouzek se potom musi vyménit. Prostor mezi tésnici a ochrannou chlopni se
musi pfi montazi naplnit z cca 50 % tukem (doporuceny druh tuku: PETAMO GHY 133N).

Dejte pozor, Ze se novy radialni tésnici krouzek po montazi nesmi pohybovat ve staré obézné stopé.
Domazani lozisek tukem

U loZisek, ktera nejsou mazana olejem a jejichZz otvory jsou zcela nad hladinou oleje vyménte
loziskovy tuk (doporuc¢eny druh tuku: PETAMO GHY 133N). V téchto pfipadech se obratte na nejblizsi
servisni organizaci firmy NORD.

Generalni oprava

U pfevodovek kategorie 2G a 2D je po delSi uréené provozni dobé& nutna generalni oprava. Zadani
provozni doby v provoznich hodinach, po které se musi generalni oprava provést, plyne z udaje na
typovém S§titku v poli M.

Alternativné k tomu muze zadani provozni doby, po které se musi generalni doba provést, urovat
tfida udrzby Cy. Udaj typového &titku v poli Ml je potom napf.: Ml Cy = 5.

Termin generalni opravy se pfi udané tfidé udrzby Cy, vypocitava nasledovné:
NA= CM ’ fL. kA
N K Pocet rokll po uvedeni do provozu. PFi vypocetnich hodnotach N A nad 10 let, se musi
generalni oprava provést 10 let po uvedeni do provozu.

C : Tfida udrzby dle typového &titku v poli Ml

M

fL: Faktor doby provozu
fL =10 Doba provozu maximalné 2 hod. denné
fL =6 Doba provozu 2 az 4 hod. denné
fL =3 Doba provozu 4 az 8 hod. denné
fL =15 Doba provozu 8 az 16 hod. denné
fL =1 Doba provozu 16 az 24 hod. denné

k.: Faktor vytiZeni

A
Neni-li faktor vytizeni znam, potom plati kA =1
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Pokud je znam vykon skute¢né pozZadovany pfi pouZiti, vyplyvaji ¢asto delSi intervaly udrzby. Faktor
vytiZzeni Ize pak vypocitat ndsledovné.

3
i)
Bu
P.: max. pfipustny hnaci vykon popf. vykon motoru dle typového Stitku pfevodovky v kW
at- skute€ny hnaci vykon popf. vykon motoru v kW, pozZadovany pfi pouZiti pfi jmenovitych
otackach. Zjistény napf. méfenim.
Pfi proménném zatizeni s rlznymi skuteCnymi hnacimi vykony pfi jmenovitych otackach

Ptaﬂ, Ptatz, Ptat3, ... Se znamymi procentnimi ¢asovymi podily d, 9, 9, --- plati pro ekvivalentni

stfedni hnaci vykon:

3 q 3 q 3 g
Prat :i/Ptatl 'ﬁJfPtatz e Ptats ﬁ

+ +...
100

A NEBEZPECI Nebezpeé&i exploze

Nebezpedi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym

zranénim.

* Generalni oprava se musi provést v odborné dilné s odpovidajicim vybavenim a
kvalifikovanym personalem za respektovani narodnich ustanoveni a zakonG. Ddrazné
doporucujeme nechat provést generaini opravu pfimo v servisu firmy NORD.

Pfi nutné generalni opravé se musi pfevodovka kompletné rozlozit. Je nutno provést nasleduji prace:

— v8echny dily pfevodovky se musi odistit,

— vSechny dily pfevodovky se musi zkontrolovat z hlediska poskozeni,

— vSechny poskozené dily se musi vyménit,

— musi se vyménit v8echna valiva loZiska,

— uzavéry zpétného chodu — pokud jsou k dispozici — se musi vymenit,

— vSechna tésnéni, hfidelové tésnici krouzky a tésnici krouzky Nilos se musi vymeénit,
— musi se vyménit plastové a elastomerové prvky motorové spojky.
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6 Priloha

6.1 Konstrukéni provedeni a udrzba

U neuvedenych konstrukénich provedeni respektujte prosim vykres specialni dokumentace (viz
kapitola 3.5 "Kontrola dat typového &titku").

Legenda symboll pro nasledujici vyobrazeni konstrukénich provedeni:

Odvzdusné
ni

Hladina
oleje

S)

Vypousténi
oleje
Celni prevodovky STANDARD

Kontrolni olejové Srouby odpadaji u standardni Celnich pfevodovek kategorie ATEX 3G a 3D (viz
kapitola 3.5 "Kontrola dat typového §titku").

Ploché prevodovky

Nasledujici vyobrazeni je platné pro provedeni M4 /H5 pfevodovek typu SK 9282, SK 9382,
SK 10282, SK 10382, SK 11282, SK 11382, SK 12382, SK10382.1, SK11382.1 s nadrzkou
olejoznaku.

Obr. 27: Plocha prevodovka s nadrzkou olejoznaku
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Kontrolni olejové Srouby odpadaji u prevodovek typu SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK 1382 NB
kategorie ATEX 3G a 3D (viz kapitola 3.5 "Kontrola dat typového Sstitku").

Typy SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK 1382 NB maji v kategorii 2G a 2D pouze jeden kontrolni olejovy
Sroub. Tyto typy pfevodovek jsou vybaveny kontrolovatelnym mazanim po celou dobu zivotnosti.

Celni prevodovka NORDBLOC

Kontrolni olejové Srouby odpadaji u pfevodovek typu SK 320, SK 172, SK 272, SK 372 jakoz i SK 273
a SK 373 kategorie ATEX 3G a 3D (viz kapitola 3.5 "Kontrola dat typového Stitku").

Kontrolni olejové Srouby Tyto typy pfevodovek jsou vybaveny kontrolovatelnym mazanim po celou
dobu Zivotnosti.

Celni pfevodovka NORDBLOC SK072.1 a SK172.1

A NEBEZPECI Nebezpeéi exploze

@ Nebezpeéi exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

Kontrola hladiny oleje v montazni poloze M4 pro SK 072.1 a SK 172.1:

Kontrola hladiny oleje pro montazni polohu M4 se musi provést v montazni poloze M2
nasledovné.

1. Pfevodovku umistéte do montazni polohy M2, vySroubujte kontrolni olejovy Sroub polohy M2.

)

Obr. 28: Umisténi pfevodovky do polohy M2

2. Zjistéte vzdalenost X mezi horni hranou skfiné pfevodovky a hladinou oleje eventualné pfizplisobte
mérku oleje (viz Obr. 3).
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Legenda

1 Horni hrana skfiné

2 Hiladina oleje

Obr. 29: Méreni hladiny oleje

3. Zjisténou vzdalenost X porovnejte s pfislusnou hodnotou z nasledujici tabulky. Pokud je nutno,
korigujte hladinu oleje pfidanim pfisluSného druhu oleje, udaného na typovém Stitku.

Typ prevodovky Velikost zavitu Vzdalenost X [mm]
SK 072.1 M8 x 1 22+ 1 mm
SK172.1 M8 x 1 20+ 1 mm

4. ZaSroubujte a utahnéte pevné kontrolni olejovy Sroub montazni polohy M2 dle kapitoly 4.1
"Kontrola hladiny oleje".
5. Prevodovku umistéte zpét do montazni polohy M4.

Snekové prevodovky UNIVERSAL

SK 18131 - SK 181 75
SK 18IS 31 - SK 1SIS 75

Obr. 30: Poloha pfi kontrole hladiny oleje

Pro kontrolu hladiny oleje umistéte pfevodovku popf. motor s pfevodovkou do vySe zobrazené
polohy. K tomu muze byt nutna demontaz prfevodovky popf. motoru s pfevodovkou.
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POZOR! Doba klidu
Aby se olej rovhomérné usadil, musi se dodrzet dostate¢na doba klidu provozné teplé
pfevodovky popf. motoru s pfevodovkou, v poloze, vyznagené na Obr. 30.

Nyni Ize hladinu oleje zkontrolovat v souladu s popisem v kapitole 4.1 "Kontrola hladiny oleje".

Prevodovky kategorie 2G a 2D maji pouze jeden kontrolni olejovy Sroub. Tyto typy pfevodovek jsou
vybaveny kontrolovatelnym mazanim po celou dobu Zivotnosti.

U prevodovek kategorie ATEX 3G a 3D (viz kapitola 3.5 "Kontrola dat typového Stitku") kontrolni
olejové Srouby odpadaji. Tyto typy pfevodovek jsou vybaveny mazanim po celou dobu Zivotnosti.
Pfevodovky typu SK1S xx, SK 2S xx, SK1SU xx, SK2SU xx, SK1SM xx, SK 2SM xx,

SK 1SMI xx, SK 2SMI xx se smi pouzit pouze v kategorii 3G a 3D. Tyto typy pfevodovek jsou
vybaveny mazanim po celou dobu Zivotnosti a nemaiji Zzadné kontrolni olejové Srouby.

Typy SI a SMI Ize volitelné opatfit Sroubem pro odpusténi tlaku.
Pfevodovky s odvzdudnénim musi byt instalovany v udané poloze.

Typy SI, SMI, S, SM, SU jako 2-stupriové typy Snekovych pfevodovek a typy Sl, SMI jako Snekové
pfevodovky s pfimou nastavbou motoru maji plnéni oleje zavislé na montazni poloze a musi byt
namontovany v zadané pracovni poloze.
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6.2 Maziva

A NEBEZPECI

Nebezpedli exploze. Nerespektovani povede pravdépodobné k smrtelnym popf. tézkym
zranénim.

Nebezpeci exploze

Pfi vyméné oleje a eventualni prvni naplni se musi bezpodmine¢né dodrzet druh maziva,
udany na typovém Stitku.

Nasledujici tabulka pfifazuje druhu pfevodového oleje, udanému na typovém Stitku pfevodovky (viz
kapitola 3.5 "Kontrola dat typového S§titku") schvalené obchodni oznageni popf. nazev produktu. Tzn.
podle druhu pfevodového oleje, udaného na typovém 8titku, je mozno pouzit odpovidajici produkt. Ve

specialnich pfipadech je oznaceni pfedepsaného produktu uvedeno na typovém Stitku pfevodovky.

Druh maziva Udaj na typovém
Stitku A= /
FUCHS 7 g
& Castrol Mobil
Mineralni olej Renolin
Alpha EP 220 CLP 220
CLP 220 Alpha SP 220 Renolin Kltberoil Mobilgear Omala
Optigear BM 220 CLP 220 Plus GEM 1-220 N 600 XP 220 S2 G 220
Tribol 1100/ 220 Renolin GEAR
220 VCI
Alpha EP 100 Renolin
CLP 100 Alpha SP 100 CLP 100 Kluberoil Mobilgear Omala
Optigear BM 100 Renolin GEM 1-100 N 600 XP 100 S2G 100
Tribol 1100/ 100 CLP 100 Plus
Synteticky olej Alphasyn . . .
(Polyglykol) CLP PG 680 GS 680 Egngzlslg Kcléjfieer-sggéh Gl hgo:)ellsso s4ovr\7|;l I280
Tribol 800 / 680 ¥aoy
Alphasyn GS 220 . . .
Renolin Klibersynth Mobil Omala
CLP PG 220 Alphasyn PG 220
Tribol 800 / 220 PG 220 GH 6-220 Glygoyle 220 S4 WE 220
Alphasyn EP 220 Renolin Unisyn
Synteticky olej GLP HC 220 Tribol 1510/220 CLP 220 Klibersynth Mobil Omala
(uhlovodiky) Optigear Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 S4 GX 220
Synthetic X 220 Gear VCI
Biologicky CLP E 680 - Plantogear 680 S - - -
odbouratelny olej Tribol BioTo o
p Klibersynth Naturelle Gear
CLP E 220 1418 / 220 Plantogear220 S | gy 2220 . Fluid EP 220
Olej pro .p?lvmtl’ CLP PG H1 680 Tribol FoodProof ) Klibersynth Mobil Cassida Fluid
v potravinarstvi 1800/ 680 UH1 6-680 Glygoyle 680 WG 680
dle FDA 178.3570 CLP PG H1 220 | Tribol FoodProof ] Kliibersynth Mobil Cassida Fluid
1800/ 220 UH1 6-220 Glygoyle 220 WG 220
. Cassida Fluid GL Kluberoil
CLP HC H1 680 Optileb GT 680 680 4 UH1-680 N
. Cassida Fluid GL Kliberoil Mobil
CLPHCH1220 | Optileb GT 220 220 4UH1-220N | SHC Cibus 220

Tabulka 14: Tabulka oleja
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6.3 Utahovaci momenty Sroubt

Utahovaci moment Sroubt [Nm]

Sroubové spoje v pevnostnich

Sroubové spoje

Velikost tfidach Zatky Stavéci _§’?“b Na  ochrannych
spojkach krytu
8.8 10.9 12.9
M4 3,2 5 6 - - -
M5 6,4 9 11 - 2 -
M6 11 16 19 - - 6,4
M8 27 39 46 11 10 11
M10 53 78 9 11 17 27
M12 92 135 155 27 40 53
M16 230 335 390 35 - 92
M20 460 660 770 - - 230
M24 790 1150 1300 80 - 460
M30 1600 2250 2650 170 - -
M36 2780 3910 4710 - - 1600
M42 4470 6290 7540 - - -
M48 6140 8640 16610 - - -
M56 9840 13850 24130 - - -
G - - - 75 - -
G% - - - 110 - -
G1 - - - 190 - -
G1Ya - - - 240 - -
G1% 300 -

Tabulka 15: Utahovaci momenty Sroubu

Montaz hadicovych Sroubeni

Namazte zavit prfevlené matice, zarezny krouzek a zavit hrdla Sroubeni olejem. Pfevle€nou matici
nasroubujte pomoci Sroubového kli¢e natolik, aZ je odpor pfi zaSroubovani pfevle¢né matice vyrazné
vys8i. ZaSroubujte pfevle¢nou matici Sroubeni o cca 30° az 60° ale maximalné pouze o 90° dale,

pfitom se musi hrdlo Sroubeni pfidrzet kli¢em proti oto€eni. Odstrarite ze Sroubeni pfebyteény olej.

B 2000 CZ-0916
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6.4 Provozni poruchy

Skody na zdravi

Pfi aniku netésnosti hrozi nebezpedi uklouznuti

Pfed zahajenim vyhledavani poruchy ocistéte znecisténou podlahu a dily stroje.

Skody na zdravi

Skody na zdravi od rychle rotujicich a eventualn& horkych dild stroje.

Vyhledavani poruch provadéjte pouze pfi zastavené a vychladlé pfevodovce. Pohon musi byt bez napéti a
zajistény proti neumysinému zapnuti.

POZOR! Poskozeni prevodovky

Mozné poskozeni prevodovky pfi poruse.

Pfi vSech poruchach prevodovky se musi okamzité zastavit pohon.

Porucha

Poruchy na prevodovce

Mozna pri€ina

Odstranéni

Neobvykly hluk, vibrace

PFilis malo oleje nebo
poskozena loZiska nebo
poskozené ozubeni

Obratte se na servis NORD

Olej teCe z prevodovky
nebo motoru

Poskozené tésnéni

Obratte se na servis NORD

Olej teCe z
odvzdusnovaciho Sroubu

Nespravné mnozstvi oleje nebo
nespravny, popf. znecistény olej
nebo

nevhodny provozni stav

Vyména oleje,
pouzijte vyrovnavaci nadrz oleje
(pFisluSenstvi OA)

Pfevodovka se pfili§ zahfiva

Nepfiznivé montézni poméry nebo
poskozeni pfevodovky

Obratte se na servis NORD

Razy pfi spusténi,
vibrace

Poskozena motorova spojka,
pfipadné uvolnéné upevnéni
pfevodovky nebo poSkozeny
silentblok

Vymeénte pruznou ¢ast motorové
spojky a dotahnéte Srouby pro
pfipojeni pfevodovky k motoru
nebo vymeénite silentblok.

Vystupni hfidel se neotaci ackoliv
motor se toCi

Poskozeni v pfevodovce nebo
poskozena motorova spojka nebo
se protaci svérny spoj.

Obratte se na servis NORD

Tabulka 16: Prehled provoznich poruch
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6.5 Uniky netésnosti a tésnost

Prevodovka je pro mazani pohyblivych dild naplnéna olejem nebo tukem. Té&snéni zabranuji unikani
maziva. Absolutni tésnost neni technicky mozna, protoze ur€ity film maziva je napf. u hfidelovych
radialnich tésnicich krouzku pro dlouhodoby tésnici i¢inek normalni a vyhodny. V oblasti odvzdusnéni
mulze napf. v zavislosti na funkci unikajici olejovou mlhou indikovat pfitomnost oleje. U tukem
mazanych labyrintovych tésnéni jako napf. té€snici systémy, Taconite, unika pouzity tuk v zavislosti na
principu funkce z tésnici spary. Tento zdanlivy unik netésnosti neznamena zavadu.

V souladu s podminkami kontroly dle DIN 3761 je netésnost definovana tésnénym médiem, unikajicim
pfi zkuSebnich pokusech za definovanou zkuSebni dobu na tésnici hrané ve formé vlhkosti podminéné
funkci a vedouci k odkapavani tésnéného média. Nasledné zachycené a zméfené mnozstvi se pak
oznadluje jako unik netésnosti.

Definice Uniku netésnosti na zakladé DIN 3761 a jeji analogické aplikace

Misto Uniku netésnosti
Radialni Stykova spara
Pojem Popis hridelovy V IEC adaptéru Y 9 P Odvzdusnéni
. < skfiné
tésnici krouzek
. Zadna znatelna neni davod k neni davod k neni davod k neni davod k
tésnost . . . .
vlhkost reklamaci reklamaci reklamaci reklamaci
mlstne_omez?ny film neni ddvod k neni ddvod k neni ddvod k neni davod k
vihkost vlhkosti (mala . . . .
reklamaci reklamaci reklamaci reklamaci
plocha)
ﬂlvm thk'c?sp neni ddvod k neni ddvod k eventualni neni ddvod k
mokro presahujici . . .
s reklamaci reklamaci oprava reklamaci
konstrukéni dil
méfitelny unik | zjevny unik, doporucena doporucena doporucena doporucena
netésnosti odkapavajici oprava oprava oprava oprava
kratkodoba porucha
docasny unik | tésniciho systému neni ddvod k neni davod k eventualni neni ddvod k
netésnosti nebo unik oleje v reklamaci reklamaci oprava reklamaci
dUsledku pfepravy*)
zdanlivy Unik
netésnosti,
zdanlivy anik | napf. v dusledku neni ddvod k neni ddvod k neni ddvod k neni diivod k
netésnosti znecisténi, reklamaci reklamaci reklamaci reklamaci
domazavané tésnici
systéemy

Tabulka 17: Definice Uniku netésnosti na zakladé DIN 3761

*) Dosavadni zkuSenost ukazuje, Ze vlhké popf. mokré hfidelové radiélni té&snici krouzky v dalSim
prabéhu Unik netésnosti samy eliminuji. Proto nelze v zadném pfipadé doporucit provadéni jejich
vymény v tomto stadiu. Ddvodem momentalni vlhkosti mohou byt napf. drobné Castice pod tésnici
hranou.

B 2000 CZ-0916 79



Pfevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod

NorP

DRIVESYSTEMS

6.6 Prohlaseni o shodé

6.6.1

Nevybusné prevodovky a motory s prevodovkou, kategorie 2G a 2D

GETRIEBEBAU NORD

member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Gutrisbabau-Nord-S, 1, 23041 Bargleheide. Garmany . Telolon sa0MEI0 280 - 0 Fax «0R032 200 - 2281 | mio@inond tom

"~ ES Prohlageni o shod8 o 1. ausna2016)
ES Prohlaseni o shodeé (sd20. dubna 2018

Ve smyslu Smérnice ES S4/8/ES Dodatek VIl (do 19. dubna 20186)
popf. v smysh smbrmicer EU 2014/34/EU Dodatek VIll {od 20. dubna 2016)

Spolednost Getriebebau NORD GmbH & Co. KG timio prohladuje,

o pevodavicy wirobnd Fady Strana 1z 1

«» Celni pfevodovky = Snekové plevodovky
Typ SK ... Typ SK 02..., SK 1S1.., SK 12..., SK 13...,
SK 3., 5K4...
* Ploché plevodovky » KuZelotelni pfevodovky
Typ SK ...82, SK ..82NB Typ SK9.....

& oznacenim ATEX @ nz2o/2G

odpovidaji nasledujici smérmici:

Smérnice ATEX pro virobky 4/9/ES (do 19. dubna 2016)
2014/34/EV (od 20. dubna 2016)

Aplikované normy:

EN 1127-1: 2011
EN 13463-1: 2009
EN 13463-5: 2011

Getriebebau NORD uklada podklady, pofadované dle smérnice 94/9/ES Dodatek VIl
(do 19, dubna 2016) popf. dle smérnice 2014/34/EU Dodatek VIl (od 20, dubnal 2016) u
notifikovaného orgdnu:

DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahlstralle 9

44809 Bochum

Identifikaéni Eislo: 0158
Oswidienl: BVS 04 ATEX HB 196

Bargteheide, 16.2.2016

U. Kiichenmeisier Or. O. Sadi
vedeani firmy technické vedeni firmy

Obr. 31:

Prohlaseni o shodé Kategorie 2G / 2D
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6.6.2

Nevybusné prevodovky a motory s prevodovkou, kategorie 3G a 3D

GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

Getrebebau-Nord-5v. 1 . 12841 Bargishede, Gomany . Telelon +4e0E2 268 - 0. Fao «$0R83E 269 - 235 . nlofinoed com

ES Prohlaseni o shodé do 19. dubna 2016

ES Prohlaseni o shodé (od20. dubna 2016)

Ve smyshy smémice ES 94/9ES Dodatek Vil (do 18, dubna 2018)
popd. ve smysiu smémice EL 2014/34EU Dodatek VI (od 20. dubna 2018)

Spolednost Getriebabau NORD GmbH & Co. KG timito prohladupe,

g piavodovky wyrobni fady

« Celni pPevodovky
Typ SK ...

+ Ploché pfevodovky
Typ SK ...82, SK ..82NB

s oznagenim ATEX (Ex) 11 3D / 3G

odpovidaji ndsledujici smémec:
Smérnice ATEX pro vyrobky

Aplikované normy:

Bargteheide, 16.2.2016

U. Kichenmaister
vedeni firmy

Strana 1z 1

* Snekové prevodovky
Typ SK 02..., SK 151.., 5K 12..., 5K 13...,
SK 3...., SK 4....

= KuZzelodelni pfevodovky

S4/9ES (do 19. dubna 2016)
2014134/EU (od 20. dubna 2016)

EN 1127-1: 2011
EMN13463-1: 2009

DOr. O. Sadi
technicke vedeni fimmy

Obr. 32:

Prohlaseni o shodé Kategorie 3G/3D
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6.7 Pokyny pro opravu

PFi dotazech na nas technicky a strojni servis, méjte pohotové pfesny typ prfevodovky (typovy Stitek) a
eventualné Cislo objednavky/zakazky (typovy Stitek).
6.7.1 Oprava

V pfipadé opravy se musi pfistroj zaslat na nasledujici adresu:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servisni oddéleni
Getriebebau-Nord-Stralle 1
22941 Bargteheide

Pokud jsou pfevodovka nebo motor s pfevodovkou zaslany do opravy, nelze prevzit zaruku za
eventualni nastavbové dily jako napf. snimac otacek, externi ventilator atd.!

V8echny neoriginalni dily z pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou prosim odstrarite.

il Informace Duavod k vraceni / zpétnému zaslani

Podle moznosti by mél byt uveden dlvod zaslani konstrukéniho dilu/ zafizeni. Eventualné je nutno udat
minimalné jednoho kontaktniho partnera pro zpétné dotazy.

To je dulezité, aby bylo mozno dodrzet dobu opravy tak kratkou a efektivni jak je jen mozné.

6.7.2 Internet - Informace

Dodate¢né naleznete na nasi internetové strance provozni a montazni navody specifické pro zemi
uzivatele v jazykovych provedenich, ktera jsou k dispozici: www.nord.com

6.8 Zkratky
2D Nevybusné provedeni pfevodovky pro FA Axialni sila
prasné prostfedi Zéna 21
2G Nevybusné provedeni prevodovky typ IE1 Motory se standardni G¢innosti
ochrany ,c“
3D Nevybusné provedeni pfevodovky pro IE2 Motory s vysokou u¢innosti
prasné prostfedi Zona 22
ATEX ATmosphréres EXplosible IEC International Electrotechnical Commission
B5 PFirubové upevnéni s prachozimi otvory NEMA National Electrical Manufacturers Association
B14 PFirubové upevnéni se zavitovymi otvory IP55 International Protection
cw Clockwise, smér otaceni pravy chod ISO Mezinarodni organizace pro normalizaci
CCw CounterClockwise, smér otaceni levy chod pH Hodnota pH
°dH Tvrdost vody v némeckych stupnich tvrdosti PSA Osobni ochranné prostredky
1°dH = 0,1783 mmol/l
DIN Némecky institut pro normalizaci RL Smérnice
EG Evropské spole¢enstvi VCI Volatile Corrosion Inhibitor
EN Evropska norma WN Dilenska norma Getriebebau NORD
FR Radialni pfi¢na sila
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Rejstrik hesel

Rejstrik hesel
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B Pouziti v souladu s ur€enim ...........cccceeeiiiiiiiiieieeeniiins 10
Bezpe&nosti upozornani PFEPrava.......cooiiiiiiiiiiie e 20
VEEODEONS oo 1 Provéreni stavu hladiny olgje ............ccccceevviiiiieienenee. 44
BeZpEENOStNT UPOZOMEN .. oooooooooooeoeeoeeoeooooeoeoeeo 2 Pasobeni sil ... 29

c S
Chladici VIKO oo 40 SEIVIS et 84
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GENEraINi OPrava ......c.ceeeeiieieiiiiee e 61 Gelni prevodovky NORDBLOG 15
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Hmotnosti motord pro IEC adaptér..........cccoceevvveneennen. 37 PIOCHE PEEVOTOVKY ......oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseesesesneee 16
HFAEIOVE KIYLY ..o 36 Snekové prevodovky s &elnim predstupném.............. 18
| Snekové prevodovky UNIVERSAL ..........cccccvevvneee. 19
Internet.......oovvveene.. .84 Standardni €elni pfevodovky ...........cccceeeeeeiiiiiiieeenn. 15
Intervaly kontroly.... 7 Zdvojené prevodoVvKYy ...........oocciiiiiiiiiiieee e 19

Intervaly UdrZby.........ccooiiiiiiiieiiie e 52 U
K Udaije na typovém StitkU .............cceveveveverereriececeereeneens 23
Kontrola konstruk&niho provedenti.........occoveeveeeverveenrean. 25 UAFZD8. ..o 84
L Chladici had ........cccooviiiieii e 60
Likvidace Materialu ...........ooovvovvvoooooeeooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 13 DAVKOVAC MBZIVA oo %8
M Domazani VL2, VL3, W @ IEC ........cceccererieireeeene 57
Hadice.......ocoviiiiiiiice ...55
MAZIVA ... 78 HFidelové radidlnf t&snici krouzky...... 60
Meze opotfebeni SPOJKY .........cccoeiciviiiniiieeiniiee e 57 Kontrola hiadiny oleje 55
MOMBZ oottt % NadMEMA AIUBNOSt ...oooovvvooooo oo 54
B 27 NetESNOSti .....oooiiiiiiiiii 54
N OAPUSENT HAKU ..o 58
Nasazovaci pripravek ..., 29 SHENDIOKU. ... 55
Nasuvné prevodovky ..o 31 SPOJKA et 56
Normalizovany motor ..........cccooiiiiiii 37 Teplotni NAIEPKA...........coeeceeeceeeeieeeeeeeeeee e, 55
(o] VYMENA OlEJE ....oeeiiiiiiiiiieiee e 59
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NORD DRIVESYSTEMS Group

Headquarters and Technology Center
in Bargteheide close to Hamburg, Germany

Innovative drive solutions
for more than 100 branches of industries

Mechanical products

Parallel shaft-, helical gear-, bevel gear- and worm gear units

Electrical products
|IE2/IE3/IE4-Motors

Electronic products
Centralized and decentralized frequency inverters
and motor starters

T state-of-the-art production plants
for all drive components

Subsidiaries in 36 countries on 5 continents
providing local stock, assembly, production,
technical support and customer service.

More than 3,200 employees around the world

providing application-specific solutions for our customers.

www.nord.com/locator

Headquarters:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralte 1

22941 Bargteheide, Germany

Fon +49 (0) 4532 / 289-0

Fax +49 (0) 4532 / 289-2253
info@nord.com, www.nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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